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Nova generace -
budoucnost pravé
prichazi

Migatronic Sigmaz2 je druhou ge-
neraci popularni rady svarovacich
stroji s max. vykonem 300, 400
nebo 500 A v kompaktnim pro-
vedeni (C) nebo se samostatnym
podavacem dratu (S) s vybérem
ze Ctyr rlznych Fidicich paneld.
Diky moznosti impulsniho svaro-
vani a Sirokému rozsahu nasta-
veni svafovacich parametrd jsou
stroje Sigma? konstruované pro
moderni MIG/MAG svarovani
viech typu materidld ve vyrobé,
na montdzi, v tézkém primyslu

i pro automatizaci a robotizaci
svarovacich procesu.

Inteligentni svarovani s
usporami

Nova rada invertorovych MIG/
MAG svarovacich stroji s moz-
nosti svarovani obalenou elek-
trodou (MMA) je zalozena na
koncentraci vsech dulezitych
funkci a prvkd v jednom jedno-
duchém ridicim panelu. Velkou
vyhodou je pak velka vnitfni
pamét s moznosti rozsifeni o
dalsi svarovaci programy s oh-
ledem na budouci vyvoj svaro-
vacich procest. Nova funkce
IGC® je inovativni vybavou,
ktera prindsi synergickou regu-
laci pratoku plynu se spoficem
a z toho plynouci velké provozni
uspory. Sigma2 500 umoznuje

i drazkovani a diky programu
PowerArc™ zajistuje plny privar
koutovych svart i svarl natupo,
a to pfi svarovani uhlikové i
nerezové oceli.

Migatronic Sigma? - vysoka kvalita svarG s progresivnimi funkcemi

L

Hordk MIG Manager® s displejem a
dalkovou regulaci

Zakazkové konfigurace

Vsechny stroje Sigma2 nemusi byt
nezbytné stejné, protoze jsou

pfi vyrobé konfigurovany presné

podle specifikaci odbérateld, aby
splnily viechny jejich pozadavky.



Vyslovte sva prani
- Sigma? je vzdy idealné naplni

Stroje rady Sigma2. Povsimnéte si funkéniho
f | designu. Nékteré zobrazené prvky jsou soucasti
et . R T Y zakazkové vybavy.
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Basic je ridici panel urceny pro jednoduché
rutinni svarovani. UmoZriuje ale i pfesné nastaveni
sekundarnich parametrdq.

Synergic je ridici panel, ktery funkce DUO Plus™
a sekvencni svafovani rozsifuje o pIné synergické

fizeni svarovacich parametrd, napr: pro MIG péjeni.

Programova vybava Standard Standard Plus m

Material Puls / Impuls

Rucni MMA - MIG/MAG .
Drazkovani

Fe [
Fe - PowerArc

ER 316 LSI .
ER 316 LSI - PowerArc

ER 347 Si

Duplex

AlMg / AISi5 .
AlI99,5 / AlSi12

Trubickové draty

CuAl8

CuSn

CuSi3 .
Inconel

FE - Svové spoje

Advanced je ridici panel umoZriujici i funkci
DUO Plus™ a sekvencni svarovani parametry

predvolenymi uZivatelem.

Pulse je ridici panel s aZ 160 svafovacimi programy
a s uZivatelsky jednoduchou obsluhou, ktery
rozsifuje funkce verze Synergic o impulsni proces.

Puls / Impuls
[ ]
[ ]
[ ]

PFiblizny pocet programu

Synergic panel
Pulse panel 60

125

. Pocet programd se prubézZné méni podle provedeni stroje a verze software.

Uvedend tabulka je proto pouze informativni.

Puls / Impuls

dard Standard Plus m
40 70 100

160

MIG/IMAG svarovani

MMA svarovani

Impulsni svarovani

DUO Plus™

Dvoutaktni nebo ctyrtaktni

spinani

Volba sekvenci 1-9

Stehovani

Zamek panelu

© © © 0 06 00

Ridici systém a jeho
aktualizace

Vyvoj ridiciho systému Sigmy?2 byl
podminén pouZzitim nejmoderné-
Jsich vysledkG vyzkumu a vyvoje s
ddrazem na mozZnost pozdéjsi ak-
tualizace. Ridici panel nebo pouze
nékteré jeho funkce mohou byt
zamknuty Migatronic SD kartou
(bézny zamek ridiciho panelu s
klicem je ale také mozny). Ctecka
této SD karty v ridicim panelu
zdroveri umoZriuje aktualizaci stro-
Jje na novou programovou vybavu,
kterd muZe byt staZena pravé z
Migatronic
SD karet.




Jednoducha a komfortni obsluha je
samozrejmosti - staci jen zapnout zdroj,

stisknout spoust a svarovat

Rychla volba
funkci

Nastaveni primarniho parametru, tj.
svarovaci proud nebo rychlost podavani
dratu nebo tloustka svarovaného
materialu a jeho potvrzeni stiskem
tlacitka.

Plynulé ladéni svafovaciho napéti
(nebo jeho doladéni v synergii) a
tvrdosti (indukénosti).

Umozriuje i zobrazeni pramérnych
hodnot po svarovani.

Stehovani pro presné ustaveni
svarfovaného dilu bez nutnosti
zmény nastavenych svarovacich
parametra.
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DUO Plus™ - automaticka
zména mezi dvéma
predvolenymi sekvencemi.

#

Tlacitko volby mezi 1 - 9 sekvencemi.
Displej zobrazuje zvolenou sekvenci.

DUO Plus™ - dokonaly
vysledek automatizace
procesu

Funkce DUO Plus™ optimali-
zuje fizeni svarové 1azné, snizuje
vnesené teplo a je dalSim vyvojo-
vym stupném sekvencniho MIG/
MAG svarovani.

DUO Plus™ - nerezova ocel

DUO Plus™ je automaticka sekvencni
funkce MIG/IMAG procesu umoZriujici
svarovani pomalym pulsem pouZivanym
pri TIG svarovdni tenkych materiald. Tato
metoda umoZriuje dokonalou kontrolu
taveniny a je i optimalnim resenim pro
svarovadni materidl( s kofenovou mezerou.

y W

Nastaveny svarovaci
proud

Doba pulsu

PowerArc™ pro
silnosténné plechy

Program Migatronic PowerArc™
zabezpecuje dokonaly pravar
koutovych i tupych svard nele-
govanych i legovanych oceli.

Uspora €asu pfri
sekvencnim svarovani

Sekvencni svarovani je standardni
vybavou provedeni Advanced,
Synergic a Pulse. Opakujici se
svarovaci parametry mohou

byt uloZzeny do vnitini paméti
svarovaciho stroje a snadno tak
mohou byt opakované pouzivany
a prepinany bez zbytecné casové
prodlevy. UloZzeno mUze byt az 9
raznych nastaveni.

Sekvencéni prepinac pro
rychlé prepinani z
rukojeti horaku

MIG Ergo Sequence Mk Il je novy
prepinac pouzitelny na vsechny
nové i stavajici Migatronic MIG
Ergo horaky. Svarec tak snadno
z rukojeti horaku muze prepinat
mezi az 7 sekvencemi, pficemz
ma vzdy informaci, ktera sek-
vence je pravé zvolena.

DUO Plus™ Ize nastavit v rozsahu 0-50%
nastaveného svarovaciho proudu (A)
(schematicky diagram)

i
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Doba prodlevy




) @ ® Zelena technologie chrani
prostredi a zvysuje zisk

kWh
8000A Porovnani prikonu stroji Sigma2 a ,starych” technologii Podminky:

h ticky d N m
(schematicky diagram) ReZim svafovani:

MIG - 500 A

7000 3 h/den
RezZim stand by:

= [
5000 — Svarovaci proud:

H B
4000 — Cena elektriny:

0.12 €/ kWh

3000 —

- - Rocni spotreba:
2000 — Tyristorové Tyristorové 858 €*

fizeny stroj - Stupriovité - fizeny stroj Roéni tspora:

1000 — se stand by - fizeny stroj bez stand by az 245 €

MIG - 500 A - MIG - 500 A

0

*) Tyristorové fizeny stroj bez stand by: 220 dné x 8 h = 7.000 kWh x 0,12 = 858 €

Nizsi spotreba elektrické
energie méné zatézuje
prostredi

Sigma? je ,zeleny” stroj diky
snadnosti pouziti, dokonalym
svarovacim vlastnostem a
predevsim nejmodernéjsim
technologiim pouzitym pro
fizeni spotfeby a minimalizaci
zatizeni okolniho prostredi.

MIG Manager®

Mozne prislusenstvi:

Balicky svafovacich program
¢ MIG Manager® horak
Podavace pro vsechny typy
dratu (str. 10)

* MigaMonitor® (str. 11)
MIG Ergo * RWF Multi (str. 11)
Sequence Mkil ¢ Interface pro roboty (str. 11)
e Podpérné rameno
e Horaky Dialog a Sequence
¢ Cidlo pritoku vodniho
chlazeni
e Autotransforméator 230 — 500 V
Moznost pFipojeni vsech (str. 10)

e Zavésné drzaky, podvozky pro
podavac

MMA vybava

Push-Pull vybava

Dalkové regulatory

Sitova vidlice 2 x MWF 41 se samostatnymi podpérnymi
rameny

typu svarovacich horaku

Centrélni konektor umoznuje
pfipojeni viech typa MIG Ergo
svarovacich horakd, plynem i
vodou chlazenych.




Inteligentni regulace
plynu - Zapni zdroj, stis-
kni spoust a svaruj..!

Inteligentni regulace plynu
(Intelligent Gas Control) IGC®
je vybavou zkonstruovanou
specialné pro Sigmuz2 jako
mozné prislusenstvi pro zvyseni
Uspor pti svafovani. Uc¢inny
spofi¢ plynu je kombinovany s
dynamickym Fizenim pratoku,
které monitoruje spotiebu a
optimalizuje davkovani plynu
podle synergické charakteristiky

zvoleného svarovaciho programu.

Za vhodnych podminek muze
IGC® usetfit az 50% ochranné

EURA
8

atmosféry a tim snizit naklady na
ni i na manipulaci s plynovymi
lahvemi a vyznamné tak zvysit
efektivnost procesu svarovani
spolu se snizenim zatiZzeni
okolniho prostredi.

Lepsi svarovani, lepSi
vysledek

Pri zapaleni oblouku Migatronic
IGC® reguluje pratok plynu a
brani tak jeho nadspotrebé pred
stabilizaci oblouku. I diky tomu
je proces zapaleni oblouku jed-
nodussi a bezchybny. Po stabili-
zaci oblouku IGC® reguluje a
optimalizuje pratok plynu dle
zvoleného synergického pro-
gramu a prinasi tak vyznamnou
Usporu v jeho spotiebé. IGC®
také automaticky kalibruje a
optimalizuje pratok plynu podle
hustoty pouzité smési plyna.

Vyznamna uspora plynu
Skutecna Uspora zavisi na
zpUsobu a dobé svarovani, poctu
svarovacich stroju a organizaci
plynového hospodarstvi. V
prilozené kalkulaci uvadime
proto jen obvyklé podminky.

Priklad dennich uspor v EUR

(schematicky diagram)
6
5 s -

Uspory pri
4 zapalovani oblouku
2
1 a 5
Uspory pri svarovani

0

Dlouhé svary

Pocet steh/bodt }

*)220dni x3hx60min. x 151 =594 m3 x5=3.168 €

V N
50 | /min. Spotreba plynu pfri
zapalovani oblouku
40

ata plynu pfi standardnim
30 veni

20
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S rastem poctu zapaleni oblouku rostou uspory plynu

V | . I
20| i Prutok plynu pfri
e IGC® regulaci

15
10
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Optimalizovand spotifeba plynu pfi svarovani

Podminky:
ReZim svarovani:
3 h/den

Metoda svarovani:

Basic/Advanced
Obvykly pratok plynu:
151/ min.

Cena plynu: 5 € /Im3
Celkova rocni spotreba:

®
IGC . 3.168 €*
Synergic/Pulse N
Rocni uspora:
az 1.600 €

Zkratovy / sprchovy proces

Svarovaci drat: 1.0 mm Fe




Multifunkéni vozik umoznuje
jakékoliv kombinace

\
Dalsi MIG/MAG podavacg,*

poptr. TIG zdroj Pi 200/250
nebo plasmova rezacka
Zeta 40/60

Zdroj proudu:

SigmaZ2 300
Sigma2 400
SigmaZ2 500

Plynové nebo vodni chlazeni

R

Vitézny design prinasi
vzdy vice

Unikatni , patefovy” systém
zavéseni umoznuje double MIG/
MAG freSeni se dvéma podavaci
dratu nebo triple feseni, které
kombinuje Sigmu2 (MIG/MAG/
MMA) se stroji Migatronic Pi (TIG
DC, AC/DC) nebo Zeta (plasmové
fezani).

Sigma je predstavitelem nového
designu Migatronic, ktery byl
ocenén cenou za design iF
Product Design Award.

Vyhody nové inteligent-

ni Sigmy?2

¢ Inteligentni regulace plynu IGC®

e Rozsifend pamét pro ulozeni
vice svafovacich programa

e SD karta pro upgrade
programl a pro zamykani
fidiciho panelu

e Dokonalé zkratové svarovani
diky DUO Plus™ procesu

e Spofici plynova hadice (pro
minimalizaci ztraty plynu ve
vedeni)

e Ochranny kryt fidictho panelu
s moznosti jeho uzam¢eni

e Drazkovani s novymi programy
u Sigmy2 500

e Power Arc™ proces pro

svarovani silnosténnych
materiald

* Nové chladici kapalina
prodluzuje zivotnost



Stabilni podavani dratu v tézko

pristupnych prostorach
Dva prenosné podavace dratu

s moznosti ochrannych ramu
rozsifuji moznosti pouziti stroju
Sigma2 400/500.

=

MWEF 50 Yard v pozinkovaném ramu a s
podvozkem

Uzavreny podava¢ MWF 50
Yard je na 5 kg civky, otevreny
podava¢ MWF 55 Yard je na 5 kg
i 15 kg civky dratu. Oba mohou
byt vybaveny fidicim panelem
Synergic nebo Pulse (viz str. 4).

MWEF 55 Yard v pozinkovaném rému

je ve zvlast odolném provedeni.

Vybava Offshore je
robustni v kazdém svém
detailu

Migatronic vyvinul zcela novy
koncept offshore provedeni ses-
tavajici z voziku, autotransforma-
toru, ochrannych a manipulacnich
ramu, podavacd, atd.

Vsechny dulezité ocelové
konstrukéni prvky jsou poziko-
vané a elektronika je dikladné
izolovand, protoze tyto stroje
jsou prednostné urcené pro
lodénice a tézky prlmysl.
Bezpecnost pfi jejich pouzivani

a manipulaci s nimi je proto na
prednim misté a stroje jsou proto
vybaveny velkymi jefabovymi

oky, manipula¢nimi a ochrannymi
ramy, zavésnymi haky pro kabely
a zajisténim plynovych lahvi. Vse




Zakaznicka reseni - Sigma? je
konfigurovatelna pro vSechny svarecské

pozadavky

Dodavka proudu z
autotransformatoru

Pfi pozadavku funkcnosti pfi
rtznych zplsobech napajeni

je autotransformator, ktery je
soucasti voziku Sigma2, optimal-
nim fesenim, které umoznuje
napajeni stroje napétim v rozsa-
hu 230-500 V.

Maly podavac pro
prumyslové aplikace

Sigma? je standardné dodavana
s kompaktnim ¢tyrkladkovym
podavacem MWF 41 (s rychlosti
podavani dratu az 30 m/min.).
Malé rozméry, vysoka odolnost

a moznost pouziti civek az 18 kg

plni vétsinu pozadavkl svareca.

Podavac Migatronic MWF 41

Ctyrkladkovy podévaci systém s barevnym
rozlisenim kladek

Priklad specidlniho reseni:
Z4vésné rameno s podavacem
RWF Multi a s dratem ze
sudového baleni



Robotové prislusenstvi pro vsechny typy procest

Sigma2 400/500 jsou konstruovany
pro integrovani s robotickymi a
automatickymi systémy svarovani
a mohou byt proto vybaveny
specialnimi podavaci RWF Multi.

1/0 interface je komunikacni
interface mezi CAN-BUS svaro-
vaciho zdroje a fidicim systémem
robota nebo automatu.

RWF Multi je robotovy podavac
dratu z civky nebo ze sudu. Muze
byt ale pouzity i jako pridavny
podavac pro rucni svarovani
Sigmou? pro zvyseni produktivity
nebo pro zjednoduseni pfistupu
v omezenych prostorach.

MigaMONITOR™

UzZivatelsky jednoduchy a kva-
litni program pro monitorovani
procesu svarovani, tj. pro sbér dat
svarovaciho procesu a pro jeho
dokumentaci.

Interface

RWF Multi

Daélkovy ovladac robota Fanuc



SIGMAZ 300 | 400 | 500

ZDROJ PROUDU Sigma2 300 Sigma2 400 Sigma2 500

Napajeci napéti 3 x400V 3 x400V 3 x 400V
Pojistky 16 A 20 A 32 A

Proud ¢inny 15,7 A 17,3 A 27,8 A

Proud max. 18,1 A 28,0 A 35,0 A

Prikon naprazdno 40 W 40 W 40 W

U¢inik 0,90 0,90 0,90

Ucinnost 0,85 0,85 0,90

Proudovy rozsah 15-300 A 15-400 A 15-500 A
Zatézovatel, 20°C (MIG/MAG) 300 A/100% 330 A/100% 475 A/100%
Zatézovatel 20°C (MIG/MAG) - 400 A/70% 500 A/80%
Zatézovatel, 40°C (MIG/MAG) 270 A/100% 290 A/100% 420 A/100%
Zatézovatel, 40°C (MIG/MAG) 300 A/80% 350 A/60% 450 A/60%
Zatézovatel, 40°C (MIG/MAG) - 400 A/40% 500 A/55%
Napéti naprazdno 69-76 V 69-76 V 78-95 V

Trida aplikace CE, S CE, S CE, S

Trida ochrany IP23 IP23 IP23

Norma IEC60974 -1, -2, -5, -10 IEC60974 -1, -2, -5, -10 IEC60974 -1, -2, -5, -10
Rozméry C (v x § x d,cm) 92,5 x 54,5x 109 105 x 54,5 x 109 105 x 54,5 x 109
Rozméry S (v x § x d,cm) 120 x 54,5 x 119 120 x 54,5 x 119 120 x 54,5 x 119
Hmotnost C/S, kg 58/85 69/85 71/88

Rychlost podavani, m/ min. 1-30 1-30 1-30
Primeér civky dratu, mm 300 - 200 300
Pfipojeni horaku Euro Euro Euro Euro
ZatéZzovatel 40°C 420 A/100% 420 A/100% 420 A/100% 420 A/100%
ZatéZzovatel 40°C 500 A/60% 500 A/60% 500 A/60% 500 A/60%
Trida ochrany IP23 1P23 1P23 IP23
Norma IEC60974 -1, -5, -10 IEC60974 -1, -5, -10 IEC60974 -1, -5, -10 IEC60974 -1, -5, -10
[a]
Rozméry (v x § x d, cm) 44 x 24,5 x 78 27 x 21 x 27 38 x 20 x54 40 x 26 x 62 2
Hmotnost, kg 19 9 10 12 8
o Migatronic CZ a.s.
CHLADICI JEDNOTKA - 1] Tolstého 451, 415 03 Teplice,
Chladici vykon 1,7 kw Czech Republic
h L. Tel: 411 135 600, Fax: 417 533 072
Objem nadrze 351 www.migatronic.cz
Tlak max. 3 bar migatronic@migatronic.cz
Pritok pfi 1,2 bar / 60°C 1,75 l/min. Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S

Aggersundvej 33, Postboks 206
DK-9690 Fjerritslev, Danmark

Tel: (+45) 96 500 600

Telefax: (+45) 96 500 601
Homepage: www.migatronic.com

miCAT30NiC

C = kompaktni provedeni, S = snimatelny podavac dratu. Pravo zmény vyhrazeno




