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Spickové TIG a MMA
funkce jednoduse

Migatronic Pi jsou snadno ovlada-
telné svarovacdi stroje, které vyhovi
véem potrebam pfi svarovani meto-
dami TIG a MMA (svarovani obale-
nou elektrodou). Tyto zdroje jsou
vybavené vysoce vykonnymi in-
vertory a umoznuji pfesné svaro-
vani nizkouhlikovych oceli, nere-
zavéjicich oceli, hliniku a dalSich
vysokolegovanych materiald.

Svarovaci stroje fady Migatronic
Pi jsou k dispozici pro jakykoli
druh ¢innosti zahrnujici svarovani:
opravy, montdaz, stavebni prace,
pramyslové linky i robotizované
postupy. Pouzitelné postupy zahr-
nuji svafovani metodami TIG HP
(vysokofrekven¢ni zapalovani s
pulzaci), TIG H (bez pulzace), TIG
AC/DC a MMA (svarovani obale-
nou elektrodou).

Vysoce kvalitni, pevné a
spolehlivé svary

Svarovaci stroje rady Pi se
dodavaji se zapouzdrenymi
deskami plosnych spojl a jsou
kalibrovany podle evropskych
norem.

Vsestranna rada
svarovacich stroja: ¢trnact
riznych moznosti

(2aroj proudu | AGDC | DCHP | DCH | MMA | CELL
L] L] L]

Pi 200

Pi 250 . .
Pi 350 . .
Pi 500 . .

Pokrocilé svarovani metodou TIG —

Rada Migatronic Pi pokryvé celé spektrum svafovacich strojd, od
prenosnych verzi urcenych k pouZiti na riznych pracovistich, aZ po
vysoce vykonné stroje pracujici s proudy aZ 500 A a uréené pro
automatizované / robotizované svarovani.
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Ve svarovacich strojich Migatronic
Pi se sluCuje osvédcena invertorova
technologie s novymi moznostmi

v oblastech regulace a komunika-
ce. Tyto vlastnosti optimalizuji
vykon dosahovany pfi svafovani

a umoziuji mimoradné jednodu-
ché ovladani i téch nejvyspélejsich
funkai.

Novy zvuk pFi svarovani
pulznim obloukem diky
funkci Synergy PLUS™

Kromé tradi¢niho, pulzniho a
rychlého impulzniho oblouku
pouzivaného pfi svafovani metodou
TIG DC, nabizeji stroje Pi funkci
Synergy PLUS™, ktera je speciali-
tou spole¢nosti Migatronic. Jedna
se o synergickou pulzni funkci, pfi
jejimz pouziti stroj pfi svafovani
automaticky a dynamicky nastavuje
vsechny zakladni pulzni parametry
v synergickém rezimu. Tradi¢ni zvuk
vznikajici pfi svarovani pulznim
obloukem byl tedy diky funkci
Synergy PLUS™ nahrazen ¢istymi,
metalicky zné&jicimi tony.

Svarovani pomoci proudu
o velikosti az 200 A pri
pouziti pouze 16 ampérové
pojistky

Jednofazové stroje Pi 200 TIG

jsou vybaveny funkci kompenzace
uciniku (PFC): prislusny elektronicky

obvod tak umozZnuje svarovani po-
moci proudu o velikosti az 200 A
pFfi pouziti pouze 16 ampérové
pojistky.

Az 4 x 64 programovatel-
nych nastaveni

Vsechny verze strojli fady Pi TIG
obsahuji 64 programovatelnych
nastaveni svafovacich postupt TIG
DC, TIG AC, MMA DC a MMA AC,
diky kterym muze svarec rychle

a bezpecné vyvolavat uzivatelsky
prizplsobena nastaveni pro opako-
vané provadéné svarovaci operace.

Funkce TIG LIFTIG®
je standardem

Vsechny stroje rady Pi pro
svarovani metodami TIG a

MMA jsou standardné vybaveny
funkci TIG LIFTIG® (zapalovani
oblouku po dotyku bez HF), ktera
umoznuje svarovani metodou TIG
v prostredich citlivych na elektrické
ruseni.

Rezimy spinani v dilci
nabidce

Prehledné a srozumitelné ovladaci
panely strojl rady Pi jsou vybaveny
mnoha programovatelnymi tlacitky,
ktera znacné usnadriuji svarovani.
RGzné moznosti individualniho nas-
taveni prlbéhu svarovaciho postu-
pu jsou usporadany v dil¢i nabidce.

L

Funkce TIG-A-Tack™ -
nejmodernéjsi zptsob
bodového svarovani

Funkce TIG-A-Tack™, ktera byla
nové vyvinuta spole¢nosti Miga-
tronic, umoznuje rychlé vytvareni
mimoradné malych a presnych ste-
hovych svarl. Pouziti této funkce
snizuje nebezpedi zdeformovani a
poskozeni materialu.

Snizeni hlué¢nosti a pfFikonu
ventilatoru

Rada strojd Migatronic Pi byla
vyvinuta s ohledem na zivotni i pra-
covni prostiedi. Ventilator s plynule
ménitelnou rychlosti pracuje s
nejvyssi presnosti a automaticky
se prizpUsobuje skute¢nému
zatizeni stroje, ze kterého vyplyva
pozadavek na uc¢innost chlazeni.
Vysledkem je snizend hladina hluku
a spotreba energie, mensi mnozstvi
nasavaného prachu a delsi zivotnost
stroje.

Drazkovani silnosténnych
materialt

Stroje Pi 500 umozniuji i drazkovani
kofene svaru anebo snadné opravy
vad svaru drazkovanim.

Svarovani stridavym prou-
dem: jedno tlacitko - ctyFi
parametry

Umeéni je v jednoduchosti: U kombi-
novanych stfidavych/stejnosmérnych
verzi stroju rfady Pi mUze svarec nas-
tavovat Ctyri hlavni parametry stfi-
davého proudu pomoci vyvazovaciho
tlacitka na ovladacim panelu:

1 Casové vyvazeni
- celkova regulace cisticiho ucinku

2 Frekvence stfidavého proudu

- regulace oblouku a fizené
vytvareni roztaveného svarového
kovu

3 Predehfivani elektrody

- dokonaly pribéh zapalovani
oblouku a snizeni opotrebeni elek-
trody — pfipraveno pro nové druhy

plynu

4 Proudové vyvazeni

- udrzuje wolframovy hrot v
obdobném stavu jako pfi svarovani
stejnosmérnym proudem - zajistuje
zaostreni oblouku

D.O.C.® - rychlejsi svaro-
vani stfidavym proudem

Vsechny stfidavé stroje fady Pi

jsou vybaveny funkci D.O.C.®
(dynamicka regulace tvorby oxida):
patentované feseni spolec¢nosti
Migatronic, které zajistuje vznik
kontrolované, uzké cistici zony.
Vysledkem je zvyseni rychlosti
svafovani az o 30 % a odpovidajici
snizeni spotieby energie i wolfra-
movych elektrod.

Zapalovaci

o impulz

Napéti naprazdno Napéti oblouku

Max. 0,1 ms

Funkce D.O.C. pricita
kladnou ¢asovou
pulperiodu k
zaporné pulperiodé

Zvysena energie v
intervalu odpovida-
jicim zaporné

pulperiodé




Technika ma slouzit ¢lovéku,
nikoli ¢lovék technice. Proto
byl i samotny navrh usporadani ;
ovladaciho panelu predmétem : ==
naro¢ného vyvojového projektu, : T ACKDC
jehoz zaméreni vystihovalo
heslo: Zapni, stiskni a svaruj!
Vysledkem je logicky usporadany
ovladaci panel na bazi ikon.

4 parametry pro vyvaZovani Rychly prechod mezi
stridavého proudu operac emi

Funkce TIG-A-Tack

4 x 64 programovatelnych
nastaveni

@
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Stisknutim jediného tlacitka Ize

prepinat mezi aZ 64 raznymi
Funkce D.O.C.® pevnymi nastavenimi v rémci

zvoleného svarovaciho postupu.

Samoziejmosti je i to, Ze soft-
ware ovladaciho panelu splfuje

naro¢né budouci pozadavky. Svarovaci stroj Pi AC/IDC s funkci D.O.C.®
Svafovaci stroje jsou snadno sefi- Ovladdaci panel stroje pro svarovani metodou TIG

AC/DC se vsemi dalezitymi parametry, které jsou

ditelné prostfednictvim novych, potrebné k dosaZeni profesionalnich vysledkd pfi .

uzivatelsky definovanych svafovani viech druhd materilu. ld_

aplikaci.
Tradicni svarovani Aktivujete-li funkci Synergy PLUS™,
pulznim obloukem stroj Pi automaticky nastavi vsechny
s casovym nastavenim zékladni parametry svafovani

= pulznim obloukem (synergicky rezim).
Svarovani rychlym
obloukem s frekvenc¢nim
nastavenim

G DC HP
L
Funkce Synergy PLUS™. o

Vsechny dllezité parametry
v jednom tlacitku

Funkce TIG-A-Tack: rychla a

O® 66

2 x 64 programovatelnych mimoradné presna funkce k . .
PiDCH Pi DC HP s funkci Synergy PLUS™ nastaveni ;"}/’;‘r’gf eni velmi malych stehovych Is’ln.";5v0’ M.N.:,A CkELL y stroj
Specialni verze TIG H pro vysokofrekvencni MaximdlIné jednoduchy ovladaci panel stroje pro . ymi tunkcemi
svarovani Pez pulzn/hg oblouku. Toto_voli.telné svarovani metqdou TIG HE ktery je standardné vyvinutymi spoleé’nostl'
girg‘;zjem Jje dostupné pouze v kombinaci s typem vybaven funkci Synergy PLUS™ Miga tronic
Zdroj Pi 350 MMA CELL je ur¢eny
Pi MMA specialné ke svarovani potrubi

®_j " . Y
Ovladaci panel stroje pro svarovéni metodou Funkee LIFTIG® - jednodu a ke svislému svarovani shora

MMA s volitelné doplnitelnym postupem TIG ché zapalovani oblouku pfi Funkce inteligentniho rizeni pratoku za pouziti celulozovych elek-
kombinovanym s jednoduchym zapalovénim svafovani metodou TIG plynu IGC® (volitelna) snizuje spotfebu vy . e .
! 9 o ; trod. Umoziuje praci se zna¢né

pomoci funkce LIFTIG® plynu az o 50 %. Hodnotu pritoku . hlosti Y

Pocatecni ohfev elektrody - plynu Ize odecitat na displeji. zvysenou rychlosti svarovani,
Pi MMA CELL bezpelné zapalovani zvysenou ucinnosti taveni kovu

Stejny rozsah funkci jako u provedeni Pi MMA,
navic se specidlnim programem pro svislé
svafovani provadéné shora za pouZiti
celulézovych elektrod

a vyssi celkovou efektivitou.

Zdroj Pi 350 MMA CELL je mozno
pouzivat s asynchronnim genera-
torem.

Funkce Arc Power™ —
zabranuje ulpivani elektrody
v roztaveném svarovém kovu

@ ® 6

Patentovany systém D.O.C.®, ktery je
trvale aktivni, zajistuje fizené vytvareni
uzké cistici zony podél svaru typu TIG.

Rychl varovani se zvysuje aZ %.
ychlost svafovani se zvysuje az 0 30 % Pi 350 je dostupny se ¢tyfmi rGznymi ovladacimi panely: DC

HP DC H, AC/IDC, MMA a MMA CELL



Dokonalé svarovaci
horaky pro kvalitni
svarovani metodou TIG

Svarovaci horak je pomocnou
zbrani svarece a je naprosto
rozhodujici pro vysledek
svarovani. Z tohoto dlvodu
spole¢nost Migatronic vyviji a
navrhuje svoji vlastni ucelenou
fadu ergonomicky konstruo-
vanych svarovacich horaku.
Jako pfiklad |ze uvést horak
TIG Adjust, ktery Ize otacet v
jakémkoli sméru, a ohebny horak
TIG Flex, ktery lze tvarovat do
potfebného svarovaciho Uhlu.

Svarovaci horék
TIG Flex (ohebny)

N

Svarovaci hordk
TIG Adjust (otocny)

Spinac¢ Spinac RV s vertikalni Spinac RH s horizontalni
(80300100) regulaci regulaci, standardni
(80300101) (80300130)

Tri typy regulace, které
zvysuji ucinnost

Svarovaci horaky Migatronic TIG
Ergo mohou byt vybaveny tfemi
volitelnymi regula¢nimi jednot-
kami pro nastavovani svarovaciho
proudu z rukojeti svarovaciho
horaku. Jednotky lze snadno
vymériovat bez pouziti naradi.

Vsestranné pouzitelny
svarovaci horak TIG
Adjust umoznuje libo-
volné otaceni v rozsahu
360 stupiu

Svarovaci horak TIG Adjust je
urdeny pro svarovaci operace,

pfi kterych je kazdodenné nutno
provadét opakované sefizovani
télesa svarovaciho horaku,
pficemz neni fyzicky mozné
pouziti standardnich svarovacich
horaka. Horak TIG Adjust je
konstruovany jako zakazkovy
doplnék ke svarfovacim horakam
TIG Ergo dodavanym spole¢nosti
Migatronic a Ize ho pouzivat se
vsemi spotfebnimi dily a regu-
la¢nimi jednotkami uréenymi pro
svarovaci horaky rady TIG Ergo.

Nozni regulator, 7-pdl,

plynové chlazeni (78815016)

Nozni requlator, 7-pdl, vodni chlazeni (78815015)
Nozni regulator, 8-pdl (78815010)

Priklady prislusenstvi

pro svarovaci stroje

Migatronic Pi:

¢ Jednotka inteligentni regulace
plynu plynu IGC®

¢ Vozik s integrovanym stoja-

nem pro tlakové lahve a
drzakem svarovaciho horaku

e Ram pro montaz do regalové-
ho systému

¢ Auto transformator 230-500 V

e Chladici jednotka

¢ Dalkovy regulator nozni / ru¢ni

e Cidlo pratoku vodniho chlazeni

e Svarovaci horaky / kabely v
raznych délkovych provedenich

Inteligentni regulace
plynu - Zapni, stiskni a
svaruj!

Funkce inteligentni regulace plynu
IGC® je volitelnou vybavou strojl
Pi 350 a Pi 500 pro svafovani
metodou TIG. Zafizeni zajistuje
Usporu plynu kombinaci spofice

a synergické regulace pritoku
plynu dle okamzité potreby pfi
svafovani stejnosmérnym i stfi-
davym proudem. P¥i pouziti funkce
IGC® Ize ¢asto dosahnout vice nez
50% Uspory plynu a tmérné tomu
i snizeni poc¢tu vymén tlakovych
lahvi s plynem, coz pfispiva ke
zvyseni hospodarnosti, ochrany
zivotniho prostredi a efektivity.

Lepsi prubéh svarovani,
lepsi vzhled svaru

Od samotného zacatku
svafovaciho postupu zabranuje
funkce IGC® vyvinuta spole¢nosti
Migatronic nadmérné spotrebé
plynu tim, Ze nastavuje spravny
pratok pro zapaleni a stabilizaci
oblouku.

Funkce IGC® prebira kontrolu
nad postupem ihned po
vytvoreni roztaveného svarového
kovu a zajistuje znacné Uspory
diky fizené spotfebé plynu, ktera
je neustale optimalizovana podle
aktudlni potreby.

Funkce IGC® poskytuje i
dalSi vyhody pri pouziti
u prumyslovych stroju

Synergicky dofuk plynu v zavis-
losti na ménicich se parametrech
procesu je daldi vyhodou IGC® u
pramyslovych strojl rady Pi (350 a
500). V zavislosti na parametrech
procesu fidi potfebnou dobu dofu-
ku plynu a omezuje tak oxidaci
wolframovych elektrod a svarové-
ho kovu pfi dokoncovani svard.

A
30 | /min. Spotreba plynu v

okamziku zapaleni

0 1 2 3 4 5

Cim vice zapaleni, tim vétsi jsou uspory plynu

~Monitorovani plynu” -
dalsi pFinos funkce IGC®

Funkce IGC® slouzi také jako
ucinny ,,monitor plynu”,

ktery automaticky zastavuje
proces svarovani v pripadé
nedostate¢ného prutoku plynu.
Znacné snizeni spotreby
plynu

Celkova vy3e Uspor zavisi na
¢lenitosti svafovanych profil(,

dobé svarovani a poctu svarova-
cich stroja pouzivanych podnikem.

Vypocitejte si Uspory, kterych
muzete dosahnout, a zjistéte,
kolik mlUzete usetfit v celkovém
souctu. Navstivte stranky
www.intelligentgascontrol.com



Nepretrzité svarovani
metodou TIG

CWF Multi (podavac studeného
dratu) je samostatna jednotka
pro podavani svarovaciho dratu,
ktera je urcena specialné k
zaclenovani do sestav zahrnu-
jicich automaticka zafizeni a k
optimalizaci ru¢niho svarovani
metodou TIG. Podava¢ CWF Multi
provadi automatické podavani
svafovaciho dratu z civek, v¢etné
moznosti pulzniho posuvu drétu.

Ovladaci panel jednotky CWF
Multi umozriuje svaredi prepinat
mezi programy a funkcemi auto-
matického podavani dratu syn-
chronné s pulzni funkci svarova-
ciho stroje (Pi 350-500). Jednotka
CWF Multi je kompatibilni také
se zdroji Pi 200 a 250. V tomto
pfipadé je podavani svafovaciho
dratu ovladano spoustécimi/za-

. stavovacimi signaly, pficemz

ostatni parametry dratu jsou

samostatné regulovany primo
jednotkou CWF Multi.

Automatické podavani
svarovaciho dratu

Aby bylo mozné optimalizovat
kvalitu a rychlost ru¢niho svaro-
vani, Ize namontovat specialni
vybavu pro automatické podava-
ni svarovaciho dratu také na
svarovaci horaky urcéené pro
rucni svarovani metodou TIG.

Vsechny stroje rfady Pi mohou
prostiednictvim jednotky CWF
Multi privadét spravné mnozstvi
svarovaciho dratu do roztave-
ného svarovaciho kovu, véetné
moznosti pulzniho posuvu dratu.
Vysledkem je znacné zvyseni ry-
chlosti svafovani a odstranéni
nebezpeci vzniku nerovnomér-
nych svarli a nezadouciho kon-
taktu s wolframovou elektrodou.

Jednotku CWF Multi je mozné
pouzit i jako specialni prislusenstvi
pro staré svarovaci stroje Migatro-
nic TIG i pro jiné znacky stroju
urcenych pro svarovani metodou
TIG.

v
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Vedeni studeného drdtu s tuzkovym
aplikdtorem. Dodava se se spinacem
poddvani a s regulaci rychlosti podavéni
drdtu na rukojeti.

s

®

Aplikator podavani studeného dratu na
ru¢nim horéku TIG.

Jednotka CWF Multi umoZriuje zcela
plynulou zménu nastaveni rychlosti
podavéni dratu v rozsahu od 0,2 do
5,0 m/min.

Automatizované
svarovani metodou TIG

Dva nejvykonnéjsi invertorové
zdroje pro svafovani metodou
TIG, Pi 350 a 500, jsou samoziejmé
vhodné i pro automaticka a
robotickd zafizeni, se kterymi
navic dokazi komunikovat, a
mohou byt i doplnéné poda-
vaci jednotkou CWF Multi.

Interface pro propojeni s robotem

Interface pro vsechny
typy roboti

Nové vyvinuta interface RCI
pro komunikaci s robotickymi
zafizenimi umoznuje integraci
velkych svafovacich strojd rady
Pi s vétsinou typU robotl a
fidicich systému. Interface RCl
se pouziva také pro dodate¢nou
montaz, kterd umozriuje mo-
dernizaci starych typu robotic-
kych zafizeni a dosazeni
soucasné technologické
urovné. Vsechny interface RCl
jsou spolec¢nosti Migatronic
dodavany v pozadované kon-
figuraci.

Pridavny ridici panel

Obsluzny komfort se
Fidi pozadavky svarece
Vsechny svarovaci stroje rady

Pi uréené pro automatizované
svarovaci postupy mohou byt
vybaveny pfidavnym samostat-
nym Fidicim panelem v robo-
tické burice, diky ¢emuz ma pra-
covnik obsluhujici robotické
zarizeni k dispozici stejné
funkce a ovladaci prvky

pro nastavovani parametr(
svarovani jako na panelu zdroje. \ LI L

MiCAT30NIC

e

Stroje Pi 350 a 500 jsou
vhodnymi zdroji pro automa-
tizované svarovaci postupy.
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TYP ZDROJE 200 HP 200 250 E/HP 250 350 H 350 E 350 500 HP

DC AC/DC DC AC/DC DC/HP DC | CELL DC AC/DC DC-AC/DC
Napajeci napéti +/- 15% 3x400 V 1x230 V 1x230 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V -
Pojistky 10A 10 A 10 A 25 A 25 A 16 A 25 A 2A n
Pojistky PFC 16 A 16 A o
Efektivni vstupni proud (*) 6,7 A 24A (17,5) 25 A (18,6) 71A 73A 17,1 A 18,0 A 15,4 A 17,3 A 25,8 A
Vystupni vikon 100%(*) 4,6 KVA 55kVA (400 58kVA (4,3) 4,9 kVA 5 kVA 11,9 kVA 12,5 kVA 10,7 kVA 12,0 kVA 17,9 kVA N q
Vystupni vikon max.() 6,7 kyA 94kVA (56) 9,7kVA (6,0) 9,0 kVA 9,0 kVA 16,0 kVA 16,0 kVA 13,2 kVA 15,7 kVA 31,0 kVA g m —‘
Proud naprazdno 35 W 35 W 35 W 35 W 35 W 40 W 40w 40 W 40 W 40 W 5 ~ U
Proudovy rozsah 5-200 A 5-200 A 5-200 A 5-250 A 5-250 A 5-350 A 5-350 A 5-300 A 5-350 A 5-500 A m m N m H
Napéti naprazdno 95V 95V 95 V 95V 95V 95V 95 V 95V 95V 95V e 2. m m 5 G
Trida pouziti 5 5 5] 5] 5 5 5 5 g 5 855526 num
Kryti P 23 IP 23 P 23 IP 23 IP 23 P 23 IP 23 IP 23 P 23 IP 23 mmmM 25
EN60974-1, 2, 3, 10 X X X X X X X X X X WW m W W .W
Vx$xD, cm 36X22x52 36x22x52 36x22x52 36x22x52 36x22x52 55x25x64 55x25x64 55x25x64 98x54,5x109  98x54,5x109
Hmotnost, kg 20 22 24 23 25 30 31 31 72 68/77
(*) = PFC = s funkci kompenzace ucinku
ZATEZOVATEL 200 HP 200 250 E/HP 250 350 H 350 E 350 500 HP m
DC AC/DC DC AC/DC DC/HP DC | CELL DC AC/DC DC-AC/DC R m

100% pfi 20°C TIG 170 A 160 A 170 A 170 A 340 A - 340 A 475 A WM m m
100% pii 20°C MMA 170 A 150 A 150 A 170 A 170 A 350 A 330 A 300 A 330 A 475 A < m 5 3 g
Max pii 20°C TIG 200/40% 200/40% 210/60% 200/60% 350/95% - 350/95% 500/80% m m H g8 m

Max pii 20°C MMA 200/60% 170/40% 170/40% 210/60% 200/60% - 350/60% 350/60% 350/90% 400/65% ,m =g 3 w z
100% pfi 40°C TIG 150 A 140 A 150 A 150 A 300 A - 290 A 420 A .mmm.mmm g
100% pii 40°C MMA 140 A 130 A 130 A 150 A 150 A 280 A 290 A 250 A 290 A 420 A MMmm%m m
60% pii 40°C TIG 170 A 170 A 190 A 180 A 350 A - 350 A 500 A mmmw_mmm
60% pii 40°C MMA 180 A 150 A 150 A 190 A 170 A 325 A 340 A 275 A 350 A 450 A

Max pfi 40°C TIG 200/40% 200/40% 250/35% 250/35% 350/50% - 400/40%

Max pfi 40°C MMA 200/40% 170/40% 170/40% 250/35% 250/35% 350/40% 350/35% 350/35% - 500/55%

CHLADICi JEDNOTKA | Mcu 1000° | mcu 1100 | mcu*** PODAVAC STUDENEHO DRATU [ cWFMulti |

Chladici vykon 1 I/min 0,9 kW 0,9 kW 1,2 kw Rychlost podavani dratu m/min 0,20 -5

Objem nadrze 2,01 4,0 | 351 Primér dratu mm 0,6-1,6

Tlak, max. 3 bar 3 bar 3 bar Rozméry V x S x D, cm 27,6 x 21,1 x 27,6

Pratok pfi 1,2 bar — 60 °C 1,75 I/min. 1,75 I/min. 1,75 l/min. Hmotnost, kg 9,6

Rozméry, V x S x D, cm 29 x 22 x 57 27 x 24 x 56 *

Hmotnost, kg 15 @

*) Samostatna chladici jednotka pro Pi 200/250. **) Samostatna chladici jednotka pro Pi 350. ***) Integrovana chladici jednotka v Pi 350 AC/DC / Pi 500 DC-AC/DC.
Prévo zmény vyhrazeno.



