SIGIVIA 300C / 400C / 400 STB

PREKVAPIVE JEDNODUCHY
PROFESIONALNI
SVAROVACI ZDROJ

MIG/MAG,
MMA svaro-
vani

DUO Plus™

MIG
Manager®

Jednoduché
ovladani

Provedeni
Advanced
nebo Basic

Kompaktni
podavac
MWF 41
Zapni zdroj,

stiskni spoust
a svaruj

MiGAL30NiC

Ridici panel Advanced s vybérem sekvenci a funkci DUO Plus™




Invertorova technologie Migatronic
Sigma MIG/MAG zjednodusuje obsliuhu
a zvysuje vykon

Recké pismeno sigma je pouZiva-
no pro oznaceni souhrnu vsech
pozitivnich hodnot. Sigma

v ndzvu nové fady svarovacich
stroju Migatronic presné vysti-
huje jejich podstatu. Jsou doko-
nalym souhrnem vsech svareci
pozadovanych a pouzivanych
funkci i moznosti. Sigma je
postavena na bazi invertorové
technologie, kterd jednoznacné
predstihuje tradi¢ni stupriovité
regulovatelné zdroje z hledis-

ka stoupajicich kvalitativnich
pozadavku. Spolehlivost, vysoky
vykon, robustnost a jednoduché
ovladatelnost jsou hlavni charak-
teristické znaky nové rady svaro-
vacich zdroja. Migatronic Sigma
je uréena predevsim pro
svarovani nizkouhlikovych oceli
i k prilezitostnému svarovani
nerezovych oceli, hliniku a jeho
slitin.

Ridici panel je uzivatelsky velmi
privétivy. Pro obsluhu staci jen

- rychlost podavani dratu a sva-
fovaciho napéti, ridici software a
dokonalé vlastnosti invertorové
technologie zajisti dokonaly
vysledek.

Diky vysokému zatéZovateli je
Sigma pouzitelna pro svarovaci

metody MIG/MAG i MMA. Tento
multifunk¢ni zdroj je tak vhodny
pro vyrobu, opravy a renovace
plnymi i trubickovymi draty a
obalenymi elektrodami.

Tri verze, dva Fidici
panely

Sigma je spole¢né oznaceni pro
tri konstruk¢ni provedeni se
dvéma fidicimi panely. Panel
Basic pro zakladni svarecské
operace a Advanced s vy33im
rozsahem funkci a pouziti.

Sigma 300C (podavac ve skfini
zdroje) je plynem chlazeny sva-
fovaci zdroj, ktery je primarné
uréen pro svarovani ve zkrato-
vém prenosu plnymi pridavnymi
materialy. Najde vyuziti pfi
vyrobé a opravach v lehkém az
stfedné tézkém primyslu tech-
nologiemi MIG/MAG i MMA.
Jeho hlavni prednosti je doko-
nalé zapaleni oblouku i presné
zvladnuti procesu bodového
svarovani.

Sigma 400C (podavac ve skfini

zdroje) je vhodna pro svarovani

MIG/MAG sprchovym nebo zkra-
tovym prenosem v kombinaci

s plnymi nebo trubickovymi pfi-

Kompaktni podava¢ MWF 41 s unikatnim systémem podavacich kladek

davnymi materialy. Je dodavéna
s vodou ¢i plynem chlazenym
horakem. Vysoky vykon predur-
Cuje jeho pouziti v tézkém pru-
myslu pfi vyrobé, montazi nebo
udrzbé. | svarovani obalenou
elektrodou je pravé pro tento
zpusob pouziti dalsi velkou
prednosti Sigmy 400C.

Sigma 400 STB se od Sigmy
400C lisi snimatelnym podava-
Cem, ktery zvysuje akéni radius
zafizeni. Zdroj je mozno dale
doplnit mezikabelem potrebné
délky a v pfipadé potreby i dru-
hym podavacem, takze zafizeni
muze byt velice rychle pouzito
pro rGizné aplikace bez casové
narocné zmeény prislusenstvi.
Pouziti dvou podavaca dratu
tak Setfi vyznamné ztratovy cas
obsluhy a umoznuje tak bezpro-
blémovy prechod mezi pouzitim
raznych pridavnych materiald.
V tomto pfipadé je vhodné
pouzit i podvozek na dvé
plynové Idhve pro pripadné
pouziti dvou rdznych ochrannych
plynu.

Kompaktni podava¢
dratu

Pro Sigmu byl vyvinut novy
kompaktni podavac dratu, ktery
je snadno prenosny, robustni

i jednoduchy pro pouzivani i pfi
servisu.

Kompaktni mechanismus
pramyslového ¢tyrkladkového
podavace ma samosvororny
systém zajisténi ramen a velice
jednoduché a presné zavadéni
nového dratu. Zména pfitlaku je
provddéna pouze jednim otoc¢-
nym reguldtorem a ani vyména
kladek nevyzaduje zadné naradi.
Kladky i pravlaky jsou barevné
oznaceny podle priiméru dratu
presné tak, jak je zvykem

i u ostatnich MIG/MAG svarova-
cich zdroj Migatronic.

Podévaci jednotka dale obsahuje
vestavény ovladaci panel pro
nastaveni sekundarnich funkci
svarfovaciho zdroje.




Migatronic Sigma v novém
funkénim designu



Nové stroje Migatronic Sigma
jsou celym komplexem inovac-
nich myslenek: novy software,
ktery automaticky asistuje svareci
po celou dobu svarovéni, jedno-
duchy a velmi snadno ovlada-
telny fidici panel, mnoho novych
funkci, dosud bézné v této
kategorii nepouzivanych, novy
zaobleny design v rozich zesileny
plastovymi kryty, které funguji
jako tlumice narazu a specidlni
kryci plechy s kruhovymi prolisy
pro zvyseni celkové tuhosti
skFiné.

UZivatelska privétivost a vynikaji-
ci funkénost (,,Zapni zdroj, stiskni
spoust a svaruj”) jsou hlavnim
cilem prace konstruktérd vyvojo-
vého oddéleni Migatronic. Rada
svarovacich stroji Sigma je toho
jasnym a charakteristickym pri-
kladem.

DUO Plus™

Sigma s fridicim panelem
Advanced pfrinasi svarecam
novou funkci DUO Plus™, pfi-
spévek firmy Migatronic rozvoji
metody MIG/MAG svarovani.
Zjednodusené feceno, jde

Zapni zdroj, stiskni spoust a svaruj
Inovacni zména od zakladu

o automatické prepinani mezi
dvéma sekvencemi proudu. DUO
Plus™ tak umoziiuje vyssi kont-
rolu svarové 1azné, minimalizaci
nezddouciho rozstfiku a vyraz-
nou redukci vneseného tepla

ve srovnani s béZnym svarovanim
legovanych oceli, popf. hliniku

a jeho slitin. Pfi svarovani obale-
nou elektrodou funkce DUO
Plus™ zajisti dokonaly pravar
korene i kvalitni vyplriové svary.

Sekvence

Funkce sekvencniho svafovani

je charakteristicka pro viechny
MIG/MAG invertorové zdroje
Migatronic, a proto ji najdeme

i u Sigmy s fidicim panelem
Advanced. Moznost uloZzeni az 10
rtznych drovni parametr( pfinasi
pfi kazdodenni opakovatelnosti
svarecskych ukonu velkou vyho-
du v urychleni pfechodu mezi
odzkousenymi parametry a elimi-
nuje mozné nepresnosti v jejich
nevhodném nastaveni. Sekven¢ni
svarovani prinasi rychlou zménu
svarovaciho proudu pouhym stis-
kem spousté horaku. Pfechod ze

zkratového prenosu napfr.

120 A do sprchového oblouku
280 A tak muze probéhnout sko-
kové pfi hoficim oblouku. Funkce
je aktivni i opacné a umozriuje
tak dokonale davkovat teplo vne-
sené do svarence a plynule pre-
chazet z kofenové do kryci vrstvy.

Variabilita horakua

Univerzalni centrdIni konektor
dovoluje pfipojeni viech béz-
nych typta svarovacich horaku.
U verze Advanced lze pfipojit

i revolu¢ni hordk Migatronic
MIG Manager® s digitalnim dis-
plejem a dalkovym ovladanim
svarovacich parametrd i prepina-
nim sekvenci. Timto digitalnim
horakem tak lze cely stroj ridit
délkové bez vizualniho kontak-
tu, cozZ je vyhodné zejména pfri
praci na velkych konstrukcich,
popf. nadobach.

Siroky sortiment pFislu-
Senstvi

Pro stroje Sigma je k dispozici
siroky sortiment obvyklého

i specidlniho pfislusenstvi: rdzné
typy a délky horakul a kabeld,
podvozek pro jednu nebo dvé
plynové lahve, pfidavny podavac
drdtu, pfislusenstvi pro zavéseni
podavace na drahu, vybava pro
monitorovani procesu svarovani
na PC apod.

MIG/MAG svarovani strojem Sigma



Novy design

s prijemnymi detaily

Sigma 400 Compact s integrovanym
vodnim chlazenim

Novy design Sigmy dokonale
kombinuje funk¢nost a jednodu-
chost s ergonomii do nejmensi-
ho detailu. Zaoblené rohy
chranéné plastovymi kryty

s funkci tlumi¢a narazu zabranu-
ji béZnému provoznimu posko-
zeni stroje i horaku. Kryci plechy
s kruhovymi prolisy dale zvysuji
celkovou tuhost skfiné a zajistuji
tak robustnost a odolnost zafi-
zeni v béznych provoznich pod-
minkach. Ergonomické madlo na
Celnim panelu umozriuje snadné

zavéseni nebo navinuti hordku

a kabelu. Prahledny kryt fidiciho
panelu z odolného plastu pro-
dluzuje jeho zivotnost a chrani
jej pred pronikanim prachu a
[étajicimi jiskrami. Kryt fidiciho
panelu je standardnim vybave-
nim vsech stroju Sigma.

Snimatelny podavac dratu

u zafizeni Sigma 400 STB je
zavésen primo na konstrukci
podvozku stroje, nikoliv na
zdroji proudu. Manipulace

MiCALIOoNC

Jednoduchy a funkéni design

s nim je tak snazsi a rozsah jeho
pouzitelnosti kopiruje prostor
svarece pred strojem. Zaroven
dochazi k mensimu namahani
privodnich kabell a hadic.

Nova koncepce bezpecného
podvozku s moznosti zavéseni
az dvou podavacl nad sebou
tak jen doplriuje univerzalnost
a vtipnost celého feseni stroju
Sigma.



Prekvapiva jednoduchost ovladani
Vyberte si mezi Basic nebo Advanced

MIG/MAG svarovani

MMA svarovani

Ctyrtaktnildvoutaktni
spinani

O 00

Volba sekvenci 1 aZ 9/
DUO Plus™

Program pro svarovani
trubi¢ckovym dratem

O O

Dalkové ovladani pomoci hofaku MIG Manager®

Velkou prednosti Sigmy v pro-
vedeni Advanced je moznost
pouziti inteligentniho horaku
Migatronic MIG Manager®.
Tento hordk komunikuje pfimo
s fidicim softwarem svarovaciho
zdroje a umoznuje tak

svaredi fizeni viech dulezitych
svarovacich parametrd (rychlost
posuvu dratu, napéti, volbu
sekvenci) dalkové primo z ruko-
jeti horfaku bez pfimého kontak-

Ridici panel Basic

Ridici panel Advanced

tu se strojem. Na displeji hofaku
se zvolené parametry i jejich
nastavené hodnoty samozfejmé
zobrazuji, takZe jeho pouZiti
maximalné zjednodusuje obsluhu
svarovaciho stroje.

Vsechny Sigmy mohou byt podle
pozadavku zakaznika vybaveny
fidicim panelem Basic nebo
Advanced. Symboly pouZité na
fidicich panelech pro oznaceni
jednotlivych funkci jsou dany




evropskymi svarfovacimi stan-
dardy, a tim i dokonale pocho-
pitelné i nezaskolené obsluze.
Tak je redukovan ztratovy cas
pfi zaskoleni nové obsluhy
nebo pfi castych zménach
pouzivanych svarovacich proce-
dur. VSechny potiené parametry
jsou zobrazovany na velkém a
prehledném displeji se zelenymi
zobrazovadi, které jsou dobre
Citelné i pri pouziti elektroop-
tickych filtrd samostmivacich
svarecskych kukel. Po skonceni
kazdé operace jsou realizované
hodnoty zobrazeny na displeji
po dobu dalsich 5 s, aby mél
svare¢ moznost dosazené
hodnoty zkontrolovat a poro-
vnat s pozadovanymi nebo
predepsanymi.

Flexibilni volba

Zdroje Sigma predstavuji
ucelenou fadu moduld, které
Ize libovolné kombinovat a
doplnovat s ohledem na ménici
se pozadavky na metodu

i technologii svarovani. | vyména
fidicich panelt Basic/Advanced
je velice rychla a snadnj, takze
Ize lehce jednoduchost doplnit
dokonalosti a reagovat tak na
potieby vyroby nebo obsluhy.

Horadk MIG Manager® FKS
s dvojitym chlazenim a digitalnim
fizeni parametrd

VYHODY

@ Inovativni
reSeni

@ Praktické a
kompaktni
podavace
dratu

@ Prihledny
ochranny
kryt Fidiciho
panelu

@ Univerzalnost
VvV pouziti
vsech typU
horakd

@® Moznost
dvoupo-
davacového
usporadani

@ Vysoky
zatéZovatel

@ Uceleny
sortiment
prislusenstvi

Zavéseni dvou snimatelnych podavaci
na multifunkénim podvozku Sigma

Migatronic Sigma 400 STB

se snimatelnym jednim nebo
dvéma podavacdi muze byt téz
vybavena jednim nebo dvéma
stejnymi nebo i rlznymi fidicimi
panely Basic/Advanced. U obou
fidicich panell Ize volit primarni
svarovaci parametry (rychlost
podavani dratu, napéti, vylet
dratu a indukénost). Sekundarni
parametry jsou u panelu Basic
pevné, u panelu Advanced jsou
volné nastavitelné a spolu se
sekvencemi, DUO Plus™ funkci
a moznosti pouziti hordku

MIG Manager® dokonale a
jednoduse umoznuji pfizpusobit
nastaveni zdroje potfebam
svarece.



SIGIVIA 300C / 400C / 400 STB

Technicka data

ZDROJ PROUDU
Napajeci napéti
Pojistky

Prikon naprazdno
Proud c¢inny

Proud max.

Napéti naprazdno
Proudovy rozsah
Zatézovatel 20°C MIG

Zatézovatel 40°C MIG

Rychlost poddvani
Primér dratu

Max. prdmér civky
Chladici vykon

Objem nadrze

Max. tlak chlazeni
Pratok pfri 1,2 bar/60°C
Trida aplikace

Trida ochrany

Norma

Rozméry (d x § x v) 2

Hmotnost

Sigma 300C

3 x 400V +/- 15 %

16 A

35 VA

14,9 A

17,2 A

66 V
40-300 A
300 A/100%

300 A/80%
270 A/100%

1-24 m/min
0,6-2,4 mm
300 mm

IP 23
IEC60974-1
IEC60974-5
EN50199

87 x 54,5 x 109 cm

58 kg 3

1) Vodni chlazeni horaku je volitelné prislusenstvi.

2) Rozméry jsou vcetné podvozku.

3) Hmotnost je uvedena bez horaku, kabeld, civky a chladici kapaliny.

4) Hmotnost je uvedena vcetné podavace a mezikabelu.

PODAVAC

Napdjeci napéti
Vykon

Zatézovatel pri 40°C
Rychlost podavani
Prdmér dratu

Max. pramér civky
Trida ochrany

Norma

Rozméry d x § x v
Hmotnost

Pravo zmény vyhrazeno

MWF 41
55V DC
175 W

350 A/60 %
1-24 m/min
0,6-2,4 mm
300 mm

IP 23

IEC 60974-5
EN50199

44 x 24,5 x 78 cm

19 kg

Sigma 400C

3 x 400V +/- 15 %

20 A

40 VA

16,5 A

25 A

66 V
40-400 A
400 A/70 %
400 A/70 %
400 A/40 %
350 A/60 %
290 A/100 %
1-24 m/min
0,6-2,4 mm
300 mm
2,0 kw1
301
2,5-3,0 bar
1,75 I/min
IP 23
IEC60974-1
IEC60974-2
IEC60974-5
EN50199

87 x 54,5 x 109 cm

69 kg 3

Sigma 400 STB
3 x 400V +/- 15 %
20 A

40 VA

16,5 A

25 A

66 V

40-400 A

330 A/100%
330 A/100%
400 A/40 %

350 A/60 %

290 A/100 %
1-24 m/min
0,6-2,4 mm

300 mm

2,0 kw1

301

2,5-3,0 bar

1,75 I/min

IP 23
IEC60974-1
IEC60974-2
IEC60974-5
EN50199
119 x 54,5 x 119 cm
85 kg 34

Migatronic CZ a.s.

Tolstého 451, 415 03 Teplice 3
Tel: 417 570 660

Fax: 417 533 072

E-mail: migatronic@migatronic.cz
www.migatronic.cz

DODAVATEL:

Svejsemaskinefabrikken
Migatronic A/S

Aggersundvej 33, Postboks 206
DK-9690 Fjerritslev, Danmark
www.migatronic.com
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Dcefiné pobocky: Velka Britanie,
Norsko, Svédsko, Finsko, Némecko,
Francie, Madarsko, Ceska republika,
Italie, Holandsko,

Indie.



