MULTIMOTIVE

MULTIMOTIVE 220 PRO
SVAROVANIi TENKYCH PLECHU

Pozinkované
karosérie

Hlinik a jeho
slitiny

Vysokopevnostni
materialy

Tenké plechy
a lehké ocelové
konstrukce

Zachovani
odolnosti proti
korozi a vyborna
kvalita svarti

Dvoukladkovy
podavac dratu

Regulace
proudu
z hofaku

Jednoduché
pouziti
Snadna
udrzba

Vysoka provozni
spolehlivost

a dlouha
Zivotnost

MiCGAT30NiC




Migatronic Multimotive 220

Migatronic Multimotive 220
byl vyvinut specialné pro
opravy a vyrobu konstrukci
z pozinkovanych

a vysokopevnostnich oceli

v automobilovém pramyslu
a v autoopravarenstvi. Navic
umoznuje i svafovani hliniku
a legovanych oceli.

Multimotive 220 vychazi

z dlouholeté spoluprace firmy
MIGATRONIC s prednimi
vyrobci automobild. Nové
technologie pouzivané
zejména pfi vyrobé karosérii
osobnich automobild

prinesly pozadavek na lehké,
pevné materialy s vysokou

odolnosti proti
korozi.
Automobilové
slitiny a povrchové
Upravy ale vyzaduiji
optimalizaci svarovaciho
procesu praveé tak, jak to umi
Multimotive 220.

Multimotive 220 je urcen
zejména pro neimpulsni
svarovani a MIG pajeni
pozinkovanych ocelovych
plechd. Siroky sortiment
doporucenych pridavnych
materidld, predevsim CuAl8
a CusSi3, které MIGATRONIC
také zabezpecuje, z néj déla
opravdu univerzalni nastroj
do karosarské a zamecnické
dilny. Navic je v pfipadé
potieby velice jednoduse
pouzitelny i pro svarovani
hliniku a jeho slitin.

Technické udaje

ZDROJ

Rozsah proudu

Pocet napétovych stuprit
Zatézovatel 35 %

Napéti naprazdno
Napajeci napéti

Jisténi

Prdmér dratu

Velikost civky dratu
Rychlost podéavani dratu
Doba pulsu

Doba prodlevy

Vylet dratu po ukonceni svaru
Rozmeéry

Hmotnost

Pravo zmény vyhrazeno.

MULTIMOTIVE 220
20 - 200 A

20

150 A
14-30V

3 x400V

10 A

0,6 - 1,0 mm
5-15kg

2 - 15 m/min
0,15-25s
0,15-25s
0,05-0,5s

72 x 38 x 70 cm
64 kg

Pro¢ Multimotive 220?

ProtoZze umoznuje to
nejdalezitéjsi: Pri MIG pajeni
pozinkovanych ocelovych
plecht dokonale zajisti
zachovani vrstvy zinku

v nejblizsim okoli spoje,

a tim plvodni odolnost proti
korozi.

Teplota taveni je nizkd (pod
1000 st.C) a struktura spoje
je podobna tvrdému péjeni.
Tak jsou zabezpeceny
pozadované vlastnosti.
Metoda MIG pajeni je

v soucasnosti pouzivdna pro
vyrobu a doporucovana pro
opravy prednimi svétovymi
vyrobci osobnich automobilt
a jejich pfrislusenstvi.

VYHODY

e Origindlné
konstruovany
transformator
a tlumivka
pro optimalni
funkci

e Jednoduché
prechody
z bézného
svarovani
na MIG péajeni
a naopak

¢ 20 napétovych
stupnl pro
presné
nastaveni

o Dokonalé
podavani
dréatu diky
fidici
elektronice

Migatronic CZ a.s.
Tolstého 451, 415 03 Teplice
Telefon: 417 570 660

Telefax:

417 533 072

E-mail: migatronic@migatronic.cz
http://www.migatronic.cz
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