TECHNICKA DATA

Pravo zmeény vyhrazeno.

ZDROJ PROUDU MIG 305C MIG 305S MIG 385C/S MIG 445C/S MIG 545S
Pojistky 230V/400V 16A/10A 16A/10A 25A/16A 40A/25A 50A/35A
Uginnost 0.85 0.85 0.77 0.71 0.74
Uginik 0.99 0.99 0.99 0.99 0.99
Napéti naprazdno, min. 14-16V 14-16V 17.4-19.2V 17.4-19.0V 17.6-19.0V
Napéti naprdzdno, max. 41-47V 41-47V 41.6-45.4V 48.5-53.0V 54.0-59.0V
Pocet napétovych stuprid 20 20 24 24 36
Zatézovatel 100% 170A 170A 240A 265A 350A
Zatézovatel 60% 215A 215A 300A 315A 430A
Zatézovatel 35% 285A 285A 335A 405A 505A
Svareci parametry, min 20A / 14V 20A / 14V 40A / 16V 40A / 16V 40A / 16V
Svéreci parametry, max. 300A / 29V 300A / 29V 385A / 28.8V 445A / 36.3V 545A / 41.3V
Pocet odbocek tlumivky 1 1 2 2 4

Trida ochrany P21 P21 P21 P21 P21
Aplikaéni tiida
Norma EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Norma EN 50199 EN 50199 EN 50199 EN 50199 EN 50199
Naplr vodniho chlazeni horaku X X 3.5L 3.5L 3.5L
Vykon chlazeni C/S X X 895/1070W 895/1070W 895/1070W
PODAVAC DRATU 2/4 C MWF 8 (11) |C/MWF 8 (11) | C/MWF 8 (11) MWF 8 (11)
Vykon motoru 60W 100 (105)W 100(105)W 100(105)W 100(105)W
Max. prdmér civky 300mm / 18kg 300mm / 18kg 300mm / 18kg 300mm / 18kg 300mm / 18kg
Pramér dratu 0.6-1.2mm 0.8-1.6 (2.4)mm 0.8-1.6 (2.4)mm 0.8-1.6 (2.4)mm 0.8-1.6 (2.4)mm
Rychlost podavani dratu 1-15m/min 1.3-18 (24)m/min 1.3-18 (24)m/min 1.3-18 (24)m/min 1.3-18 (24)m/min
OVL. PARAMETRY nelze V/A moznost V/A moznost V/A moznost V/A moznost V/A
ZpUsob spinani 2T /4T / bod 2T /4T / bod 2T / 4T / bod 2T /4T / bod 2T /4T / bod
Mékky start X 0-4m/min 0-4m/min 0-4m/min 0-4m/min
Rozsah vyletu dratu 0.05-0.5 s 0.05-0.5 s 0.05-0.5 s 0.05-0.5 s 0.05-0.5 s
Doba dofuku plynu X 0-10s 0-10s 0-10s 0-10s
Pulsni ¢as 0.15-2.5s X X X X
Pulsni prodleva 0.15-25s X X X X

Cas pro bodovani 0.15-25s 0.1-3s 0.1-3s 0.1-3 s 0.1-3s

ROZMERY, HMOTNOST

Rozméry d x § x v, C

90 x 44 x 71 cm

X

94 x 51 x 84 cm

94 x 51 x 84 cm

X

Rozméry d x § x v, S

X

90 x 44 x 130 cm

94 x 51 x 143 cm

94 x 51 x 143 cm

94 x 51 x 143 cm

Celkova hmotnost, C

104 kg

X

135 kg

163 kg

X

Celkova hmotnost, S

X

130 kg

163 kg

191 kg

229 kg

C = kompaktni provedeni, S = zdroj se snimatelnym podava¢em dratu
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Migatronic CZ a.s.
Tolstého 451, 415 03 Teplice 3

Telefon: 417 570 660

Telefax: 417 533 072

E-mail: migatronic @ migatronic.cz
http://www.migatronic.cz

SVEJSEMASKINEFABRIKKEN MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33, Postboks 206

DK-9690 Fjerritslev, Danmark

Tel: (+45) 96 500 600
Telefax: (+45) 96 500 601
Homepage: www.migatronic.com
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Predstavujeme Vam jiz patou generaci
primyslovych svafovacich stroji fady
MIG. Vysoky vykon, robustnost, jednodu-
chost ovladani a vysoka spolehlivost
téchto stroju vychazi z dlouholetého vyvo-
je danské firmy MIGATRONIC A/S
i z praktickych zkuSenosti uzivatelt celého
svéta s jejimi produkty. Diky modulové
koncepci se Sirokym sortimentem pfislu-
Senstvi vznikla fada svarovacich zdrojd,
ktera splni v8echny pozadavky na kvalitni,
vysoce produktivni a pfitom ekonomické
svafovani nelegovanych i legovanych
oceli a barevnych kovl. Ctyfi zakladni
vykonové modely doplnéné vhodnym
standardnim, popf. nadstandardnim
pfisluSenstvim, splni vS8echny soucasné
i budouci pozadavky na jednoduché
a zaroven vysoce kvalitni svareCské
operace.

CTYRI SILACI
MIG 305, 385, 445 a 545 jsou oznaceni
zékladnich zdrojl proudu. Tyto zdroje
doplnéné vhodnym pfisluSenstvim pred-
stavuji novou generaci MIG/MAG svaro-
vacich zdroju pro v8echny obvyklé i spe-
cialni aplikace:
e Zdroj proudu 305, 385, 445 nebo 545 A
¢ Plynem nebo vodou chlazené horaky
s dalkovou regulaci svafovaciho proudu
o Kompaktni provedeni s podavacem
dratu ve skfini zdroje (provedeni C)
nebo se samostatnym snimatelnym
podavac¢em dratu s propojovacim
mezikabelem optimalni délky (provedeni S)
e Jeden, dva nebo tfi podavacée dratu
k jednomu zdroji proudu (kromé MIG
545 S)
e Standardné ¢&tyrkladkové podavace
dratu (kromé verze MIG 305 C-2)
* MozZnost pouziti 5, 15, 18, 250, 400 kg
baleni dratu
e Specialni varianty pro specialni
pozadavky

NezalezZi na zvoleném provedeni, vysledkem
je totiz vzdy svarovaci zdroj Migatronic
MIG s vysokym zatéZovatelem pro pro-
duktivni a vysoce kvalitni svarovani uhli-
kovych i legovanych oceli, hliniku, médi
i bronzovych slitin. Univerzalnost zdrojl
MIG je ale preduréuje zejména pro
primyslové svarovani pfi vyrobé, opravach
i udrzbarskych pracich. MIG 305 je pak
novy svarovaci zdroj, vyvinuty pro svafovani
tenkych ocelovych, popt. hlinikovych plecht
a lehkych ocelovych konstrukci. MIG 305

MIGATRONIC MIG 305
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MIG/MAG SVAROVACI STROJE PATE GENERACE

ma plynové chlazeni horaku a je dodavan
v kompaktnim provedeni C s dvoukladkovym
nebo c&tyrkladkovym podavaéem dratu,
popfipadé v provedeni S se snimatelnym
Styrkladkovym podavac¢em dratu. Velkou
prednosti svarovacich zdroji MIG 305-545
je optimalizovana indukénost, ktera umozriuje
kvalitni bezrozstrikové svarovani pridavnym
materidlem praméru 0,6 - 2,4 mm.

JEDNODUCHY, VYKONNY
A SPOLEHLIVY POMOCNIK

Nova série svafovacich zdroju MIG
vychdzi jak z tradi¢nich zkuSenosti firmy
Migatronic v oboru MIG/MAG svarovani,
tak i z nejnovéjSich poznatkld sou¢asného

i

migATIani

vyvojového stupné této technologie.

Pro zjednodu$eni obsluhy a pro snizeni
rizika chybného nastaveni jsou jednotlivé
kontrolni a ovladaci prvky oznaceny
jednoduchymi a jednoznac¢nymi ikonami
a symboly.

UNIVERZALNIi A VYKONNE

PODAVACE DRATU
Vyznamnou vyhodou zdroji MIG 305,
385, 445 a 545 je moznost volby optimalni
varianty ¢tyrkladkového podavace dratu.
Standardni verzi je zavieny typ podavace
MWF 8 s rychlosti posuvu dratu do
18m/min. Pro aplikace se zvySenymi
naroky na produktivitu je uréen podavac
MWEF 11 (rovnéz zavreny typ), popt. MWF
21 (otevreny s civkou dratu vné podava-
¢e), které umozriuji rychlost posuvu dratu
az 24m/min. Ctyrkladkovy mechanismus
podavani dratu vzdy zajistuje rovhomérné
a stabilni podavani dratu ve vSech rezimech
provozu. Konstrukce podava¢e umozriuje
rychlou a jednoduchou vyménu hnacich
kladek v pfipadé zmény pouzivaného pru-
méru dratu.

DALKOVE OVLADANI

Prvky pro nastaveni sekundarnich para-
metrd svarovani jsou umistény pfimo ve
skfini podavace dratu, ¢imz je zarucena
spravnost a stalost jejich nastaveni.
Kontrolu nebo nastaveni jednotlivych pri-

marnich parametra Ize provadét z ¢elniho
panelu podavace, na kterém mohou byt
umistény téz digitalni zobrazovace AN
méreni, takZe i pfi svafovani rozmérnych
svarencd ma obsluha vSechny fidici
a kontrolni prvky na dosah. Digitalni A/V
zobrazovaCe maji zelenou barvu a jsou
proto snadno Citelné i pres elektrooptické
filtry samostmivacich svare¢skych kukel.
Jednotka A/V mérfeni je, samoziejmé,
kalibrovatelna.

Pri pouziti hofaki MIGATRONIC Dialog
Ize svarovaci proud regulovat rovnéz
prfimo z rukojeti svarovaciho horaku a tim
zdroj dalkové ovladat. Horfaky se systé-
mem MIGATRONIC Dialog patfi do stan-
dardni vybavy stroj fady MIG.

SPOLEHLIVOST PROVOZU
A JEDNODUCHOST
UDRZBY

U vSech zdroji rady MIG je elektronika
fidici jednotky oddélena prachotésné od
mechanismu podavani dratu. To zjedno-
duSuje naroky na udrzbu a zvySuje spo-
lehlivost a Zivotnost celého stroje. Bézna
udrzba proto spociva ve snadné kontrole
zéakladnich uzld a pfipadné opravy probi-
haji rychlou vyménou dila pfimo na misté
pouziti.

V8echny stroje fady MIG jsou standardné
vybaveny samoc€innym pfepinanim do

usporného rezimu u vodniho Cerpadla
a ventilatoru chlazeni pro snizeni pfikonu
naprazdno a tim ke snizeni jejich provoz-
nich nakladu.

SPLNi KAZDY
POZADAVEK

Svarovaci zdroje fady MIG jsou standardné
vybaveny vSemi funkcemi potfebnymi pro
vysoce kvalitni svafovani a sou€asné jsou
snadno ovladatelné pro obsluhu
i Udrzbu. Bohaté standardni vybaveni Ize
navic neustale doplfiovat Sirokym sorti-
mentem pfisluSenstvi. Co je$té dodat?

e UZivatelsky jednoduchd modulova
konstrukce

e Automaticka protizkratova ochrana

e Az 30m dlouhé mezikabely mezi zdro-
jem a snimatelnym podavacem dratu

e Moznost vyménnych mezikabell

¢ \lylet dratu v rozsahu 0,05 - 0,5 sec.

e Dvoutaktni / &tyrtaktni rezim spinani,
mékky start, dofuk plynu, dohofivani
oblouku a bodovani (tyto prvky zavisi
na typu modelu)

e Svarovani bez rozstfiku pfi pouziti
v8ech typu ochrannych atmosfér

¢ Podavace MWF 11 a 21 mohou byt
vybaveny systémem Push-Pull

e Pfesné nastavovani svarovaciho napéti

o Kompletni sortiment pfisluSenstvi

¢ \/yvoj a vyroba v systému fizeni jakosti

Podavac dratu MWF 8/11

podle ISO 9001.
e Oznaceni CE a S certifika&ni znackou
¢ Dlouhodob4 Zivotnost a vysoka
spolehlivost

VYBERTE SI TEN
NEJVHODNEJSI

Navstivte svého nejbliz§iho prodejce sva-
fovaci techniky MIGATRONIC a vyzkou-
Sejte sami nové svarovaci zdroje
MIGATRONIC MIG 305, 385, 445 a 545,
i budouci pozadavky na svarovani meto-
dou MIG/MAG.




