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Flex 330 XMI Automotive

Dlouholeta spoluprace s prfednimi svétovymi vyrobci
automobilll zajistila firmé Migatronic pfedni pozici
mezi dodavateli kvalitnich, vykonnych, spolehlivych
a jednoduchych strojl pro vyrobni a opravarenské
aplikace v automobilovém primysilu.

Prvni zkuSenosti firmy Migatronic v automobilovém
oboru sahaji do roku 1970 a byly ocenény schvale-
nim, popf. doporu¢enim téchto Spickovych svafova-
cich stroju pro opravy karosérii automobilt pfednich
svétovych znacek, napf. Audi, VW, Opel,Ferrari,
Peugeot, Citroén i mnoha jinych. | novy Flex 330
XMI Automotive plné vychazi z kvalitativnich poza-
davkud odbératelli i zakaznicky orientované filosofie
firmy Migatronic: Zapnout, stisknout spoust
a svarovat.

Novy Flex 330 XMI Automo-
tive navazuje na individual-
né konstruované stroje

pro jednotlivé vyrobce auto-
mobilt a shrnuje tak vSech-
ny sou¢asné nejmoderng;si
trendy v oboru MIG svaro-
vani a MIG pajeni kovu.

Flex 330 XMI Automotive
poskytuje dokonalé
vysledky pro vSechny
schvalené, popf. pfede-
psané svafovaci postupy
pouzivané pfi opravach
karosérii z oceli, hliniku

i pozinkovanych plech(.
Unikatni fidici software
muze byt upravovan, popfr.
zménén s pfichodem no-
vych v blizkém budoucnu
pouzivanych materialu.

Bezpecnost na prvnim misté, tak zni filosofie
modelu Flex 330 XMI Automotive. Nutnost dodrzet
predepsané technologické postupy pfi opravach
karosérii automobilll vychazi z pozadavku zajisténi
shodnych bezpecénostnich funkci opravenych dill
s dily novymi. Zaroveri umoznuje poskytnuti
potfebnych zaruk na kvalitu provedené prace. To
jsou vlastnosti, které upfednostiiuje nejen
automobilovy priimysi.

Materialy / programy

Flex 330 XMI Automotive je vybaven 22 svafovacimi
programy pro vSechny druhy oprav karosérii a pro
svafovani tenkosténnych materiald, véetné MIG
pajeni pozinkovanych karosarskych plechu.

MIG pajeni je nova metoda rychlého bezchybného
spojovani pozinkovanych plech( pfi zachovani
predepsané pevnosti a odolnosti korozi.

V pfiloZzené tabulce je uvedeno 10 zakladnich
nastaveni a v8ech 22 svarovacich programu:

Program Material Typ dratu Prandr datu Plyn Impuls

0 MMA

1 - SG 2/SG 3 0,6 ArCO2 (82/18) Ne
2 SG 2/SG 3 08 ArCO2 (82/18) Ne
3 CusSi 3 0.8 Ar Ano
4 Pozinkovana CusSi 3 1.0 Ar Ano
5 ocs) CuAl8 08 Ar Ano
6 CuAl 8 1,0 Ar Ne
7 AISi 5 1.2 Ar Ano
8 Al AlMg 5 1,0 Ar Ano
9 AlSi 12 1.2 Ar Ano

Program Material Typ dratu Pranér datu Plyn Impuls
1 0,6 Cc0o2 Ne
2 0,6 ArCO2 (82/18) Ne
3 A Fe 08 Cc0o2 Ne

e
4 SG2/SG3 0,8 ArCO2 (82/18) Ne
5 1,0 ArCO2 (82/18) Ne
6 1,0 ArCO2 (82/18) Ano
7 08 Ar Ne
8 CuSi 3 08 Ar Ano
9 MIG péjeni 1,0 Ar Ne
10 Pozinkovana 10 Ar Ano
11 ocel 08 Ar Ne
12 CuAl 8 0,8 Ar Ano
13 MIG pajeni 1,0 Ar Ne
14 1,0 Ar Ano
15 1,0 Ar Ano
AlISi 5
16 1,2 Ar Ano
17 1,0 Ar Ano
Al AlISi 12
18 1,2 Ar Ano
19 1,0 Ar Ano
AlMg 5
20 1,2 Ar Ano
21 0,8 ArCO2 (98/2) Ano
Legovana ocel 316 Lsi
22 1,0 ArCO2 (98/2) Ano

Pravo zmény vyhrazeno.




