Inteligentni impulsni
svarovaci zdroj
s jednoduchou obsluhou

FLEX 3000C v impulsnim
rezimu MIG svarovani je
6-10 krat rychlejSi nez
svarovani metodou TIG

Svarovaci zdroj Migatronic FLEX
3000C byl vyvinut jako dokonaly
nastroj pro splnéni rostoucich
pozadavkUl na kvalitu spojovani
stale tencich oceli, legovanych
oceli, hliniku a jeho slitin zejména
v automobilovém pramyslu, ale

i v bézné zdmecnické vyrobé a
v priimyslovych aplikacich.
FLEX 3000C je inteligentni
MIG/MAG impulsni svarfovaci
zdroj s uzivatelsky
jednoduchym ovladanim,
ktery umozriuje ]
svareci plnou b

koncentraci na FLEX 3000
kvalitu -
probihajiciho
svarovaciho
procesu.
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Obsluha zdroje
FLEX 3000C je
opravdu snadna,
protoze svarec
jednim stiskem
kldvesy na ovladacim
panelu zvoli vhodny sva-
fovaci program z nabidky.
V3echna dllezita data se
zobrazuji na rozmérném
zeleném displeji, takze jsou
snadno Citelna i pres elektrooptické
filtry samostmivacich kukel.
Displej prebira funkci pravodce a
naviguje svarece mezi jednotlivymi
procesy: impulsni svarfovani
ocelovych nebo lehkych
hlinikovych slitin tencich nez

1 mm, MIG pajeni pozinkovanych
plecht, origindlni Quattro puls
programy nahrazujici TIG svaro-
vani. FLEX 3000C tak dokonale
naplnil slogan spole¢nosti
Migatronic: Zapni zdroj, zmackni
spoust a svaruj.



Plna digitalizace

DigitdIni FLEX 3000C je jiz
¢tvrtou generaci sofistikovanych
svarovacich stroja Migatronic,
konstruovanych s ohledem na
soulad ergonomie, funkcnosti a
jednoduché obsluhy. To vie

s ohledem na ochranu pracovniho
prostfedi a nizkou energetickou
narocnost. Vyvinut byl predevsim
pro lehky a automobilovy
primysl, kde jsou ty nejvyssi
pozadavky na kvalitu svarovaciho
procesu spojené s vysokymi
ndroky na zvladnuti slozitych
materialovych i vykonnostnich
procedur.

PIné vybaveny FLEX 3000C s jednotkou
vodniho chlazeni hofdku a s hofdkem MIG
Manager™. Pamétova karta MigaCARD®
je vzdy soucasti dodavky.

Jednoduchy a fidici panel

s rychlou navigaci. Staci jen
zapnout zdroj, zmacknout

spoust a svafovat.

FLEX 3000C je predurcen
zejména pro MIG/MAG
svarovani, ale diky pouziti
nejnovéjsich technologickych
i technickych fe$eni mlze byt
i 6-10x rychlej$i ndhradou TIG

svarovani.

Nizka hmotnost, vysoky

uzitek

FLEX 3000C je kompaktni,
inteligentni svarovaci zdroj

s hmotnosti pouhych 30 kilogramt
pfi vykonu az 300 A. M{ze byt
dodan s plynovym nebo s vodnim
chlazenim horaku. Jednotka
vodniho chlazeni je pak
umisténa primo pod zdrojem
proudu jako samostatny modul.

Systém nuceného chlazeni
zdroje je optimalizovan

s ohledem na zabezpeceni ridici
a vykonové elektroniky proti
poskozeni prachovymi a
kovovymi ¢asticemi v proudu
chladiciho vzduchu.

VYHODY

@ \Velky a
prehledny
displej

@ Zachovani
poslednich
svarovacich
parametrd

@ \/ykon 300 A
pfi 16A
pojistkach

@ Jednoduché
ovladani

® MIG pajeni
@® 9 sekvenci
@ Quttro puls
@ Redukce
prikonu pfi

chodu
naprazdno

® Moznost
napajenti
asynchronnim
generatorem

Quattro puls je
$pickou technologie
MIG/MAG svarfovani
pro nahrazeni TIG
procesu pfi zachovani
optimalniho privaru.

MIG pajeni
pozinkovanych nebo
tenkych ocelovych
plecht pro zachovani
vybornych
mechanickych vlastnosti
a odolnosti proti
korozi.



Technologie
MigaCARD*®

PFenos programu
pamétovou kartou
MigaCARD*®

Pamétova karta MigaCARD® je
nositelem svarovacich programt
i individudIniho nastaveni kazdého
svarece. Tak je zajisténa snadna
prenositelnost programd mezi
stroji i nasledné doplniovani
novych programu vzniklych

v souvislosti s rozvojem svarovaci
metody i s vyvojem novych
materiald a ochrannych plyna.

MigaCARD?® je velkokapacitni
pamétova karta, kterd kromé
svarovacich programl obsahuje

i fidici software vykonového
zdroje, takze prostou vyménou
MigaCARD® ve Ctecim zafizeni
mUze byt preprogramovan

i systém fizeni vSech systému
svarovaciho zdroje. Tak jednoduse
je zabezpecen libovolny budouci
upgrade celého systému. Pro
zalohovani a kopirovani
MigaCARD® na stolnim pocitaci
nebo notebooku Ize objednat

software MigaEDITOR™, ktery
umoznuje i distribuci program
po internetu.

MIG pajeni

Své dlouholeté zkusenosti ze
spoluprace s prednimi
automobilovymi vyrobci a
dodavateli dila firma Migatronic
zurocila pravé v zafizeni FLEX
3000C. Proto je tento zdroj
$pickovym rfeSenim problematiky
svarovani vysokopevnostnich
oceli a galvanicky pozinkovanych
plechd.

Quattro puls

FLEX 3000C je vybaven revolu¢ni
technologii Quattro puls.
Nastaveni rezimu Quttro pulsu je
velmi jednoduché, protoze se
provadi pouze jednim stiskem
klavesy. Podstatou Quattro pulsu
je optimalni nastaveni pfenosu a
oddéleni kapky pridavného
materidlu. Vysledkem je pak

kratsi oblouk a chladnégjsi
svarova lazen. Predevsim pfri
nizsi intenzité svarovaciho
proudu dochdzi k vyznamné
redukci vneseného tepla do
svafence a tim snizeni vnitfniho
pnuti a zachovani ptvodnich
mechanickych vlastnosti.

Quattro puls zabezpedi svar
stejné kresby jako pfi pouziti
technologie TIG a svarovani je
témér bez rozstriku.

Pamétova karta MigaCARD® je klicem

k uspéchu. Vlozenim MigaCARD® do
Cteciho zafizeni dojde k , natazeni”
svarovacich i fidicich programu do Fidici
jednotky. MigaCARD® tak umozriuje
svarovani stale novych materidld novymi
pfidavnymi materidly pod ochranou
novych smésnych plynt. Programy
mohou byt vyvijeny i na zékladé
individudlnich pozadavkl jednotlivych
zékaznikd.
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Horak
MIG Manager™

FLEX 3000C je prvni svafovaci VYHODY

zdroj Migatronic vybaveny nové

Siroky sortiment
prislusenstvi )
vyvinutym horakem MIG @ Prenos

svarovacich

Manager™. Multifunkéni horfdk v mnoha ¢
velikostnich a vykonovych programu
Hofrak MIG Manager™ umozfiuje  variantach je jen ¢asti rozsahlé IF\)/IOi;aOCC,IARD@

svareci snadno fidit vsechny
nezbytné parametry svarovani:

nabidky pfrislusenstvi ke
svarovacimu zdroji Migatronic

® MigaEDITOR™

FLEX 3000C: ey
* Nastaveni svafovaciho proudu E;o i\i/ytvaren|
* Regulace délky oblouku (napét) e Jednotka vodniho chlazeni l\/IipaCARD®
e Ovladani bodovaciho rezimu e Podvozek s drzdkem lahve 9
e Zapnuti a vypnuti Quattro ¢i bez )
pulsu a sekvenci  Vodou nebo plynem chlazené ® Jedno:j:luchy
¢ Nastavené hodnoty jsou horaky upgra e na.,l
zobrazeny na displeji * Push-Pull hotaky nove materialy
v rukojeti hofaku * Hnaci mezistanice pro zvyseni a nove plyny
dosahu .
e Viybava pro regulaci pratoku ® Hofak MIG
plynu se spofi¢em l\/Iallvnag’erW pro
¢ Software MigaEDITOR™ urceny zvyseni
pro zalohovani a kopirovani produktivity

Horak MIG Manager™
je optimalnim resenim vsude
tam, kde je pozadavek casté
zmény svarovacich parametru
bez nutnosti nebo moznosti
oc¢niho kontaktu se svafovacim
zdrojem. Usnadriuje tak svarovani
v tézko dostupnych mistech,
napr. uvnitf aut, nddob nebo
dlouhych svarenct apod.

MigaCARD®

Multifunkéni ergonomicky horédk
MIG Manager™ umoznuje svaredi fidit
potfebné parametry a cist jejich
hodnoty pfimo na rukojeti horaku.

@ Ergonomické
ovladani




FLEX 3000C je novy koncept
digitalniho svarovaciho zdroje, urceny
pro svarovani v ochrannych atmosférach
MIG/MAG. Tento stroj byl vyvinut pro
svarovani modernich automobilovych
dila, vysokopevnostnich oceli a
barevnych kovi, tedy pro operace,
které vyzaduji dokonalou kvalitu pFi
vysoké produktivité.

Kruhova konstrukce lodni kabiny ze slitiny hliniku
typu AIMg4.5Mn. FLEX 3000C je vybaveny Push-Pull
8m horakem pro svarovani rozmérnych svarencu.

Konstrukce velkoobjemové hlinikové nadoby.
Zdroj je vybaven Push-Pull vodou chlazenym
hordkem s odsavanim pro svarovani
prfidavnym materidlem & 1,2 mm.

MIG péjeni pfi opravé autokaroserie,
ktera je z vysokopevnostni pozinkované oceli.

Pouziti Quattro pulsu pro svarovani materiala
raznych tloustek (¢asto i mensich nez 1 mm)
s minimalnim tepelnym ovlivnénim okoli.




Standardni programové vybaveni

Plyn Synergie  Impuls Quattro puls
Fe
0,6-1,0 mm CcO2 ) °
0,6 mm ArCO2 ®
0,8-1,0 mm ArCO2 L ° °
CrNi 316
0,8-1,0 mm ArCO2 L ° °
AlMg5
0,8-1,2 mm Ar ) ° °
AISi5
0,8-1,2 mm Ar [ ° )
CuSi3
0,8-1,0 mm Ar ) ° °
CuAl8
0,8-1,0 mm Ar ) ° °

Pravo zmény vyhrazeno

FLEX 3000C je opravdu jednoduchy.



FLEX 3000C

Technicka data

ZDROJ PROUDU
Napajeci napéti

Pojistky

Pfikon naprazdno
Prikon maximalni

Proud max.

U¢innost

Ucinik

Napéti naprazdno
Zatézovatel 100%, 40°C
Zatézovatel 100%, 20°C

Zatézovatel 60%, 40°C
Zatézovatel 60%, 20°C
Zatézovatel 25%, 40°C

Proudovy rozsah
Rychlost podavani
Max. primeér civky
Tfida ochrany
Trida aplikace
Norma

Rozméry d x § x v, cm
Hmotnost, kg

CHLADICI JEDNOTKA
Napajeci napéti
Chladici vykon

Max. pfikon naprazdno
Objem néadrze

Pritok pfi 1,2 bar/60°C
Max. tlak

Norma

Trida ochrany
Rozméry d x $ x v, cm
Hmotnost, kg

Prévo zmény vyhrazeno

FLEX 3000C
3x400V +/-15 %
16 A

40 VA

7,9 kVA

15,5 A

0,85

0,90

15-68 V

220 A

250 A

250 A

300 A

300 A

15-300 A
0,5-24 m/min.
300 mm

IP 23

EN/IEC 609741
EN/IEC 60974-5
EN/IEC 60974-10
69 x 27 x 63

32

FLEX MCU
3x400V +/-15 %
850 W

5W

4|

1,75 I/min.
2,5-3,0 bar
EN/IEC 60974-2
IP 23

70 x 30 x 22

16

DODAVATEL:

Migatronic CZ a.s.

Tolstého 451, 415 03 Teplice
Telefon: 417 570 660

Telefax: 417 533 072

E-mail: migatronic@migatronic.cz
www.migatronic.cz

Svejsemaskinefabrikken
Migatronic A/S

Aggersundvej 33, Postboks 206
DK-9690 Fjerritslev, Danmark
www.migatronic.com

mMiCATR0NiC
1ICATI0N:
Dcefiné pobocky: Velka Britanie, Norsko,

Svédsko, Finsko, Némecko, Francie, Madarsko,
Ceska Republika, Itélie, Holandsko, Indie.




FLEX 3000C

DIGITALNI KOMPAKT

Zapni zdroj,
zmackni
spoust a
svaruj

MIG/MAG,
MIG impuls,
MIG pajeni,
Quattro puls

Jednotlacitkové
ovladani

Snadné
svarovani
tenkych
materiald

MIG pajeni
pozinkovanych
plecha

Snadné pre-
programovani
na nové
materialy

a smeési
ochrannych

plynt

Dokonala
svarovaci
charakteristika
a vysoky
vykon pfi
nizké
hmotnosti

Digitalni
horak MIG
Manager™
jako mozné
pFislusenstvi

MiGATION;C

FLEX 3000 C s ergonomickym hordkem MIG Manager™




