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DICE - spole¢nost Kiihtreiber, s.r.o. se svym
ymem zkusenych odbornik s dlouholetou praxi
v oboru navazuje na jiz mnoholetou tradici vyroby
- svarovaci techniky v Trebici, zapocatou v roce 1985.

OBCHODNI FILOSOFIE - nasim cilem je spokojeny
zakaznik - koncovy uzivatel, potazmo jakykoliv nas
obchodni ¢i servisni partner v Ceské republice nebo
kdekoliv ve svété. Snazime se o maximalni kvalitu
a spolehlivost ndmi vyrabénych stroj, rychlé
a kvalitni dodavky stroju, sluzeb, servisu, prodejni
podpory a poradenstvi.

DISTRIBUCE - od samého pocatku obchodni oddé-
leni spole¢nosti Kiihtreiber, s.r.o. buduje v Ceské
republice rozsahlou obchodni a distribuéni sit.
Postupné se obchodni a distribucni sit rozrista
o partnery v zahranici.

SERVIS - rozsahla servisni sit v Ceské republice
_ umoznuje rychly a kvalitni zarucnii pozarucni servis.
. Servis zajistujeme v ramci Ceské republiky max. do
: 48 hodin bud formou nasich smluvnich partnert
nebo nasim vlastnim servisnim zazemim.

VZDELAVANI - se provadi v réamci kazdoro¢niho
Skoleni nasich obchodnich a servisnich partnertd
~ a poskytnutim rozsahlé obchodni a servisni doku-
" mentace. Proskoleny obchodni nebo servisni part-
ner, popripadé distributor v Ceské republice nebo
- kdekoliv na svété, poskytne rozhodné kvalitngjsi
- a odborngjsi prodejni a poprodejni servis.

BA - peclivy vybér dodavatell, neustalé
S ‘[ovéni persondlu vyroby a Cetné kontroly
sti a kvality vyroby zajistuji vysoky standard

ost si vSechny zasadni komponenty

ky vyrabi sama v nové vybudovaném

dna se predevsim o vyrobu plosnych

sformatort, skfini svafovacich stroju
erych komponent z plechu.

Kuhtreiber, s.r.o. vynaklada velké
ozadavkiim jednotlivych zdkaznikd
ramci Ceské republiky i zahraniéi.

“spolecnosti KUHTREIBER, sro
i

Obchodni partnefi ve sveéte

SORTIMENT - vyvojovi pracovnici spole¢nosti

Kuhtreiber, s.r.o. vyvinuli a spolecnost v dnesni

dobé vyrabi vice nez 50 typu a variant svafovacich

stroju KIT pro svafovani metodami MIG/MAG a vice

jak 30 typt invertorovych stroj KITin pro svarovani

metodami MMA a TIG.

e MMA invertory

e TIG/WIG/MMA/DC AC/DC invertory s HF (bez-
dotykovym) startem, pulsaci a funkci CYCLE

o Trifazové digitalni invertory MMA/LA-V/HF/MIG

¢  MIG/MAG svarovaci stroje - poloautomaty s ana-
logovym, digitalnim nebo synergickym fizenim

e Posuvy dratu

e Vodni chlazeni svafovaciho horaku

Déle spolec¢nost nabizi svafovaci samozatmivaci

masky, svarovaci horaky, nahradni dily svérecich

horak( a svarovacich stroj, elektrody a dalsi.

Z celkového poctu vyrobenych stroju je vice jak 45%

urceno na export do vice jak 35 zemi Evropy a celého

svéta.

----------------------------------------------------------------------------------- NEKTERE Z NAVSTIVENYCH VELETRHU A VYSTAV ------------------
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Moskva, Rusko 2005  Essen, Némecko 2005  Petrohrad, Rusko 2006 ~ Welding Brno 2006 MSV Nitra, SR 2008 MSV Brno 2007 Welding Brno 2008 MSV Brno 2008

Mapka oblasti s kontakty obchodnich zastupcu

Vedouci obchodniho oddéleni +420 724 053 197

+420 602 237 147

Vybrali jste si svareci stroj? Nahradni dily? Pfislusenstvi? Nevite kam se obratit?
Kontaktujte Vaseho nejblizsiho prodejce znacky Kiihtreiber®. Popfipadé Vam nas

obchodni zastupce doporuci nejblizsi regionalni zastoupeni.
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i oblouku
“svarovaciho

IBER®
- Prehled funkci stroju KUHTREIBER®

T

EASY PULSE
automatické nastaveni optimalnich hodnot pulsace
dle jednoho parametru

LIFT ARC
zajistuje precizni start oblouku dotykem (neni nut-
né skrtat), nizké opotrebeni wolframové elektrody

SYNERGIC

automatické nastaveni svarovacich parametrd

ody) automaticky klesne
u10A

EASY USE
zabezpecuje jednoduché a prehledné ovladani

PULS BALANCE
urcuje pomér mezi hornim proudem a proudem
pozadi u pulsace

TEST GAS
funkce testu plynu

END CURRENT
nastaveni koncového proudu

REMOTE CONTROL
dalkové ovlddani

TIG PULS

pro svafovani tenkych materidlQ; snizeni vneseného
tepla do svafovaného materiadlu => mensi deforma-
ce

FEED BACK
automaticka stabilizace rychlosti posuvu dréatu

RESTORE PROGRAM
jednoduchy a rychly ndvrat vSech parametr( do
vychoziho stavu - prfednastaveného z vyroby

UP-DOWN
dalkové ovladani v rukojeti horaku

aterialy s rdznou tloustkou
oy
¥

ol

3 konci svarovani
Th

GENERATOR
vhodné pro pouziti pfi napdjeni mobilnim zdrojem
el. proudu (generatorem)

HOT START
funkce usnadniujici zapdleni elektrického oblouku

SOFT POWER ON
zamezuje vypadavani jisti¢h

SOFT START

meékky start svaf. procesu. Funkce umoZniuje nas-
taveni Casu nabéhu rychlosti dratu na nastavenou
hodnotu.

bezpecnostni systém MMA - v klidovém stavu je na
vystupnich svorkach 15V - invertor je vypnut; pfi
dotyku elektrodou se invertor automaticky zapne

MIG/MAG
:“ Metal Inert Gas / Metal Active Gas

ost automatizace
B
_ka produk-

JOB MODE
moznost uloZeni vlastniho programu

TIG
L4

Tungsten Inert Gas

TIG

 poskytuje vysokou kvalitu a presné svary

e vysoce estetické a vzhledné svary

*TIG AC umoziuje vynikajici svarfovani hliniku
- ajehoslitin
- ® moZnost automatizace
 eTIG PULS umoznuje nizsi deformace pfi svarovani

‘tenkych materialt; méné vneseného tepla do sva-

SPOT PULS
funkce bodovani a intervalové svarovani

Prehled metod svarovani a vybér svafovaci metody dle typu svarova

- MMA

* Manual Metal Arc

MMA
e vhodnéjsi pro vétrné, venkovni podminky
e snasenlivéjsi pri svarfovani na znecisténém nebo

korodovaném kovu

1- Uroveri zkusenosti obsluhy

TYP KOVU

DC-TIG |

Uhlikové oceli
Nizko/vysoko-legované oceli
Hlinik a jeho slitiny
Litina

Méd, mosaz

vysoka



MMA - KiTin 220-270-320 LA V - KiTin aao 270-320 HF - KITin 220-270- 320

KITin 220 MMA ~ KITin 270 MMA  KITin 320 MMA  KITin 220 LA-V*  KITin 270 LA-V*  KITin 320 LA-V*  KITin 220 HF * KITin 270 HF * KITin 320 HF *  KITin 220 MIG *  KITin 270 MIG *  KITin 320 MIG *

L 50987 50986 50919 51003 51004 51005 50999 51000 50963 50995 50996 50531
.~ Svafovaci metoda MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-HF MMA/TIG-HF MMA/TIG-HF MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
) napéti Hz V. 3x400 +10% -20% 3x400 +10% -20% 3x400 +10% -20% 3x400 +10%-20% 3x400 +10% -20% 3x400 +10%-20% 3x400 +10% -20% 3x400 +10%-20% 3x400 +10% -20% 3x400 +10% -20% 3x400 +10% -20% 3x400 +10% -20%
Jisténi - a A 16 16 25 16 16 25 16 16 25 16 16 25
; tg‘if:(4(f'-3€) 100% A 200 220 220 200 220 220 200 220 220 200 220 220
Zatézovatel (40 °C) A - 250/ 80% 300/ 40% - 250/ 80% 300 / 40% - 250/ 80% 300/ 40% - 250/ 80% 300/ 40%
astavitelny proud A 10-200 10-250 10-300 10-200 10-250 10-300 10-200 10-250 10-300 - - -
Nastavitelné svar. napéti Vv - - - - - - - - - 8-30 8-30 8-30
axima Ini proud A 300 330 380 300 330 380 300 330 380 220 250 300
Spickovy svafovaci prud A - - - - - - - - - > 500 > 500 > 500
Napéti na prazdno v 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65
Kryti IP 23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP 23S IP 23S
slektrod mm 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 - 2 3
Rychlost podavanl m/min - - - - - - - - - 1-20 1-20
tu - ocel nerez 0,6-1,2 0,6-1,2
- - - - - - - - - 1,0-1,2 1,0-1,2
0,916 0,9-1,6 0,9-1,6
Rozmér pFipojeni svaf. kabell 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50
: ¥ " mm  530x190x430 530x190x430 530x190x430 540x190x430 540x190x430 540x190x430 540x190x430 540x190x430 540x190x430 SQEXﬂMBO 595x270x430 595x270x430
Hmotnost kg 19 19 19 19,5 19,5 19,5 19,7 19,7 19,7 27 27 27
l e
funkce SOFT START - - - - - - - - - ano ano ano )
ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano 3
funkce DOWN SLOPE - - - ano ano ano ano ano ano ano ano ano
e - - - ano ano ano ano ano ano L. ; . -

funkce PULS - BALANCE - - - ano ano ano ano ano ano - B
k- - - - ano ano ano ano ano ano - oS ek
funkce 2-TAKT / 4-TAKT ano/ - ano/ - ano/ - ano / ano ano / ano ano / ano ano /ano ano / ano ano / ano ano /ano ano/ano ano / ano
- . ano Rl ano ano ano ano ano ano ano ano " - Py
funkce ANTI STICK ano ano ano ano ano ano ano ano
ano ano ano ano ano ano ano : 2
funkce V.R.D. ano ano ano ano ano ano ano -
e L o 7 g ano ano ano ano ano ano ano ﬁ fs 3
funkce SOFT POWER ON ) ) ano ano ano ano ano ano ano ano
« SN - ano ano ano ano ano S0 U

funkce SYNERGIC - - - - - - - ano

T oy 5 - : < ano ano. = A AN
: i A 2 . -
digitalni voltampérmetr ano ano ano ano
=y g 7 T T
¥ ano TG ano ano
plynovy ventil - - ano ano

ano ano




[fifazove digitalni invertorove stroje pro svarovani metodami MMA, TIG a MIG/MAG

BSOSO MMA - KiITin 220-270-320 LAYV - KITin 220-c¢70-320 HE - KITin 220-270-3c0 MIG

KITin 320 LA-V

POPIS

Nové prenosné svarovaci stroje KITin 220 az 320
MMA / LA-V / HF / MIG jsou navrzeny jako malé,
vykonné a lehké digitalni tfifazové invertory.

Digitalni Fizeni nové generace nyni zajistuje nejen
optimalni nastaveni svafovaci charakteristiky, ale
i jeji dynamickou adaptaci pfimo béhem svarova-
ciho procesu, ¢imZ je dosazeno podstatné vyssi
kvality svaru a zjednoduseni ndro¢nosti svarovani.
Nespornym prinosem jsou nové funkce, pomahaji-
ci udrZet oblouk v optimalni pracovni oblasti. Diky
této technologii fizeni oblouku mohou dosdhnout
vynikajicich vysledktd i méné zkuseni svaredi.

Nové invertory KITin jsou uréeny pro svafovani
metodami MMA/TIG/MIG/MAG.

Digitdlni a pokrokova konstrukce elektroniky
(hardware) umoznila vyrazné zredukovat hmot-
nost, rozméry a nasledné i cenu novych invertort
KITin. Samotnd konstrukce vykonové ¢asti je pre-
dimenzovéana tak, aby byla zajisténa spolehlivost,
vysoky vykon a vysoké zatéZovatele.

Stroje MIG jsou dodavany s 2- i 4- kladkovym posu-
vem dratu, ktery md hnané hlavni i pfitlacné kladky
pro zajisténi bezproblémového pouziti s ocelovym,
nerezovym i hlinikovym dratem. Kladky maji pra-
mér 30 mm.

VLASTNOSTI

e vynikajici svafovaci vlastnosti

e vysoky vykon pfi zachovéni kompaktnich roz-
mérd stroje

e vysoka rezerva ve vykonu

e jednoduché a intuitivni ovladani stroje a nasta-
vovani parametr(

DIGITALNI OVLADANI TRIFAZOVYCH INVERTOROVYCH STROJU

KITIN 320 MMA / LA-V

KITIN 320 HF

oon o.e o) oumn.

KITIN 320 MIG

A

®: 0% 04 O
SAVE

-
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SET

VYBAVENI

e nové digitalni fizeni Il. generace pro zvyseni
kvality svaru a usnadnéni svafovani; zajistuje
pribézné prizplsobeni svarovaci charakteris-
tiky aktudlnim podminkdm béhem svarovaciho
procesu

* moznost aktualizace fidiciho software

e digitdIni voltampérmetr

e funkce vypinani ventildtoru - ventildtor bézi
jen, kdyz je to nutné

e konektor dalkového ovlddani

e masivni a kompaktni konstrukce

e praktickd kapsa na svarovaci kabely a elektrody
v boc¢nim krytu (vyjma KITin 220-320 MIG)

VYBAVENi METODY MMA

(STROJE KITin 220-320 MMA, LA-V, HF, MIG)

e funkce ARC FORCE PLUS pro stabilizaci oblouku
s mozZnosti nastaveni intenzity

e funkce HOT START pro jednodussi zapaleni ob-
louku

e funkce ANTI STICK pro snazsi odtrhnuti prilepe-
né elektrody

e ochrana V.R.D. a START CONTROL pro zajisténi
bezpecnosti pfi praci

e funkce DPC a SOFT POWER ON pro bezproblé-
mové svarovani na bézném elektrickém rozvo-
du

e je mozné pouzit rutilové, bazické a hlinikové
elektrody

VYBAVENi METODY HF

(STROJE KITin 220-320 LA-V, HF)

e nastaveni pfedfuku/dofuku plynu, nabéhu/do-
béhu proudu, 2/4 takt, atd.

e PULS svarovani

e PULS BALANCE pro puls svarovani

e bezdotykové zapalovani (jen KITin HF)

e funkce CYCLE

e 10 pozic v paméti pro vlastni programy

VYBAVENi METODY MIG

(STROJE KITin 220-320 MIG)

e plynula regulace napéti a rychlosti posuvu dratu

e funkce SYNERGIC - automatické nastaveni sva-
fovacich parametra

e nastaveni funkce SOFT START a HOT START (pro
svarovani hliniku)

e plynulé nastaveni dohoreni dratu

e  plynulé nastaveni dynamiky oblouku

e moznost uloZeni vlastnich programt 10x
e moznost pouZiti dratu na 5 kg a 15 kg civkach
e vykonny a robustni posuv dratu 2x2 nebo 4x4

AW

KITin 320 MMA

POUZITI

Vysoky vykon, vyborné svarovaci vlastnosti a pevna
konstrukce predurcuje pouziti téchto stroji ve vy-
robnich a montéznich firmach, Gddrzbarskych provo-
zech, opravarenstvi i tézkém primyslu.

KITin 320 MIG
DrZdk civky 5 aZ 15kg




KITin 150 TIG KITin 170 KITin 150 KITin 170 KITin 190 KITin KITin KITin TIG 200 TIG 315

KITin145  KITin165  KITin190  KITin130  KITin150 = )y KTN170 neipiay v TV LTV 1500HF 1700HF 1900HF  AC/DCP  AC/DCP
: 50040 50094 50056 50207  50281/50538 50381  50466/50553 50123 50124 50125 50113 50095 50112
Napajecinapéti50/60 Hz ~ V  1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 3x400
< R s AT 16 20 16 16 16 20 20 16 16 20 16 16 20 I
Rozsah svafovaciho proudu A 10-140 10-160 10-180 10-130 10-150 10-150 10-170 10-170 10-140 10-160 10-180 10-140 10-160 10-180 5-200 10-315
ovatel 100% A 95 95 110 125 125 125 125 125 95 95 110 95 95 110 155 244
Zat&zovatel 60% A 120 120 150 - 140 140 140 140 120 120 150 120 120 150 200 315
sjovatel pfi max. | 40% 45% 45% 45% 45% 45% 25% 25% 40% 45% 45% 40% 45% % - PR
Sitovy proud/pfikon 60% 16A/3,6KVA 16A/3,6kVA 20A/4,7KVA 17,4A/4KVA 19A/4,3kVA 19A/43KVA 19A/4,3kVA 19A/4,3kVA 16A/3,6kVA 16A/3,6kVA 20A/4,7KVA 16A/3,6kVA 16A/3,6KVA 20A/4,7kVA 20A/4,5KVA 13,5A/8,9KVAJ
apéti na prazdno v 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 TRt 2 BT Tl
Krytf P235 P235 IP235s P235 P235 P235 P235 P23 P235 P235 IP235s IP23S IP235 IP23S P21 P21
s jenisvaf.kabeld  10-25 10-25 35-50 1025 10-25 10-25 1025 1025 3550 35-50 3550 3550 e, F5s0  EREsn SRl AeEale
Doporueny typ hofaku - - ; . : SR 17V/SR17 - SR17V/SR17 SR 17 SR17 SR 26 SR 17 SR17 SR 26 - - '
/ mm 330x143x245 330x143x245 350x143x245 310x143x220 310x143x220 310x143x220 310x143x220 310x143x220 350x143x245 350x143x245 350x143x245 390x143x245 390x143x245 300x143x245 493x330x320
Hmotnost kg 56 5,7 6,2 5,5 5,5 5,5 5,9 5,9 6,1 6,2 6,7 6,6 6,7 7,1 20
funkce HOT START ano ano ano ano ano ano ano ano nastavitelny nastavitelny nastavitelny nastavitelny nastavitelny nastavitelny ano ano
E -(:':. ;no ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano 5 ;'?- ; ano ano ano
funkce ANTI STICK ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano
:IH" = = E = = ano = ano o e d 5 -_-\r'“%ﬁ‘ G . m_ = by
funkce LIFT ARC - - - - - ano - ano ano ano ano - - - - -
g _ALL';’ F = = = = = ano = ano ano ano ano ano anOL__ . ; ' m ¥ - ]
funkce FREKVENCE PULSACE - - - - - ano - ano ano ano ano ano ano ano - -
r - - - - - ano - ano ano ano ano ano _ar] R E e

funkce END CURRENT ano

funkce CYCLE

elektromagneticky ventilek

. "

Plast. kufr na invertor a pfisl.

Samozatmivaci maska

Svarovaci hordk TIG




POPIS

Svarovaci invertorové stroje KITin 145 aZz 190 jsou
elektronické zdroje svarovaciho proudu s rych-
lou regulaci, vyznacujici se vynikajicimi svafova-
cimi vlastnostmi, robustni konstrukci, vysokym
vykonem, nizkou hmotnosti a hlavné spolehli-
vosti. Tyto stroje jsou urceny do provozl, kde je
kladen ddraz na maximalni uzitnou hodnotu za
prijatelnou cenu. VSechny stroje jsou vybaveny
konektorem k pripojeni délkového ovladani. Stroje
dobfe svatuji metodou TIG s dotykovym zapalova-
nim.

rove Stroje pro svarovani obalenou €lektrodou a metodou TIG
KITin 195 - KITin 165 - KITin 190

VLASTNOSTI A VYBAVEN(

e Nizka spotreba energie a vysoky vykon.

e Vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA
aTIG.

e Nizkd hmotnost a malé rozméry.

e Spolehliva konstrukce.

e Tepelnd ochrana se svételnou signalizaci.

e \/ysoké zatéZovatele.

POUZITI

Jsou spravnou volbou pro pouzivani ve vyrobé, na
montdzich, v kovovyrobé, udrzbé nebo v domaci
dilné.

KITin 13O - KITin 50 - KITin 70

POPIS

KITin 130 az 170 jsou invertorové svafovaci stro-
je konstruovény s vyuZzitim nové IGBT technologie
s rychlou regulaci svafovaciho proudu. Stroje se vy-
znacuji vysokymi zatéZovateli (125A na 100%), vy-
konem, nizkou spotiebou el. energie a vynikajicimi
svarovacimi vlastnostmi. Jsou lehké, malych rozmé-
rd a hlavné spolehlivé. Tyto stroje jsou urceny do
provozu, kde je kladen ddraz na maximalni uZitnou
hodnotu a vysoky vykon za pfiznivou cenu. Stroje
jsou vybaveny konektorem k pripojeni dalkového
ovlddani. Stroje dobre svafuji metodou TIG s doty-
kovym zapalovanim.

VLASTNOSTI A VYBAVENI

e Nizka spotfeba energie a vysoky vykon.

e Vynikajici svafovaci vlastnosti metodou MMA
aTIG.

e Nizkd hmotnost a malé rozméry.

e Spolehliva konstrukce.

e Tepelnd ochrana se svételnou signalizaci.

e \lysoké zatéZovatele.

POUZITI

Jsou spravnou volbou pro pouZivani ve vyrobé, na
montdzich, v kovovyrobg, Gdrzbé nebo domaci dil-
né.

V pfipadé poufZiti cen-
traly  doporucujeme
centralu KUHTREIBER®

AUTOMATICKY PLYNOVY
'ELEKTROVENTIL (JEN
—L VARIAN'W TIG LA-V)

POPIS

KITin 150-170 TIG LA a KITin 150-170 TIG LA-V jsou
profesiondlni invertorové svarovaci stroje treti ge-
nerace, konstruované s vyuzitim IGBT technologie
s rychlou mikroprocesorovou regulaci. Stroje se
vyznacuji vysokymi zatéZovateli (125A na 100%),
vykonem a vybavou.

Ovladaci prvky stroje
jsou integrované v kla-
vesnici nové generace,
kterd nahrazuje stan-
dardni mechanické Te-
Seni. Timto se zvysuje
spolehlivost a presnost
ovlddani stroje.

KITln SEENG LA / LAV - KITin 170 Tia LA / LESV

VLASTNOSTI A VYBAVENI

e Funkce kontrola vstupniho napéti - ochrana pred
poklesem napéti. V pfipadé poklesu napéti pod
bezpecnou Uroven se invertor automaticky vypne
a na displeji se zobrazi E-1 (pouze TIG LA-V).

e Prehledny displej zobrazujici nastavené hodnoty.

e TIG koncovy proud.

e Svarovaci horak bez tlacitka a ventilku
(neni nutné mackat tlacitko a poustét i
plyn) - pouze varianta TIG LA-V. l

e U variant TIG LA-V je automaticky
plynovy elektroventil.

POUZITI
Jsou spravnou volbou pro pouzivani ve vyrobé, na
montdzich, v kovovyrobé, idrzbé nebo v doméci dilné.

N =

w

Lehky dotek svarovaného n
vou elektrodou (neni nutné
Oddaleni elektrody a zapa
ku pomoci funkce LIFT AR
beni wolframové elektrod
Svarovaci proces.

Zakoncéeni svar. procesu
SLOPE (vypInéni krateru)
trody na cca 8-10 mm 00
Opétovné priblizeni - svat.
tavenou dobu (0 az 5 se

Zakonceni svarova
tomaticky vypne s



KITin I5OLT-V - KITin [7OLT-V

POPIS

KITin 150LT-V - 190LT-V jsou invertorové svarovaci
stroje treti generace konstruované s vyuzitim IGBT
technologie s rychlou mikroprocesorovou regulaci.
Stroje jsou plné vybaveny a uzplsobeny pro kom-
fortni svafovani metodou TIG s funkei LIFT ARC.

POUZITI

KITin 150LT-V - 190LT-V jsou spravnou volbou
pro pouZiti ve vyrobé, na montdzich, v kovovyro-
bé, udribé nebo v domaci dilné.

POPIS

KITin 1500HF - 1900HF jsou invertorové jednofa-
zové svarovaci stroje konstruované s vyuzitim nové
IGBT technologie s rychlou mikroprocesorovou re-
gulaci. Stroje jsou pIné vybaveny a uréeny pro sva-
fovani metodou TIG s bezdotykovym startem HF
(High Frequency). Pfi pouziti metody TIG umoziuji
svafovat nerez, méd'a jeji slitiny.

POUZITI

KITin 1500HF - 1900HF jsou spravnou volbou pro
pouZiti ve vyrobé, na montézich, kovovyrobé, udrz-
bé nebo v domdci dilné.

- KITin I9OLT-V

VLASTNOSTI A VYBAVENI

e Prehledny displej zobrazujici nastavené
hodnoty.

e Jednoducha a prehledna grafika s velkymi
tlacitky.

e Funkce TIG LT.

e Elektromagneticky ventilek umoznujici snadné
ovladani pratoku plynu tlacitkem na horaku.

e Konektor dalkového ovladani UP-DOWN v ru-
kojeti hordku.

VLASTNOSTI A VYBAVENI

e Prehledny displej zobrazujici nastavené
hodnoty.

e Jednoducha a prehledna grafika s velkymi
tlacitky.

e Funkce TIG HF.
e TIG UP/DOWN SLOPE.
e Nastavitelny predfuk/

dofuk plynu.
e Konektor dalkového
ovlddani  UP-DOWN

v rukojeti horaku.

MIKROPROCESOROVE RiZENi UMOZNUJE:

Nastaveni metody MMA a TIG LT.

Nastaveni ¢asu funkce HOT START v MMA.
Nastaveni svarovaciho proudu.

Zapnuti funkce PULS a jeji nastaveni v rozsahu
frekvence 1-500 Hz.

Nastaveni zakladniho a svar. proudu v TIG PULS.
Zapnuti funkce ¢as dobéhu svarovaciho proudu -
DOWN SLOPE a jeji nastaveni v rozsahu 0,1-5 sec.
Nastaveni koncového svarovaciho proudu od 5 A.
Nastaveni dofuku plynu v rozmezi 0-5 sec.
Nastaveni 2. svar. proudu ve funkci CYCLE 4-takt.

KITin I5O0HF - KITin I7O0HF - KITin I9OOHF

MIKROPROCESOROVE RiZENI UMOZNUJE:

Nastaveni metody MMA/TIG LT a TIG HF.
Nastaveni ¢asu funkce HOT START v MMA.
Nastaveni svafovaciho proudu.

Zapnuti funkce PULS a jeji nastaveni v rozsahu
frekvence 1-500 Hz.

Nastaveni zakladniho a svafovaciho proudu
v TIG PULS.

Zapnuti funkce ¢as dobéhu svarovaciho proudu -
DOWN SLOPE a jeji nastaveni v rozsahu 0,1-5 sec.
Nastaveni koncového svarovaciho proudu od 5 A.
Nastaveni predfuku/dofuku plynu v rozmezi 0-10 sec.
Nastaveni 2. svaf. proudu ve funkci CYCLE 4-takt.

Svarovaci invertory AC/DC s bezdotykovym zapalovanim pro svarovani metodami
: hapese AC/DC P - TIG 35 AC/DC P

MEESe ] [GRlgiRitIC /D&

POPIS

TIG AC/DC jsou profesionalni svafovaci invertory ur-
¢ené ke svarovani metodami MMA (obalenou elek-
trodou), TIG, TIG PULS a TIG AC/DC s bezdotykovym
startem (svarovani v ochranné atmosfére netavici
se wolframovou elektrodou). Invertory jsou feseny
jako prenosné zdroje svarovaciho proudu.
Svarovaci invertory TIG jsou zkonstruovany s vyuZi-
tim vysokofrekvencniho transformatoru s feritovym
jadrem a tranzistory. Jsou vybaveny elektronickymi
funkcemi HOT START (pro snadnéjsi zapaleni oblou-
ku) a ANTI STICK (zabranuje prilepeni elektrody).

Chladici jednotka svarovaciho hofdku K315W je
konstruovana jako uzavieny vodni okruh opatfeny
Cerpadlem, chladicem, nadrzkou a tlakovym spi-

nacem. Vstup a vystup chladici kapaliny je opatien
rychlospojkami s moznosti pfipojeni vodou chlaze-
nych svarovacich hordkt MIG/MAG a TIG.

POUZITI

TIG AC/DC jsou spravnou
volbou pro pouzivani ve
vyrobé, na montazich,
kovovyrobé, autoservi-
sech, udrzbé nebo v do-
maci dilné.

VLASTNOSTI A VYBAVENI

Nizkd spotieba energie a vysokd vykonnost.
Velmi dobré svarovaci vlastnosti metodou TIG
a MMA. o
Nizkd hmotnost a malé rozméry.
Digitalni disple],
Jednoduché ovladani vs
ciometry. ¥
Tepelnd ochrana se svét
UmoZfiuje nastavit yFed
dobéh proudu, b:
toku elektrond
pfi svafovani hlinil
Konektor dalkové
rucniho dalk. o
Plynova rychl




cIBER®
Elektrocentraly KUHTREIBER® 8020 - 8030 - 8040 - 7030

8020 - 8030 - 8040

7030

POPIS

ProfesionélIni elektrocentraly KUHTREIBER® jsou uréeny pro
aplikace v naroc¢nych provozech, na stavbach, havarijnim, nou-
zovém a krizovém nasazeni a déle vSude, kde je nutna pritom-
nost stabilniho a spolehlivého jednofazového nebo trifazového
zdroje elektrické energie.

Jadrem stroje jsou spickové americké motory KOHLER, provérené
stovkami aplikaci v priimyslu, stavebnictvi, zemédélstvi a dalsich
oborech. Kombinace s vykonnymi alternatory SINCRO zajistuje
spolehlivost a stabilitu vystupnich napéti, frekvenci a proudd.

VLASTNOSTI A VYBAVEN{

e Vysoka spolehlivost, kvalita a bezpecnost.

e Nizka hlu¢nost.

®  Nizké provozni ndklady.

e Proudova ochrana, olejovy hlida¢, voltmetr.

e Volitelné pfislusenstvi: pocitadlo motohodin, podvozek,
kapotaz, bypass.

e Masivni trubkovy ram je navrzen dle ergonomickych principt
a poskytuje dostate¢nou ochranu vsech duleZitych ¢asti stroje.

e Dvojity antivibraéni systém snizuje hlu¢nost zafizeni a ome-
zuje opotiebovani provozem v disledku nadmérnych vibraci.

e QOvladani, méreni a vystupy jsou prehledné usporadané a res-
pektuji veskeré pozadavky na ergonomii a komfort obsluhy.

GENERATOR

MOTOR

TECHNICKA DATA
Objednaci cislo

Typ generatoru

o Elektricky vykon 3F/1F kVA
¢ Napdjeci napéti V

* Kmitodet Hz

® Proud A

o Stabilita napéti/kmitoctu %
e Ucinnik - cos

* Regulace napéti

Typ motoru

e Zdvihovy objem cm?

e Vlykon kW/HP

e Startovani

e Chlazeni

e Hlu¢nost A dB

e Spotieba paliva I/hod.

® Objem palivové nadrze |
e Palivo

Kryti

Startovaci automatika
Rozméry mm

Hmotnost Kg

WL

b

. - e
N1L_-m.?-"':.-ﬂ‘?-

8020 8030 8040 7030 Lk
C8020 C8030 C8040 C7030 F ﬁ
EK2LCT EK2LCA EK2LCA ET2MCR i
-/8,0 -/8,0 -/8,0 7,0/4,0

230 230 230 400/230
50 50 50 50
34,7 34,7 34,7 10,1/17,5
6/1 1/1 1/1 1/1
1 1 1 0,8 (1)
kapacitni AVR AVR AVR
K.CS12GST K.CS12GT K.CS12GST K.CS12GT
360 360 360 360
9/12 9/12 9/12 9/12
el. + ruéni ruéni el. + ruéni ruéni
vzduchem vzduchem vzduchem vzduchem
96 96 96 96
2,1 2,1 2,1 2,2
7 7/ 7 7
bezolovnaty benzin, ok. ¢. vy$si nez 89

1P 23 1P 23 1P 23 IP 23

volitelné ne volitelné ne
800x532x570 800x532x570 800x532x570 800x564x570
86 79 86 79

AKUOVE BALENI
REIBER®
115480

ICKYCH ELEKTROD
@ 2,5x350 mm

18-1 @ 3,2x450 mm

PLYNOVA LAHEV : SVAROVACI KABELY

blizsi informace o hofacich 2 litry, tlak do 200 : pro KITin 130, 145, 150,
najdete na str. 18 bar (az 100 min.) E 165,170 a LA
-obj. ¢. 7108 ' 3/16 10-25 - obj. ¢. 10102

: | 5/16 10-25 - obj. ¢. 10103
; | 3/25 10-25 - obj. & 10402
: | 5/25 10-25 - obj. & 10104
; i pro KITin 190, LT a HF
: ! 3/25 35-50 - obj. ¢ 10201
; 1 5/25 35-50 - obj. ¢. 10233
: ! 3/35 35-50 - obj. ¢. 10163
: | 5/35 35-50 - obj. ¢. 10633

TRUBKA

PREPOUSTECi ARGON
urceno pro prepousténi
Argonu z velké lahve

bez manometru
- obj. ¢. 71003
s manometrem
- obj. ¢. 71002

pro KITin

pro
KITin HF

- obj.c. 10499
- obj.c. 10241
- obj.¢. 10611

- obj.&. 10612

KOVOVE PLASTOVE

DALKOVE OVLADANI UP-
DOWN S KONEKTOREM

pro KITin plastové, délka 10 m
pro KITin kovové, délka 10 m

pro KITin HF plast., up-down 10 m

pro KITin HF kov., up-down, 10 m

REDUKCNI
VENTILY

ventilech
na strané



KITpraktik KIT 205 KIT 225 KIT 305 7

KiTpraktik KIT 155 KIT 169 KIT 205 > KIT215E  KIT225 i KIT 245 KIT 280 KIT 305 i KIT 309 KIT 384
159 179 Economic Economic Economic )
159PRAKTIK 179PRAKTIK 50734 50275 50940 50554 50278 50927 50555 50049 50217 E 50702 50218
. . . : 50394 : 50708 50395 : 50557 50306 50396 50929 50804 50397
] | r : - . 50427 ; 50709 50428 : 50558 50387 50429 2 s 50495
Napjeci napéti 50/60 Hz v 1x230 1x230 1x230 1x230 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
: malé A 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 25 25 25 16 25
Rozsah svafovaciho proudu A 30-150 40-170 30-155 30-155 40-190 40-190 40-190 30-195 30-195 30-195 30-280 30-280 30-280 30-250 30-350
ff na prézdno v 19305 24-24 24,5-45,5 19-39 19-39 19-39 19-34 19-34 19-34 17-38 17-38 17-38 17,7-39,2 18-40
Zatezovatel 100% A 45 55 55 55 80 75 90 120 100 140 220 220 180 170 260
vatel 60% A 55 78 70 70 95 90 120 150 130 160 260 260 210 200 300
Zatéovatel A 115/15% 136/15% 155/25%  155/25% 190/15%  180/25%  190/25%  195/25%  195/15%  195/25%  280/30%  280/30%  250/30%  250/30%  350/30%
proud/pFikon 60% 6,6A/L5KVA 7A/LEKVA 6A/1,4KVA  GA/1,4KVA  5A/3,4KVA  45A/32KVA 6A/42KVA 6,8A/4,6KVA 6A/4,2KVA 7,5A/52KVA 12,3A/8,6KVA 12,3A/8,6KVA 9,5A/6,6KVA 9,5A/6,6KVA 15,3A/10,6KVA
Vinuti - - Cu Cu/Al Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu/Al Cu
stuphd 4 4 6 6 10 10 10 10 10 10 20 50 S 20 10 40
Digitalni voltampérmetr ne ne ne ne jen PR.a SYN. ne jen PR.a SYN. jen PR.a SYN. ne jen PR.a SYN. jen PR.aSYN. ano ano jen PROC. ano
d 0 2-Kadka  2kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka  2-kladka
Standardné osazeno kladkou 0,60,8 0,6-0,8 0,6:0,8 0,6:0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 0,8-1,0 1,0-1,2
- N 1-25 STAND., 1-25 STAND., 1-25 STAND., 1-25 STAND., 1-25 STAND,, 1-: " 1-25 STAND., 1-25 STAND.,
m/min  1-12 112 1-20 120 05-20PROC.  1-25  0,5-20PROC. 0,5-20PROC. ~ 1-25  0,5-20 PROC. 0,5-20 PROC. C 0,520  0,5-20 PROC. 0,5-20 PROC.
: a SYN. a SYN. a SYN. a SYN. a SYN. aSYN. a SYN. a SYN.
Pramér dratu - ocel, nerez 0,6:0,8 0,6:0,8 0,6:0,8 0,6:0,8 0,6:0,8 0,6:0,8 0,6:0,8 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2
- hlinik - - - - 0,81,0 0,81,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,812 0,812 0,8-1,2 0,81,2 1,0-1,2
- trubitka - - - - 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2
i < e P23 P23 P21 P21 P21 P21 P21 P21 P21 P21 P21 P21 P21 me il
Normy ISO/IEC 60974-1, EN 50199 ISO/IEC 60974-1, EN 50199 ISO/IEC 60974-1, EN 50199 ISO/IEC 60974-1, EN 50199 ISO/IEC 60974-1, EN 50199
; mm  590x250x420 500x250x420 740x335x610 790x485X660 790x485X660 790xA85x660 790xA85x660 790x485X660 790x485x660 790x485X660 835x480x840 835x480x840 835x480x840 800x490x740 835x480x840
Hmotnost ke 26 28 35 40 52 52 53 62 62 68 98 98 98 88 104
% -m
funkce 2TAKT / 4 TAKT - - - - ST, P, SY ST STRSY  STPSY ST ST, P, SY ST, P, SY ST, P, SY ST, P ST, P, SY
L - . e ] P,SY - P,SY P,SY - P,SY P,SY ._
funkce RESTORE PROGRAM - - - - sy - sy sy - sy sy
- - MR ST ST, P, SY ST ST, ST Sla ol ST fEbsad Al _
funkce JOB MODE - - - - SY - SY SY - SY SY
- - P,SY - P,SY P,SY - o AR _
funkce SPOT PULS - - - - ST, B, SY ST ST,RSY  ST,PSY ST ST, P, SY ST ST, P, SY P ST, P ST, B, SY
wfa, SO E e Y PO e m

funkce UP-DOWN P, SY P, SY P, SY
< WP AT _
funkce GENERATOR ST, P, SY ST ST P, SY ST, P, SY ST, P, SY ST, P, SY P ST, P ST, P, SY

ST PSY

-
'-. = ;::rc.-r‘-ﬁ- Vi
. h s o E
F T S



KIT 389 wraos M4 7 a00w

y 50285

50931 50573

E : 50577

3x400 3x400 3x400 3x400
- s 25 25

30-350 30-350 30-350 30-350

m 18-40 18-40 18-40
260 220 260

320/30% - 350/30% 320/30% 350/ 35%

Cu/Al Cu Cu Cu

jen PROC.

ano ano ano
4-kladka 2-kladka 4-kladka

KIT 400W KIT 500 KIT 500wW KIT 400S KIT 400WS KIT 5008 KIT 500WS
Economic 500W ! Economic KIT 3055 KIT 4055 400WS ! Economic 500WS ! Economic KiT 600WS
- 50571/50279 - 50561 50504 50580/50284 - 50581/50325 - 50020
50936 50574/50575 50935 50562 50740 50582/50584 50937 50583/50585 50938 50092
- 50578/50548 - KIT305S-SY KIT405S-SY -/ KITA00WS-SY - - /50924 - -
3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
25/ 32 32 25 25 25 25 32 32 63
30-350 30-450 30-450 30-280 30-350 30-350 30-350 30-450 30-450 50-700
18-40 20-50 20-50 17-38 18-40 18-40 18-40 20-50 20-50 19-51
240 310 300 220 260 260 240 310 300 480
290 430 400 260 300 310 290 430 400 600
350/ 30% 450 / 45% 450/ 30% 280/ 30% 350/ 30% 350/ 30% 350/ 30% 450 /30% 450 /30% 700/ 30%
‘15,3A/10,6KVA 13A/9KVA 15,3A/10,6KVA 15A/10,4KVA 25A/17,3KVA 20A/13,9KVA 12,3A/8,6KVA 15,3A/10,6KVA 15,3A/10,6KVA 15A/10,4KVA 25A/17,3KVA 20A/13,9KVA 32A/21,0KVA
Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu
40 40 40 20 40 40 40 40 40 40
ano ano ano ano ano ano ano ano ano ano
4-kladka 4-kladka 4-kladka 2-kl./4-kl. dle typu podavace 4-kladka 4-kladka 4-kladka 4-kladka 4-kladka
1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
: e D =25 SRS 1-25 STAND., 1-25STAND., 1-25STAND., 1-25 STAND., 1-25 STAND.,
. : : Riasc’ 0'5:2:;\?“' 20 0'5':2Y"NR.°C' 0520 4550pPROC. 0,5-20PROC.  0,5-20 PROC. el 0,5-20 PROC. 0520 45,50 pROC.
0,6-1,2 0 6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-1,2 0,6-1,2 1,0-1,2  0,6-1,2/0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,2/0,6-1,6  0,6-1,6 0,6-2,0
1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-2,4
0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-2,4 1,0-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4
R 1 P21 P21 P21 P21 1P 21 P21 P21 P21 P21 IP 21 P21

ISO/IEC 60974-1, EN 50199

ISO/IEC 60974-1, EN 50199

ISO/IEC 60974-1, EN 50199

ISO/IEC 60974-1, EN 50199

ISO/IEC 60974-1, EN 50199
1 B35 AB0%840/1835X480840 835x480x840 850x630x710 850x630x710 850x630x710 850x630x710 835x480x840 835x480x840 920x615x700 920x615x700 920x615x700 920x615x700 1060x690x965

105 104 104 141 129 141/151 151 98 104 131/137 125 167/173 147 230
ST, P ST, P, SY P ST, P, SY P ST, P, SY P ST, P, S ST, P, SY ST, P, SY p ST, P, S P ST, P
ST, P, SY P ST, P, S P ST, P, S ST, P, SY ST, P, S P ST, P, S P ST, P
- sy - sy - sy - sy sy sy - sy -
m@ ST, P, SY P ST, B, SY P ST, P, SY ST, P, SY ST, P, SY P ST, P, SY p ST,P
- sy - sy sy sy - sy - -
_ ;;.;TPSY P ST, P, SY P ST, P,SY ST, P, SY ST, P,SY P ST, P, SY ST, P
ST, P ST, P, S ST.P,SY P ST, P, S P ST, P, S ST, P, SY ST, P, SY p ST, P, SY ST, P
sy . T ST, P, S P ST, P, S ST, P, SY ST, P, SY P ST, P, SY
P P P,SY P,SY P,sY p P, SY
P P, SY P,SY P, SY P P,SY
P ST, P, SY ST, P, SY ST, P, S p ST, P, SY
P ST, P, S ST, P, SY ST, P, SY P ST, P, SV

""VYBAVENI STANDARD

Analogovd zpétnovazebni regula(_:1
rychlosti posuvu dratu.
Digitalni voltampérmetr s paméti. g
Nastavitelné funkce predfuku/do
plynu, vyletu a dohofeni dratu.
Funkce &tyitaktu a  dvoutaktu,
zavadéni dratu a testu plynu, bodovani
a pulsace

VYBAVENi PROCESSOR

Rovnomérna regulace posuvu dratu od
0,5 do 20 m/min se zpétnou vazbou,
jemna regulace po 0,1 m/min.
Digitdlni ukazatel rychlosti posuvu
dratu.

Konektor délkového ovladani UP/
DOWN. Moznost pfipojeni dalkového
ovladani v rukojeti hotaku.

Digitdlni  voltampérmetr s paméti
- funkce HOLD.

Funkce EASY USE - zabezpecuje
jednoduché a prehledné ovladani.
Funkce RESTORE PROGRAM - jednodu-
chy a rychly navrat viech parametri
do vychoziho stavu, prednastaveného
z y\_’/r_oby._-:

Umoziiuje nastaveni ¢asovych hodnot
F;F"edfuku/dofuku plynu, dohofeni
dratu.

Funkce SOFT START - mékky start
svarovaciho procesu. Funkce umozriuje
nastaveni ¢asu nabéhu rychlosti dratu
na nastavenou hodnotu.

Funkce ctyftaktu a  dvoutaktu,
zavadéni dratu a testu plynu, bodovani
a pulsace.

VYBAVENI

ST = varianta STANDARD

P = varianta PROCESSOR
SY = varianta SYNERGIC




o
-

STANDARD

- KIT CI5E - KIT 225 - KIT 295

STANDARD
PROCESSOR
SYMNERGIC

POPIS

Svarovaci stroje KITpraktik 159 a KITpraktik 179 jsou
predstavitelé malych hobby svarovacich strojt. Jsou
vybavené plynulym posuvem dratu, Ctyfstupriovou
regulaci svarovaciho napéti, tepelnou ochranou
a testem plynu.

Soucasti stroje je svarovaci hotfdk s ocelovym
bowdenem a zemnici kabel. Stroj je navrZzen pro
maximalni primér civky 200 mm (5kg) a maximalni
tloustku svafovaného materialu 4-5 mm.

IRERRISEE =K T 169

POPIS

Svarovaci stroje KIT 155 a KIT 169 jsou predstavite-
Ié malych svarovacich stroji urcenych do karosar-
skych dilen, zdmecnictvi, malych kovovyrob a udrz-
barskych dilen.

Stroj KIT 169 je vybaven ventildtorem chlazeni,
tlumivkou, masivnim 2-kladkovym posuvem dratu
(kovové provedeni), vykonnym motorem posuvu
dratu a EURO konektorem. Hlavni pfednosti je jed-
noduché ovladani, velmi dobré svarovaci vlastnosti
a spolehlivost.

POPIS

KIT 205 - 215E - 225 - 245 jsou profesionalni sva-
fovaci stroje. Hlavni prednosti strojt KIT jsou vyni-
kajici svarovaci vlastnosti, 10-ti stupriova regulace
napéti, vysoky vykon, vysoké zatézovatele, spolehli-
vost a velmi jednoduché ovladani variant Processor
a Synergic.

V pfipadé stroju Synergic je to navic automatické
nastavovani svarovacich parametrt a moznost pro-
gramovani. Standardni vybaveni 4, resp. 6 programu
pro bézné oceli (2 typy plynu a 4 @ dratu). MoZnost
uloZeni vlastnich program0 - 40 aZ 60 svarovacich
parametr(.

%_f--’l.I‘G/I\’IﬁG kompaktni svarovaci stroje pro lehkou a stiedné tezkou strojirenskou vyrobu
KiTpraktik 159 - KiTpraktik 179

POUZITI
Stroj KITpraktik je vhodny pro pouzivani v domacich
dilnach.

ZEMNICI KABEL

SVAROVACI HORAK

POUZITI

Stroj je spravnou volbou pro pouzivani v karosarstvi,*
klempifstvi, zamecnictvi, malych kovovyrobach,
udrzbarskych a domacich dilnach.

STANDARDNI
VYBAVENI(

£t

POUZITI

Stroje jsou spravnou volbou pro pouzivani ve vy-
robé, na montazich, kovovyrobé, udrzbé nebo pro
domaci dilny.

STANDARDN/ ' 4x4 NA
VYBAVENI OBJEDNANI

—_—

- %

PROVEDEN{ OVLADACICH PANELU

SYNERGIC

STANDARD

PROCESSOR




o

MIG/MAG kKompaktni svarovaci stroje pro stredne tézkou a tézkou strojirenskou vyrobu
RIT COOENITSOS - KIT 309 - KIT 387 KNSRt >

STANDARD
PROCESSOR

POPIS

KIT 280 - 305 - 309 - 384 - 389 - 405 jsou profesi-
onalni svarovaci stroje vybavené vykonnym trans-
formatorem s médénym primarnim a sekundarnim
vinutim, robustnim celokovovym posuvem dratu
s vykonnym motorem, EURO konektorem a fidici
elektronikou.

gram{ pro béZné oceli (2 typy plynu a 6 @ dratu),
moznost uloZeni vlastnich programu - 120 az 160
parametra.

Nastavitelné funkce predfuku/dofuku plynu, vyletu
a dohoreni dratu maji vsechny tyto stroje kromé KIT
280, 309 a 389. Stroje jsou dodavany ve variantach
STANDARD, PROCESSOR a SYNERGIC.

STANDARD

Hlavni prednosti stroja KIT jsou vynikajici svafova-

PROVEDEN{ OVLADACICH PANELU
PROCESSOR

ci vlastnosti, 10-ti, 20-ti, 21-ti resp. 40-ti stupfiova POUZITI ! .
regulace napéti, vysoky vykon, vysoké zatézovatele, Stroje jsou ureny = ! + =i
; i . £ qo7 ; i _ 1 Byl A e, 1
spolehlivost a velmi jednoduché ovladani variant pro stiedné tézkou a# ‘Ll * | (8]
Processor a Synergic. té%kou strojirenskou - 2
V pfipadé stroji Synergic je to navic automatické vyrobu,  Udribatské . =2 = Swereic
nastavovani svarovacich parametrii a moznost pro- provozy, kovovyrobu STANDARDNI STANDARDNI =
gramovani. Standardni vybaveni je 6, resp. 8 pro- a zamednictvi. VYBAVEN( VYBAVENI KIT 405

KIT 400W - KIT 500/500W

a
o
Z 8
STANDARD POPIS Stroje jsou dodavany ve variantach STANDARD, 2
KIT 400W - 500W jsou profesionalni svarfovaci stro- PROCESSOR a SYNERGIC. E
PROCESSOR je vybavené vykonnym transformatorem s médé-
SYNERGIC nym primarnim a sekundarnim vinutim, robustnim A

celokovovym posuvem dratu s vykonnym motorem,
EURO konektorem a Fidici elektronikou.

Hlavni prednosti jsou vynikajici svafovaci vlastnosti,
40-ti stupriova regulace napéti, vysoky vykon, vy-
soké zatézovatele, spolehlivost a velmi jednoduché
ovladani variant Processor a Synergic.

POUZITI

Stroje jsou uréeny pro stfedné tézkou az tézkou
strojirenskou vyrobu, udrzbarské provozy a kovo-
vyrobu.

PROVEDENI OVLADACICH PANELU
PROCESSOR

V pfipadé stroju Synergic je to navic automatické =

nastavovani svarovacich parametrd a moznost pro- g

gramovani. Standardni vybaveni je 8 program( pro PRISLUSENSTVI z Segtic
bézné oceli (2 typy plynu a 6 @ dratu), moznost jed- Svarovaci horak, samozatmivaci &

noduchého ulozeni vlastnich program - 160 svaro- maska, redukéni ventil, kladky STANDARDNI

vacich parametru. a dalsi na str. 16-19. VYBAVEN(

FUNKCE LOGIC:
zobrazovani hodnot svarovaciho proudu
a napéti pfi svarovani.

FUNKCE LOGIC:

zobrazovani parametrd v pribéhu sva-
fovani pri regulaci rychlosti posuvu
dratu potenciometrem nebo tlacitky na
hordku. Kontrolka SETTING informuje
0 zobrazeni rychlosti posuvu v m/min.

STROJE SYNERGIC:

jednoduché uklddani parametrd svaro-
vaciho programu k poloze prepinace na-
péti, stisknutim tlacitek SYN a MEM (test
plynu). Nové parametry lze opakované
prepisovat. Navrat do plvodnich hod-
not se provadi stisknutim tlacitek SYN
a ERASE (zavadéni dratu). Nové prepsa-
né parametry se vzdy zobrazi po prepnu-
ti pfepinace na novou polohu.




MIG/MAG svarovaci stroje se snimatelngm podavacem
KITSSESEESRIF 1055

STANDARD B e
Profesionalni svafovaci stroje vybavené vykonnym

PROCESSOR transformatorem s médénym primarnim a sekun-

SYNERGIC darnim vinutim, robustnim celokovovym posuvem

dratu s vykonnym motorem, EURO konektorem
a ridici elektronikou.

Hlavni prednosti stroj KIT® jsou vynikajici svafovaci
vlastnosti, 20-ti, resp. 40-ti stupriova regulace napé-
ti, vysoky vykon, vysoké zatéZovatele, spolehlivost

E 1 ’ a velmi jednoduché ovlddani variant Processor.
Pro sestaveni kompletniho a funkc-

niho stroje je nutné objednat zdroj,
propojovaci kabel (str. 19) a poda-
vac dratu (str. 15).

Stroje jsou dodavany ve variantach STANDARD,
PROCESSOR a SYNERGIC

STANDARD o P
Profesionalni svarovaci stroje vybavené vykonnym

PROCESSOR transformatorem s médénym primarnim a sekun-

SYNERGIC darnim vinutim, robustnim celokovovym posuvem

dratu s vykonnym motorem, EURO konektorem
a ridici elektronikou.

Hlavni prednosti stroji KIT® jsou vynikajici sva-
fovaci vlastnosti, 40-ti stupriova regulace napéti,
vysoky vykon, vysoké zatéZovatele, spolehlivost

a velmi jednoduché ovlddani variant Processor.
Stroje jsou dodavany ve variantach STANDARD,
PROCESSOR a SYNERGIC.

POUZITI

Stroje jsou uréeny pro stfedné tézkou az tézkou
strojirenskou vyrobu, konstrukce, kovovyrobu, lodni
vyrobu, popfipadé udrzbarské provozy.

Pro sestaveni kompletniho a funkc-
niho stroje je nutné objednat zdroj,
propojovaci kabel (str. 19) a poda-
vac dradtu (str. 15).

VARIANTY DODAVANYCH PODAVACU DRATU KE STROJUM KIT 305S, KIT 405S, KIT 400S/400WS, KIT 500S/500WS
A KIT 600WS

oy
KIT 2-¢/9E PROCESSOR

N[ s ML Ee/AlE

dratu pro teézkou strojirenskou vyrobu

GUSAG - VYKYVNE

RAMENO HORAKU

POUZITI

Stroje jsou uréeny pro stfedné tézkou az tézkou
strojirenskou vyrobu, Udrzbarské provozy, kovovy-
robu, zamecnictvi, lodni vyrobu nebo doméci dilny.

PRISLUSENSTVI PRO STROJE SE SNIMATELNYM
PODAVACEM

Propojovaci kabely, svafovaci hofak, samozatmivaci
maska a dalsi na str. 16-19.

KIT 4005/900WS - KIT 5005/500WS - KIT 600WS

PRISLUSENSTVI PRO STROJE SE SNIMATELNYM

PODAVACEM

Propojovaci kabely, svafovaci hofak, samozatmivaci

maska, gusag (vykyvné odpruzené
rameno) a dalsi na

str. 16-19.

ODPRUZENE

DIGITALNI RiDiCi JEDNOTKY PROCESSOR A
SYNERGIC NABIZEJi:

STROJE KIT 3055 AZ 600WS

Velmi jednoduché a prehledné ovladani stroj KIT®
s moznosti nastavovani vSech parametri potreb-
nych pro svarovani MIG/MAG.

Pfesnou regulaci rychlosti posuvu dratu v m/min po
0,1 m/min se zpétnou vazbou. Takto feSena regula-
ce rychlosti posuvu dratu nabizi precizni nastaveni
pozadovanych parametr( a tim pfispiva k dosazeni
vynikajicich vysledkl svarovani.

Dva prehledné displeje zobrazuji veskeré nastavo-
vané a mérené parametry, jako jsou rychlost po-

KIT 600WS
S GUSAGEM

PROVEDEN{ OVLADACICH PANELU
STANDARD
ZDROJ

PROC. + SYN.
ZDROJ

PODAVAC
DRATU

o

PROVEDENi OVLADACICH PANELU
STANDARD
ZDROJ

PROC. + SYN.
ZDROJ

PODAVAC
DRATU

SYNERGIC PROCESSOR

suvu dratu v m/min, ¢as predfuku a dofuku plynu,
SOFT START a cas dohoreni. BEhem svarovani jsou
svafovaci parametry (napéti a svarovaci proud) zob-
razovany na displejich a ukladany do paméti s moz-
nosti zpétného vyvolani.

Provedeni SYNERGIC navic vyrazné zjednodusSuje
nastavovéni svarovacich parametrd. Snadnym na-
stavenim priméru dratu a pouzitého ochraného
plynu obsluha uréi typ programu. Pak uz staci jen
nastavit napéti prepinacem a SYNERGIC vybere nej-
vhodnéjsi parametry rychlosti posuvu drétu. Stroje
SYNERGIC také umozriuji uklddani svafovacich para-
metr0 a vlastni programovani.



KIT 3-¢/9W

Drzdk civky na trub. drdt 32kg
B 0bj.¢. 10097

INlIF5-C
PUSH - PULL

KIT 2-2P KIT 2-2E KIT 2-4P KIT 2-4E KIT 3-2W KIT 3-4W KIT 4-4 KIT 5-2 E
50025 50439 50024 50077 50039 50034 50022 50035 E
50564 50565 50566 50567 . . 50398 < 5
/NERG : g 50923 - - - . . :
Napajeci napéti 50/60 Hz \ 24 24 24 24 48 48 24/110/230 24 E
L 10 10 10 10 10 10 10/1,5/0,7 10 i
Rozsah svarovaciho proudu A 30-700 30-700 30-700 30-700 30-700 30-700 30-700 30-700 E
Tl 2-kladka 2-kladka 2-kladka 4-kladka 2-kladka 4-kladka 4-kladka 2-kladka E
Rychlost podavani m/min 1-25 m/min provedeni STANDARD, 0,5-20 m/min provedeni PROCESSOR 1-20 E
0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,8-1,6 0,6-2,8 0,6-1,2 E
: : 0,8-1,6 0,8-1,6 : 0,8-1,6 0,8-1,6 = :
1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-2,4 - E
Kryti IP21 IP 21 IP 21 P21 IP21 IP 21 IP 21 P21 E Kryti
e 3 ISO/IEC 60974-1, EN 50199 E Normy
Rozméry mm 666x350x460 666)5350X460 666x350x460 666x350x460 665x445x556 665x445x556 665x445x666 200x190x140 E Rozméry
19 "5 19 19 34 34 21 5,5 | Hmotnost

| clazeni pro strojirenskou vyrobu
KIT 2-2/4 P/E (W) - KIT 3-2/9W - KIT 44 - KIT 52 - K 35W

KIT 2-2/4 P/E (W)

KIT 2-2/4 v provedeni E - s plastovym krytem civ-
ky dratu. Je to maly, spolehlivy a lehky posuv dratu
s integrovanym ovladacim panelem umozriujicim
ovladani vsech funkci. Provedeni je v pIné vybavé.

KIT 2-2/4 v provedeni P - s celokovovym krytem po-
suvu drdtu a civky dratu. Posuv je maly, spolehlivy
a lehky. Ma vsak robustni konstrukci a je tudiz
preduréen do narocnych provozll. Posuv dratu
KIT 2-2/4 P je v provedeni s integrovanym ovlada-
cim panelem umoznujicim ovladani vsech funkci.
Provedeni je v pIné vybavé.

Posuvy KIT 2-2/4 P/E varianta W - s instalaci pro
hotak chlazeny vodou.

KIT 2-2/4 P (W) S PRAKTICKOU KRA-
BICKOU NA NAHRADNI DiLY

KIT 3-2/4W

KIT 3-2 a KIT 3-4 (W) jsou posuvy dratu se zabudo-
vanym vykonnym vodnim chlazenim svarovaciho
hordku. Stroje jsou robustni a spolehlivé konstrukce
a maji plnou vybavu. Jsou uréené pro renovace star-
Sich i novéjsich stroju.

KIT 4-4

KIT 4-4 jsou posuvové jednotky s moznosti pouziti
civky dratu az 32 kg. Posuvy maji nezdvislé napdjeni
24/110/230 V. Dale je mozné stroje vybavit vykon-
nymi spinaci svarovaciho proudu, takto upravené

posuvy KIT 4-4 je mozné pouZit pro zdroje svarova-
ciho proudu s trvalym napétim na vystupnich svor-
kach. Provedeni je v pIné vybavé.

KIT 5-2
KIT 5-2 je urcen pro PUSH PULL systémy.

POSUVY DRATU S ANALOGOVYM OVLADANIM

STANDARD

e Jednoduché a spolehlivé ovladani svarovacich
parametra.

e Nastavitelné funkce predfuku/dofuku plynu,
vyletu a dohofeni dratu.

e Regulace se zpétnou vazbou.

e Funkce cCtyftaktu a dvoutaktu, zavadéni dratu
a testu plynu, bodovani a pulsace.

POSUVY DRATU S DIGITALNiM OVLADANIM

PROCESSOR

e Rovnomérnd regulace posuvu dratu od 0,5 do
20 m/min se zpétnou vazbou, jemnd regulace
po 0,1 m/min.

e Digitalni ukazatel rychlosti posuvu dratu.

e Konektor dalkového ovlddéni UP/DOWN.
Moznost  pfipojeni  ddlkového  ovladani
v rukojeti horaku.

e Digitdlni voltampérmetr spaméti - funkce
HOLD.

e Funkce EASY USE - zabezpecuje jednoduché a
prehledné ovladani.

e Funkce RESTORE PROGRAM - jednoduchy a

Objednaci ¢islo - STANDARD

Napajeci napéti 50/60 Hz
Jisténi - pomalé

Rozsah svarovaciho proudu
Chladici vykon

Maximalni tlak

Pramér dratu - ocel, nerez

rychly navrat vSech parametrd do vychozi
stavu - prednastaveného z vyroby. e

e UmoZriuje  nastaveni cCasovych  hodnot
predfuku/dofuku plynu, dohoreni dratu.

e Funkce SOFT START - mékky start svarovaciho
procesu. Funkce umozZriuje nastaveni casu
nabéhu rychlosti dratu na nastavenou hodnotu.

®  Funkce Ctyrtaktu a dvoutaktu, zavadéni dratu a
testu plynu, bodovani a pulsace.

POSUVY DRATU SE SYNERGICKYM OVLADANIM

SYNERGIC

e Stejné vybaveni jako Processor.

e Funkce SYNERGIC - automatické nastaveni
svafovacich parametrd.

e Standardni vybaveni az 8 programu pro béziné
oceli (2 typy plynu a 6 @ dratu).

e Moznost korekce program stroji Synergic.

e MozZnost jednoduchého uloZeni vlastnich
programd

K35 W
VODNI CHLAZEN{

K 315W
K 315W je lehké a kompaktni vodni chlazeni sva-
fovaciho horaku. Je vybavené hlavnim vypinacem
a tlakovym spinacem pro indikaci pratoku chladici
kapaliny.

- PROCESSOR

- hlinik
- trubicka

449x334x224



5 e 1
- KLADKA @ 22/40 32149
- PROPOSUV CWF 300 32128

ol di Ig

TYP KLADKY

Kladka @ 22/40

Kladka @ 22/40

Kladka @ 22/40

Kladka @ 22/40

Kladka @ 22/40

Kladka Al @ 22/40
Kladka Al @ 22/40
Kladka Al @ 22/40
Kladka Al @ 22/40
Kladka trubi¢ka @ 22/40
Kladka trubi¢ka @ 22/40
Kladka trubi¢ka @ 22/40
Kladka trubic¢ka @ 22/40
Kladka trubi¢ka @ 22/40
Kladka trubi¢ka @ 22/40

@ DRATU
0,6-0,8
0,8-1,0
1,0-1,2
1,2-1,4
1,4-1,6
0,8-1,0
1,0-1,2
1,2-1,4
1,4-1,6
0,8-1,0
1,0-1,2
1,4-1,6
1,6-2,4
2,0-2,4
2,4-2,8

Kladky posuvy drats CWF - stroje KUHTREIBER®

—

OCEL, NEREZ

-

HLINTK

TRUBICKA

TYP KLADKY

Kladka @ 32/40

Kladka @ 32/40

Kladka @ 32/40

Kladka @ 32/40

Kladka @ 32/40

Kladka @ 32/40

Kladka Al @ 32/40
Kladka Al @ 32/40
Kladka Al @ 32/40
Kladka Al @ 32/40
Kladka trubic¢ka @ 32/40
Kladka trubi¢ka @ 32/40
Kladka trubi¢ka @ 32/40
Kladka trubi¢ka @ 32/40
Kladka trubi¢ka @ 32/40
Kladka trubi¢ka @ 32/40
Kladka trubic¢ka @ 32/40

|
—

OCEL, NEREZ

|

HLINIK (Al)

#

=

TRUBICKA

09
o
%
So
REDUKCE CIVKY
Typické pouziti téchto kladek: obj. & 32288
KIT 155 a2 KIT 245 C_V\{F 300
a KITin 220-320MIG* obj. €. 30997
@ AO,O R
e DRZAK CIVKY
obj. & 30009
%
o
Typické pouziti téchto kladek: DR2AKI CIVKY NA TRUB.
KIT 250 az KIT 600* DRAT WR4 - 32 kg
CWF 510 CWF 610 obj. ¢. 32287
obj. ¢. 30472 obj. ¢&. 30471

TYP KLADKY

Kladka @ 22/30

Kladka @ 22/30

Kladka @ 22/30

Kladka @ 22/30

Kladka Al @ 22/30
Kladka Al @ 22/30
Kladka Al @ 22/30
Kladka trubi¢ka @ 22/30
Kladka trubi¢ka @ 22/30
Kladka trubi¢ka @ 22/30
Kladka trubi¢ka @ 22/30

@ DRATU
0,6-0,8
0,8-1,0
1,0-1,2
1,2-1,6
1,017
1,0-1,8
1,2-1,6
1,0-1,2
1,4-1,6
1,6-2,4
2,0-2,4

Ze oba rozméry kladky souhlasi s Vasi pivodni kladkou.

OCEL, NEREZ

|

HLINIK (Al)

|

TRUBICKA

#

c«c«&

KIT 250 aZ KIT 405 a KITin 220-320 MIG* CWE 401 CWF 410 (pro KITin MIG)

Typické poufZiti téchto kladek:

obj. ¢. 30998 obj. ¢. 32314

POSUV

DRATU —
obj.c.

00780023 |
000780024

7800
CWF 510 000780026

oy "’ P

| SROUB UPINACI KLADKY
obj.c.
000780056
000780046
000780056
000780001

.

ZAKLADNi NAHRADNI DIiLY JEDNOTLIVYCH POSUVU DRATU
KRYTKA OZUBENEHO KOLA | PRITLAK KLADEK + STUPNICE | ZAVADECI BOWDEN PLAST ko mpjetni prehled
obj.c.

000780066
000780039

= obj.c. obj.¢.  ndhradnich dilii
[ , 000780048 000780058  drdtd si vyZddejt
000780013 £ 000780020

e 000780067 000780058

1 000780035

000780020



IR ok, LisLo
3M01501003101
3M01501004101

3M01501005101

VZDUCHEM
CHLAZENE
HORAKY

4

3M02401003101
~ 3M02401004101
3M02401005101

[
3M02501003101

| 3M02501004101

3M02501005101

3M03601003101
| 3M03601004101

3M03601005101

3M40103003101
004101
3M401039(£'5101

VODOU
CHLAZENE
HORAKY

3M50103003101

004101

6 3M50103005101
{ C .
6 6225033

I 6285033

6250033

KUHTREIBER®
SVAROVACI HORAK
KTR 15 Mig
KTR 15 Mig
KTR 15 Mig

KTR 24 Mig
KTR 24 Mig
KTR 24 Mig

KTR 25 Mig
KTR 25 Mig
KTR 25 Mig

KTR 36 Mig
KTR 36 Mig
KTR 36 Mig

KTR 410 Mig
KTR 410 Mig
KTR 410 Mig

KTR 510 Mig
KTR 510 Mig
KTR 510 Mig

KTR AUTO-25 3m (90°)

KTR AUTO-36 3m (90°)

KTR AUTO-501 3m (90°)
S0 n

5 5

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

DZ 60% MIX
150 A
150 A
150 A

220A
220A
220A

200 A
200 A
200 A

300A
300A
300 A

450 A
450 A
450 A

500 A
500 A
500 A

oBlJ. €isLo
3M01581003101
3M01581004101
3M01581005101

3M02481003101
3M02481004101
3M02481005101

3M02581003101
3M02581004101
3M02581005101

3M03681003101
3M03681004101
3M03681005101

3M40183003101
3M40183004101
3M40183005101

3M50183003101
3M50183004101
3M50183005101

SEPARACN(
SPRAY BINZEL

UP-DOWN

HORAK S DALKOVYM OVLADANIM

KUHTREIBER® UP-DOWN

SVAROVACi HORAK
KTR 15 Mig up-down
KTR 15 Mig up-down
KTR 15 Mig up-down

KTR 24 Mig up-down
KTR 24 Mig up-down
KTR 24 Mig up-down

KTR 25 Mig up-down
KTR 25 Mig up-down
KTR 25 Mig up-down

KTR 36 Mig up-down
KTR 36 Mig up-down
KTR 36 Mig up-down

KTR 410 Mig up-down
KTR 410 Mig up-down
KTR 410 Mig up-down

KTR 510 Mig up-down
KTR 510 Mig up-down
KTR 510 Mig up-down

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

3m
4m
5m

DZ 60% MIX
150 A
150 A
150 A

220A
220A
220A

200 A
200 A
200 A

300A
300A
300 A

450 A
450 A
450 A

500 A
500 A
500 A

oBl. ¢isLo
002.0449
002.0450
002.0451

012.0103
012.0104
012.0105

004.0312
004.0313
004.0314

014.0143
014.0144
014.0145

033.0107
033.0108
033.0109

034.0160
034.0161
034.0162

766.1013
766.1014
766.1015

ABICOR BINZEL

SVAROVACI HORAK DZ 60% MIX
MB 15AK ERGO 3 m 150 A
MB 15AKERGO 4 m 150 A
MB 15AK ERGO  5m 150 A

R
MB 24KDERGO 3 m 220A
MB24KD ERGO  4m 220A
MB 24KDERGO  5m 220A
MB 25AKERGO 3 m 200 A
MB 25AK 200 A
MB 25AK ERGO  5m 200A
MB 36KD ERGO 3 m 270 A
MB36KDERGO  4m 270 A
MB 36KD ERGO  5m 270A
MB 401D ERGO 3 m 350 A
MB40IDERGO 4m  350A
MB40IDERGO  5m 350 A

MB 501D ERGO
MB 501D ERGO
MB 501D ERGO

ABIMIICE: 535W
ABIMI
ABIMIG 535W

5m

3m

5m

450 A




. Y. -':.'u ! AL
2t , KUHTREIBER"
T oB). CisLo SVAROVACI HORAK

F T6003504400K SR 9V kize
L T01353504400K  SROLA-V kize
; T0235304400K SR 9LA-V FX kize

T40014008680

>

systém pro SR-9/20

COLD WIRE
SYSTEM

501050

T01013504540  SR-9 kiize

VZDUCHEM  |T02013504540  SR-9FX kize
CHLAZENE  T01013508540  SR-9 kiize
HORAKY T02013508540 SR-9FX kize
T25003504400K SR 17V kize
T20003504400K SR 17LA-V kize
IT21353504400K  SR17LA-VEX  kdze

ééﬁéﬁ 1720013504540  SR-17 kaze
721013504540  SR-17FX kize
(720013508540  SR-17 kiize
721013508540  SR-17FX kize

.

750013504540  SR-24 kiize
70013504540  SR-26 kiize
[T71013504540  SR-26FX kiize
770013508540  SR-26 kiize

VODOU [171013508540  SR-26FX kaze
C:(L)’?éEK'\;E [ 730014004680 SR-18 kaze
731014004680  SR-18FX  kie
(730014008680  SR-18 ke

731014008680  SR-18FX kaz

&

= i e

6 66 T40014004680  SR-20 kize

HORAK S FLEXIBILNIM
VE EM KRKEM

10-25
10-25
10-25

35-50
35-50
35-50
35-50

10-25
10-25
10-25

35-50
35-50
35-50
35-50

4m
4m
8m
8m

4m
4m
4m

4m
4m
8m
8m

4m
4m
8m

8. m

Svarovaci horaky TIG/WIG

HORAK S TLACITKEM

A DALKOVYM

OVLADANIM UP-DOWN

oBlJ. €isLo

T01033504540
T02033504540
T01033508540
T02033508540

T20033504540
T21033504540
T20033508540
T21033508540

T50033504540K

T70033504540
T71033504540
T70033508540
T71033508540

T30034004680
T31034004680
T30034008680
T31034008680

T40034004680
T41034004680
T40034008680
T41034008680

- T54034004680K

KUHTREIBER® UP-DOWN
SVAROVACI HORAK

SR-9UD kize 35-50
SR-9FX UD kize 35-50
SR-9UD kize 35-50

SR-9FX UD kdze 35-50

SR-17 UD kdze 35-50
SR-17FX UD kize 35-50
SR-17 UD kize 35-50

SR-17FX UD kize 35-50

SR-24 UD kdze 35-50
SR-26 UD kize 35-50
SR-26FX UD kize 35-50
SR-26 UD kdZe 35-50

SR-26FXUD  kGze 35-50

SR-18 UD kize 35-50
SR-18FX UD kize 35-50
SR-18 UD kize 35-50

SR-18FX UD kize 35-50

SR-20 UD kize 35-50
SR-20FXUD  klGze 35-50
SR-20 UD kize 35-50
SR-20FXUD  kiz

SR-24W UD kize 35-50

4m
4m
8m
8m

4m
4m
8m
8m

e

osl. CisLo
706.5057

751SK043020000006
751FK043020000006
751SK083020000006
7S1FK083020000006

706.1057

7525H043020000006
7S2FK043020000006
7525K083020000006
7S2FK083020000006

7585K043020000006

7535K043020000006
7S3FK043020000006
7535K083020000006
7S3FK083020000006

7545K04302000020
7S4FK04302000020
7545K08302000020
7S4FK08302000020

7555K043020000020
7S5FK043020000020
7S55K083020000020

7S5FK083020000020

7595K0430

WOLFRAMOVE

NAHRADNI
DiLY ELEKTRODY
ABICOR BINZEL
SVAROVACi HORAK DZ 60% MIX
SRT 9V 10-25 4m 125A
- 125 A
- 125 A
ABITIG 9 3550 4m 125 A
ABITIGOFX 3550 4m 125 A
ABITIG 9 3550 8m 125 A
ABITIGOFX  35-50 8m 125 A
SRT 17V S 150 A
- ) 150 A
- R 150 A
ABITIG17 3550 4m 150 A
ABITIG17FX  35-50 4m 150 A
ABITIG 17 35-50 4m 150 A
ABITIG17FX  35-50 4m 150 A |
T 1
ABITIG 24G

3550 4m

ABITIG 26
ABITIG 26FX
ABITIG 26
ABITIG 26FX

ABITIG18
ABITIG 18FX
ABITIG 18
ABITIG 18FX

UD = ddlkové ovldddni UP- DOWN
W = vodou chlazeny hordk

V = ventilek
FX = flexibilni krk
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: LSamozatml'vaci svarovaci

masky

SAMOZATMIVACI KAZETA

T

sl SVAROVACI MASKA KUHTREIBER® 7005 FOLIE 700S SVAROVACI MASKA SPEEDGLAS SVAROVACI MASKA CHAMELEON
| 0BJ. CiSLO  TYP MASKY ROZMERY PRUZORU TMAVOST FILTRU PRI ZTMAVNUTi RYCHLOST STMIVANi NAPAJENI HMOTNOST
) 1880 Svarovaci maska SPEEDGLAS 90002X 9-13 107x55 mm DIN 9-13 0,1 ms solarni panely + lithiova baterie 493 g
1000.153 Svarovaci maska OPTREL OSE SATELITE 9-13 98x50 mm DIN 9-13 0,3ms solarni baterie 600 g
¢ g Svarovaci maska CHAMELEON II. W2000V 97x47 mm DIN 9-13 0,5 ms vymeénitelna lithiova baterie CR-2450 podporovana solarnimi clanky 430¢g
005850001  SvaFovaci maska KUHTREIBER® 700S &ernd 96X47 mm DIN 9-13 0,4 ms solarni panely 430g
03 Svarovaci maska KUHTREIBER® 700S modra 96X47 mm DIN 9-13 0,4 ms solarni panely 430¢g
Svarovaci maska KUHTREIBER® 700S st¥ibrna 96X47 mm DIN 9-13 0,4 ms solarni panely 430 g

-

005850004

Ostatni prislusenstvi

REDUKCNI VENTILKU5 ~ REDUKCNI VENTIL AR MICRO

MERKA SVARU UNIVERZALNI S UHLOMEREM

YKYVNE ODPRUZE-
MENO HORAKU
AMENE DLE PRANI,
DNE 1,5m A 2 m)

PROPOJOVACI KABELY MIG/MAG
ZDROJ - POSUV DRATU

REDUKCNI VENTIL AR MEI REDUKCNI VENTIL GCE

KABELY

oBJ. C. OSTATNI PRISLUSENSTVI ' 0BJ. C. REDUKCNI VENTILY 0BJ.C. PROPOJOVACI KABELY 0BJ.&. KABELY V METRAZI ! OBJ. €.

Y é rameno hofaku | 07-806.47 Redukéni ventil CO2 GCE 10482 Propojovaci kabel 2 m / 95 mm? 30023 Kabel @ 16 mm 1 014220003 Meérke
9037 Prechodka ARGON - CO, E 07-806.31  Reduk¢ni ventil Ar GCE 10484 Propojovaci kabel 5 m / 95 mm? 30024 Kabel @ 25 mm E 014220002 Mérka
i Bar 1 07-830.54  Redukéni ventil CO? KUS 24V s ohfevem 10486 Propojovaci kabel 10 m /95 mm? ' 30025 Kabel @ 35 mm 0

k + 1x mastek | 07-830.55  Redukéni ventil CO? KUS 42 s ohfevem 10488 Propojovaci kabel 15m /95 mm? 130026 Kabel @ 50 mm ,

) i 01.25.0001 Redukeni ventil CO? Harris 10483 Propojovaci kabel 2 m /95 mm?W 30027 Kabel @ 70 mm E

' 01.25 Redukéni ventil Argon Harris 10485 Propojovaci kabel 5 m /95 mm?W ! 30028 Kabel @ 95 mm !

3 :r,,ﬁ‘é?(_) - Redukéni ventil Ar Micro MEI 2 manometry : 10487 Propojovaci kabel 10 m / 95 mm2W E E

' 25500 10489 Propojovaci kabel 15 m /95 mm?W ! '

Redukéni ventil Ar MEI 2 manometry
T






