TECNA

RUCNI A PNEUMATICKE BODOVACI KLESTE
VYKON: 2 - 2,5 - 6 KVA PRI 50% ZATIZENI
VESTAVENE ELEKTRONICKE CASOVANI
VOLITELNA DELKA RAMEN (DRZAKU ELEKTROD)

Typ 7911

Typ 7900

Typ 7902P




RUCNI BODOVACI KLESTE
TYP 7900 - 2 KVA

Popis:

Lehké provedeni bodovacich klesti pro autoopravarenstvi.

Synchronizovany vestavény elektronicky
¢asovy spina¢ s SCR od 2 do 65 cyklu.

Kompenzacni obvod spusti ¢asovy spina€ pouze

tehdy, kdyz je mozny fadny prichod svarovaciho
proudu, takZe zajisti kvalitni bod i na zoxidovanych

plochéach a plochach se zbytky barev.

Sefizovani pfitlaku elektrod se stupnici v daN.

Ovladaci paka zajis uje velké rozevieni mezi rameny.

V8echny transformatory maiji izolaci vinuti tfidy F.

Test je proveden pfilozenym napétim 4000 voltd.

Typ 7900

Charakteristické udaje Tlou$ kav mm Body/hod J elektrody na $pici
0,6 +0,6 540 3,5
0,8+0,8 380 4
Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlou$ ka svar. 1+1 300 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm 12+1,2 260 45
125 120 55 2+2 1,5+15 120 5
250 70 105 1,8+1,8 1,8+1,8 100 55
350 50 135 1,56+1,5 2+2 60 6
500 38 185 1,2+1,2 J6+6 200 -

RUCNiIi BODOVACI KLESTE
TYP 7902 - 2,5 KVA

Popis:

Lehké a mnohostranné pouziti bodovacich klesti
pro autoopravarenstvi a Udrzbarské prace.

Synchronizovany vestavény elektronicky ¢asovy spinac

s SCR od 2 do 65 cyklu.

Kompenzacni obvod spusti asovy spina€ pouze tehdy,

kdyZ je mozny fadny prachod svafovaciho

proudu, takze zajisti kvalitni bod i na zoxidovanych

plochach a plochach se zbytky barev.

Sefizovani pfitlaku elektrod se stupnici v daN.

Ovladaci paka zajis uje velké rozevieni mezi rameny.

VSechny transformatory maji izolaci vinuti tfidy F.

Test je proveden pfilozenym napétim 4000 voltd.

Kontrola proudu a vyrovnani fazi pfi obtizném
svarfovani velmi tenkych plechd, tenkych dratd
a plecht z uslechtilé oceli.

MozZnost pulzniho svafovani na objednavku (P typy).

Typ 7902 P

Charakteristické udaje Tlou$ kav_mm Body’/hod & elektrody na $pici

0,8+0,8 380 4

1+1 300 4,5

Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlous ka svar. 1,2+1,2 260 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm 1,5+1,5 140 5

125 120 55 25+25 1,8+1,8 110 55
250 70 90 2,0+2,0 2+2 70 6
350 50 135 1,8+1,8 J6+6 300 -
500 40 190 1,8+1,8 J8+8 200 -




RUCNI BODOVACI KLESTE CHLAZENE VODOU
TYP 7903 - 6 KVA

Popis:
Ruéni bodovaci klesté chlazené vodou, s rameny
typ 7512 - 7513 - 7514 - 7515, na objednavku.

Dilenské prace s rychlym svafovacim bodem.

Lehka stavba v primyslovych a dilenskych zavodech. Typ 7903
Integrovany synchronizovany elektronicky ¢asovy spinac 2 - 65 cyklt a kontaktor SCR.

Kompenzaéni obvod spusti ¢asovy spina¢ pouze tehdy, kdyz je moZny radny priichod svarovaciho proudu, takze zjisti kvalitni
bod i na zoxidovanych plochach a plochach se zbytky barev.

Kontrola proudu a vyrovnani fazi pfi obtizném svarovani velmi tenkych plech(, tenkych dratd a plecht z uslechtilé oceli.
Kontrolovany cosy .

Sefizovani pfitlaku elektrod se stupnici v daN.

Ovladaci paka zajis uje velké rozevieni mezi rameny.

Izolace vinuti tfidy F, test je proveden pfiloZenym napétim 4000 voltd. Charakteristické udaje
MozZnost pulzniho svafovani na objednavku (P typy).

Tlou$ kav._mm Body/hod J elektrody na Spici

0,8+0,8 2000 4

Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlous ka svar. 1+1 1600 4,5
V. mm v daN V. mm oceli v mm 12+1,2 1000 5

150 120 55 2,0+2,0 1,5+1,5 700 55
250 70 90 1,8+1,8 1,8+1,8 500 6
350 50 135 1,5+1,5 D5+5 1100 -

500 40 190 1,2+1,2 J6+6 500

PNEUMATICKE RUCNIi BODOVACI KLESTE
TYP 7911 - 2,5 KVA

Popis:

Pro servisni prace v autoopravnach.

Udrzbové a pfipravné prace pro primyslové a dilenské provozy.

Integrovany synchronizovany &asovy spina¢ 2 - 65 cykl( a kontaktor SCR.

Kompenzacni obvod spusti ¢asovy spina¢ pouze tehdy, kdyzZ je mozny fadny prichod svafovaciho proudu, takze zjisti kvalitni

bod i na zoxidovanych plochach a plochach se zbytky barev.

Podlozka k montazi na pracovnim stole. Tlakovy spinac v klestich
pfispiva k uspore Casu, jakmile je dan spravny pracovni tlak

mezi elektrodami.

V8echny transformatory maji izolaci vinuti tfidy F.
Test je proveden pfilozenym napétim 4000 voltu.
Ramena 7401/7402/7403/7404/7405/7406/7407.

Moznost pulzniho svafovani na objednavku (P typy).

.. . Tlou$ kav.mm Body/hod & elektrody na Spici
Charakteristické udaje 06+0,6 600 35
0,8+0,8 380 4
1+1 300 45
Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlous ka svar. 1,2+1,2 260 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm 15+1,5 140 5
125 120 30 25+25 1,8+1,8 110 55
250 70 50 2,0+2,0 2+2 70 6
350 50 65 1,8+1,8 J6+6 300
500 40 90 1,8+1,8 g8+8 200 -

Typ 7911




ZAVESNE PNEUMATICKE RUCNIi BODOVACI
KLESTE S VODNIM CHLAZENIM
TYP 7913 - 6 KVA

Typ 9352

Popis:

Pro vysoké nasazeni v autoopravarenstvi.

Lehka vyroba v pramyslovych a dilenskych provozech.

Integrovany synchronizovany ¢asovy spinac 2 - 65 cykll a kontaktor SCR.

Kompenzaéni obvod spusti €asovy spina¢ pouze tehdy, kdyz je mozny fadny
priichod svarovaciho proudu, takZe zjisti kvalitni bod i na zoxidovanych plochach
a plochach se zbytky barev.

tenkych drat( a plechud z u$lechtilé oceli.
Podlozka pro stabilni uloZeni na pracovnim stole.

Tlakovy spinac v klestich pfispiva k Uspore Casu; jakmile je dan spravny pracovni
tlak mezi elektrodami, sepne.

Typ 7913

VSechny transformatory maji izolaci vinuti tfidy F.
Test je proveden pfilozenym napétim 4000 voltd. .[

Ramena 7512/7513/7514/7515 T na objednavku.

Moznost pulzniho svafovani na objednavku (typy P).

Charakteristické udaje

Tlou$ kav._mm Body/hod O elektrody na Spici
4

0,8+0,8 2000
Délka ramen Max. pritlak elektrod Zdvih elektrod Max. tlous ka svar. 1+1 1600 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm 12+1,2 1000 5
150 120 35 2,0+20 1,56+15 700 55
250 70 50 1,8+1,8 1,8+1,8 500 6
350 50 65 1,56+15 d5+5 1100 -
500 40 90 1,2+1,2 6 +6 500

PNEUMATICKA BODOVKA PRENOSNA, VODOU CHLAZENA
TYP 7915 - 6 KVA

Technicka data jsou shodna jako u typu 7913.

Typ 7915



‘nyAgupslgo eu fadeu sulr

0L > 0L> 0L> 0L> 0L> 0L> (v)ap [ebadwie paonpo.d asiou [elay ANIH

9+9 9+9 8+8 9+9 8+8 9+9 ww yelplyels Spoi |991s PlIN 1eip AnojeoQ

z+e Z+e G'Z+SC g+e| sT+se 2+e wg "Xew yos|q|yeis sieays [931s PIIN "xew yoa|d Arojeo0

5900 590°0 5900 5900 €0°0 €00 w Uswin|oA SWIN|oOA walqo

96/19/82 96/19/82 96/19/82 |  98/19/82 GE/9V/LL SE/9V/L L Wwo BUQH/e811 /elelg uoley b8y yidep/yipim :xog e)3AA/RNgNOJY/BYYS ([BqO

Ll 02 9l Gl €l 2k [ 1yoIMeD-o3iNIg ybrem ssoin isoujowy - opnig

€l 91 8¢t 4! L S0l &Y 1yomen-oyeN Bom JoN isoujowy - ojeN

€0¢/S.¥/80} | €02/S.¥/801} | €02/0S¥/80L | 0€C/0LE/06 | 0€C/0LE/06 | 0E€C/0LE/06 wuw SUQH/o4011/9181g wbrey/yidep/yipim mxm?\mxn:o_c\mxw_m

uabunssawqy suojsuawiqg Jawzoy

0St 0S} - 0St - - u/l BUIYOSEI\ 48P 1S]|0A 189 yonelqion peo ||n} ye uondwnsuo) nyanpza egejjods

gz %4 - e - - Jeq "Xew yonipsgauieg ainssaid Bunelado “xep "Xew 3ej} Juzonoid

9 9 - 9 - - wuw Buebsny/buebuig ssnjyosueyone|yos 19[IN0/19|ul :uoOBUU0D 8soH | dnisAn/dnisa Apoa poand oid ao1peH

1%} Bunjyny Buljood Jarepm Juazeyo

L L L - - - WN apjund 0001 40} yoneigianyn- sjods 000 40} uondwnsuod J1y npoq 000} oid yonpza egajiods

9 9 9 - - - .Jeq ‘Xew }onupsgauiag ainssaid Bunesado xepy "Xew Yej} Juzoaold

9 9 9 - - - wuw yone|yossn|yosuy Uo[}08UU0D 9SOH 2o1pey JUPOALId

1%} unpjonIqg lie passaidwo) yonpza AnoyejL

8¢ 8¢ 8¢ 8¢ 8¢ 8¢ Nep BWIY 00§ = 7 XonIpuspois|3 Swiie 00S = 7 Yim 82104 ©p0J108|3 00§ =T euswei e Aropoipia|g

oct oct oclh oclh oclh oclh Nep BWIY G2 =" XonIpuspoips|3 swile Gg| = Ylim 8310} 8p0.1od|3 Gz | =T euawel el Aropoipialq

06 - ¢ 06 - ¢ 06 - ¢ S8} - 69 S8} - G9 g8l -GS wuw Xew - "ulw gnyuspoips|3 ©X041s 9pOJJOg|S "XeW - "UlN "Xeuw - “ulw Yyinpz Aropoipielg
.G-80L G-80L Zk| .S-80t cl (018 wuw SNuUoy - UspoIRs|3 BU0J -  BpO0JIOdI] 8|azny - Apoipiele

12} 17} - 2] - - wuw Jajeyuspoipielq $18p|0grop0J108|q NYBZIp OYsA0POIBSIe &

2e 22 22 2e 22 0z wuw awBUBPOINO|T %] swly BUBWEI OYDAOPOIPBIE &

v6 6 6 ¥6 ¥6 96 ww puelsqewly dep suny Uswiel 1sous[epzz

00S - 05} 00S - 0S} 00S - Gct 00S - 05t 00S - G2t 00S - G2t wuw "Xeuw - “ulw swly Bunpejsny yibus| swy Xew - "ulw uswel ex|gd

uapOoJP3|3 pun awly S9pP0.}09J3 pue swly Apoupjoje e euswey

‘9 19 1L 19 [ 1L % WOJISSIOMUIS-ISYOQH 18q Janep)ieyosuly Jua.1INd plam “xew yum 8j9Ao Aing | npnoud “Jeas ~xew 1id juazyez gjenl]

G5‘9 659 659 G5‘9 G5‘9 YR v WOJISSIOMYDS-ISYOQH 1uano Buipjem "xepy pnoid joeAoseAs JgsAaleN

028 0c'8 0c'8 028 0z 02’ v woJissnjyosziny jua.lind UndJId Yoys pnoud Aqopoxiesy jssArleN

0L} 0L 0.0 0Lt 0.0 190 i woJlsieneqg Jua.Ind snonuiuoD pnoid Ajeas

ov'e ov'e o'l ov'e 0k /80 i woJissgaueg-uusn JuU81INd [BUIWION pnoud juzonoid Aynousuwip

woJjsiepunyas jua1ind Aiepuodag pnoud juiepunyag

sc

G‘eg'es'ese o ww w(G | > abugjagey wuydsianbssnyasuy U G| > yibus| 8|qed uonoas SS0J0 Alewild | W G| > njagey eyep npoAld zainid

9t 9l 9t 9l 9l 9l v Bunieyols abes| sesnj pakejeg jugisie

sel Sel S‘el s‘cl s‘el S'6 VYA Bunisie|ssnjyosuy lamod uojosuuo) uoMiid

0S/00% 05/00% 0S/00% 0S/00% 0S/00% 0S/00¥% ZH/N\« zusnbai4/bunuuedsigwiid-uusN Aousnbaly/ebion Arewud [euiwon | eousayelymedeu jurewud sirouswr

ssnjyosuezian Aiddns suiepy s ¥ Juafodiad a0

gz (o34 G2 (o3t G2 2 A Bunuuedsjnepsa-lepunyes abejjon peoj ou Arepuodsg oupzeideu jadeu julepunyas

9l 9l 9l 9l 9l €l v Bunisia|ssioMUOS-1SYOOH lamod Buipjom "xe uon4A joenojens JsshnloN

S'0e s‘0e s‘0e s‘'02 s‘02 g9l N Bunisie|ssniyosziny Jamod 1IndJ1d YoYys “Xe|\ uoxAA Agopoxiesy IssAnloN

sy G2y L2 Seg'y LLL L VA Bunisiepieneq Jamod snonuyuo) uoNAA Alent

9 9 g 9 S c Y\ % 0G 18q BunisiejuueN % 05 Jemod [eulwoN % 0G UOMAA JujgulWON

G1L6. €16. LL6L €06. 206. 006Z | W/ Uy abuezssiamyaspjund sunb Buipjam jods dAy g1s9)) 1oBAOJEAS 9AOPOY

6990S1-€900S N3 SSEINIOD N3Lva FHOSINHO3L -

6990SI1-€900SN3 Ol ONIGHOIIV Vivd TVOIOINHO3AL -

6990SI1-€900SN3 3174 Vi1vdad YIIJINHO3L



TYTO SVAROVACI STROJE JSOU URCENY JEN PRO PROFESIONALNI UZIVATELE

V PRUMYSLOVYCH DIiLNACH.

MAJi-LI BYT POUZIVANY V ROZVODNE SiTI NiZKEHO NAPETi, URCENE PRO DOMACNOSTI,
MUSI BYT DODANA VERZE ,,B“.

RAMENA

jnr

7401 L =125 mm
7402 L = 250 mm
7403 L = 350 mm
7404 L =500 mm
7451 & 12 A

{:L
L‘_ [-]

>

7452 ¢ 12 A

7501 L =125 mm
7502 L = 250 mm
7503 L = 350 mm
7504 L =500 mm
S22 o 10 A

=
i U
o 7510
7533 3 10 + 3 124

7526 & 10 A

7408 L = 350 mm
7407 L = 500 mm

7453 2 12 elettrodo inferioreflower electrode

félectrode inférieure

7454 [ 12 elettrodo superiore/upper electrode

félectrode supéreure

0
e |
7507
7524 o 10 A IJ'
220
=
CH|
L]
7518 Art. 7509
31106 & 10 Art, 7523 & 10 A
7508 7512 L = 150 mm
L =250 mm |) 7518 L = 250 mm
200 7511 b= L 7514 L = 350 mm
L =125 mm = 7515 L = 500 mm
7523 0 10 A 3830 &
[
» = ]
3830 A 3833 A 3834 & 3835

V8echny bodové svarovaci klesté jsou dodany se si ovym kabelem délky 3,8 m, doplfikovym drzadlem, obsluznym kliCem

a navodem k obsluze.

Typ 7900 - 7902 je kompletni s rameny, elektrodami a drzakem elektrod.

Typ 7903 je bez ramen.

Typ 7911 je kompletni s rameny a elektrodami, drzdkem elektrod, tlakovou obsluznou jednotkou s manometrem.

Typ 7913 - 7915 je bez ramen s tlakovou obsluznou jednotkou s manometrem.
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