
Typ 7911

Typ 7404

Typ 7900

Typ 7902P

Typ 7503

RUÈNÍ A PNEUMATICKÉ BODOVACÍ KLEŠTÌ
          VÝKON: 2 - 2,5 - 6 KVA PØI 50% ZATÍŽENÍ

   
VESTAVÌNÉ ELEKTRONICKÉ ÈASOVÁNÍ            
VOLITELNÁ DÉLKA RAMEN (DRŽÁKÙ ELEKTROD)



RUÈNÍ BODOVACÍ KLEŠTÌ 

TYP 7900 - 2 KVA

Popis:

Lehké provedení  bodovacích kleští pro autoopravárenství.
   

Synchronizovaný vestavìný elektronický
        

èasový spínaè s SCR od 2 do 65 cyklù.
      

Kompenzaèní obvod spustí èasový spínaè pouze        
tehdy, když je možný øádný prùchod svaøovacího        
proudu, takže zajistí kvalitní bod i na zoxidovaných     
plochách a plochách se zbytky barev.      

      
Seøizování pøítlaku elektrod se stupnicí v daN.

      
Ovládací páka zajiš•uje velké rozevøení mezi rameny.      

Všechny transformátory mají izolaci vinutí tøídy F.

Test je proveden pøiloženým napìtím 4000 voltù.

Délka ramen 
v mm 
125
250
350
500

Délka ramen 
v mm 
125
250
350
500

Max. pøítlak elektrod
v daN 
120
70
50
40

Max. pøítlak elektrod
v daN 
120
70
50
38

Zdvih elektrod 
v mm 

55
90

135
190

Zdvih elektrod 
v mm 

55
105
135
185

Max. tlouš•ka svaø.
oceli v mm  
2,5 + 2,5
2,0 + 2,0
1,8 + 1,8
1,8 + 1,8

Max. tlouš•ka svaø.
oceli v mm  

2 + 2
1,8 + 1,8
1,5 + 1,5
1,2 + 1,2

Tlouš•kav mm  
0,8 + 0,8

1 + 1
1,2 + 1,2
1,5 + 1,5
1,8 + 1,8

2 + 2
    6 + 6
    8 + 8

Tlouš•kav mm  
0,6 + 0,6
0,8 + 0,8

1 + 1
1,2 + 1,2
1,5 + 1,5
1,8 + 1,8

2 + 2
    6 + 6

Body/hod
380
300
260
140
110
70

300
200

Body/hod
540
380
300
260
120
100
60

200

elektrody na špici  
4

4,5
4,5
5

5,5
6
-
-

elektrody na špici  
3,5
4

4,5
4,5
5

5,5
6
-

Charakteristické údaje

Charakteristické údaje

Typ 7902 P

Typ 7900

RUÈNÍ  BODOVACÍ KLEŠTÌ 

TYP  7902 - 2,5 KVA

Popis:

Lehké a mnohostranné použití bodovacích kleští
pro autoopravárenství a údržbáøské práce.

    
Synchronizovaný vestavìný elektronický èasový spínaè
      

s SCR od 2 do 65 cyklù.
      

Kompenzaèní obvod spustí èasový spínaè pouze tehdy,     
když je možný øádný prùchod svaøovacího       
proudu, takže zajistí kvalitní bod i na zoxidovaných     
plochách a plochách se zbytky barev.      

       
Seøizování pøítlaku elektrod se stupnicí v daN.

      
Ovládací páka zajiš•uje velké rozevøení mezi rameny.      

      Všechny transformátory mají izolaci vinutí tøídy F.
      

Test je proveden pøiloženým napìtím 4000 voltù.    
      Kontrola proudu a vyrovnání fází pøi obtížném

svaøování velmi tenkých plechù, tenkých drátù
a plechù z ušlechtilé oceli.

Možnost pulzního svaøování na objednávku (P typy).



Délka ramen 
v mm 
125
250
350
500

Délka ramen 
v mm 
150
250
350
500

Max. pøítlak elektrod
v daN 
120
70
50
40

Max. pøítlak elektrod
v daN 
120
70
50
40

Zdvih elektrod 
v mm 

30
50
65
90

Zdvih elektrod 
v mm 

55
90

135
190

Max. tlouš•ka svaø.
oceli v mm  
2,5 + 2,5
2,0 + 2,0
1,8 + 1,8
1,8 + 1,8

Max. tlouš•ka svaø.
oceli v mm  
2,0 + 2,0
1,8 + 1,8
1,5 + 1,5
1,2 + 1,2

Tlouš•kav mm  
0,6 + 0,6
0,8 + 0,8

1 + 1
1,2 + 1,2
1,5 + 1,5
1,8 + 1,8

2 + 2
    6 + 6
    8 + 8

Body/hod
600
380
300
260
140
110
70

300
200

elektrody na špici  
3,5
4

4,5
4,5
5

5,5
6
-
-

Charakteristické údaje

Tlouš•kav mm  
0,8 + 0,8

1 + 1
1,2 + 1,2
1,5 + 1,5
1,8 + 1,8
    5 + 5
    6 + 6

Body/hod
2000
1600
1000
700
500
1100
500

elektrody na špici  
4

4,5
5

5,5
6
-
-

Charakteristické údaje

RUÈNÍ BODOVACÍ KLEŠTÌ CHLAZENÉ VODOU

TYP  7903 - 6 KVA

Popis:

Ruèní bodovací kleštì chlazené vodou, s rameny
         

typ 7512 - 7513 - 7514 - 7515, na objednávku.
     

Dílenské práce s rychlým svaøovacím bodem.      
       

Lehká stavba v prùmyslových a dílenských závodech.
                

Integrovaný synchronizovaný elektronický èasový spínaè 2 - 65 cyklù a kontaktor SCR.       
                  Kompenzaèní obvod spustí èasový spínaè pouze tehdy, když je možný øádný prùchod svaøovacího proudu, takže zjistí kvalitní

    bod i na zoxidovaných plochách a plochách se zbytky barev.
      

Kontrola proudu a vyrovnání fází pøi obtížném svaøování velmi tenkých plechù, tenkých drátù a plechù z ušlechtilé oceli.      
          Kontrolovaný cos  .

      
Seøizování pøítlaku elektrod se stupnicí v daN.

                       Ovládací páka zajiš•uje velké rozevøení mezi rameny.

Izolace vinutí tøídy F, test je proveden pøiloženým napìtím 4000 voltù.

Možnost pulzního svaøování na objednávku (P typy).

PNEUMATICKÉ RUÈNÍ BODOVACÍ KLEŠTÌ   

TYP 7911  -  2,5 KVA

Popis:

Pro servisní práce v autoopravnách.
        

Údržbové a pøípravné práce pro prùmyslové a dílenské provozy.
         

Integrovaný synchronizovaný èasový spínaè 2 - 65 cyklù a kontaktor SCR.                 
         

Kompenzaèní obvod spustí èasový spínaè pouze tehdy, když je možný øádný prùchod svaøovacího proudu, takže zjistí kvalitní
                    

bod i na zoxidovaných plochách a plochách se zbytky barev.
     

Kontrola proudu a vyrovnání fází pøi obtížném svaøování velmi tenkých plechù, tenkých drátù a plechù z ušlechtilé oceli atd.

 Podložka k montáži na pracovním stole. Tlakový spínaè v kleštích 
pøispívá k úspoøe èasu, jakmile je dán správný pracovní tlak

      mezi elektrodami.
      

 Všechny transformátory mají izolaci vinutí tøídy F.
      

Test je proveden pøiloženým napìtím 4000 voltù.

Ramena 7401/7402/7403/7404/7405/7406/7407.

Možnost pulzního svaøování na objednávku (P typy). Typ 7911

Typ 7903

S



Délka ramen 
v mm 
150
250
350
500

Max. pøítlak elektrod
v daN 
120
70
50
40

Zdvih elektrod 
v mm 

35
50
65
90

Max. tlouš•ka svaø.
oceli v mm  
2,0 + 2,0
1,8 + 1,8
1,5 + 1,5
1,2 + 1,2

Charakteristické údaje

PNEUMATICKÁ BODOVKA PØENOSNÁ, VODOU CHLAZENÁ

Technická data jsou shodná jako u typu 7913.       

TYP 7915 - 6 KVA

ZÁVÌSNÉ PNEUMATICKÉ RUÈNÍ BODOVACÍ 

KLEŠTÌ S VODNÍM CHLAZENÍM

TYP  7913 - 6 KVA

Popis:
  

Pro vysoké nasazení v autoopravárenství.
      

Lehká výroba v prùmyslových a dílenských provozech.
        

Integrovaný synchronizovaný èasový spínaè 2 - 65 cyklù a kontaktor SCR.           
           

Kompenzaèní obvod spustí èasový spínaè pouze tehdy, když je možný øádný
    

prùchod svaøovacího proudu, takže zjistí kvalitní bod i na zoxidovaných plochách
           

a plochách se zbytky barev.
      

Kontrola proudu a vyrovnání fází pøi obtížném svaøování velmi tenkých plechù,    
tenkých drátù a plechù z ušlechtilé oceli.             

  Podložka pro stabilní uložení na pracovním stole.
       

Tlakový spínaè v kleštích pøispívá k úspoøe èasu; jakmile je dán správný pracovní       
tlak mezi elektrodami, sepne.    

                                                                                          Všechny transformátory mají izolaci vinutí tøídy F.

Test je proveden pøiloženým napìtím 4000 voltù.

Ramena 7512/7513/7514/7515 Þ na objednávku.

Možnost pulzního svaøování na objednávku (typy P).

Tlouš•kav mm  
0,8 + 0,8

1 + 1
1,2 + 1,2
1,5 + 1,5
1,8 + 1,8
    5 + 5
    6 + 6

Body/hod
2000
1600
1000
700
500
1100
500

elektrody na špici  
4

4,5
5

5,5
6
-
-

Typ 9352

Typ 7913

Typ 7915

Typ 7513

Typ 7512
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TYTO SVAØOVACÍ STROJE JSOU URÈENY JEN PRO PROFESIONÁLNÍ UŽIVATELE 
V PRÙMYSLOVÝCH DÍLNÁCH.

MAJÍ-LI BÝT POUŽÍVÁNY V ROZVODNÉ SÍTI NÍZKÉHO NAPÌTÍ, URÈENÉ PRO DOMÁCNOSTI, 
MUSÍ BÝT DODÁNA VERZE „B“.

RAMENA

ELEKTRODY

Všechny bodové svaøovací kleštì jsou dodány se sí•ovým kabelem délky 3,8 m, doplòkovým držadlem, obslužným klíèem 
a návodem k obsluze.

           
Typ 7900 - 7902 je kompletní s rameny, elektrodami a držákem elektrod.    

              
Typ 7903 je bez ramen.             

Typ 7911 je kompletní s rameny a elektrodami, držákem elektrod, tlakovou obslužnou jednotkou s manometrem.

Typ 7913 - 7915 je bez ramen s tlakovou obslužnou jednotkou s manometrem.
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