TECNA

ODPOROVE SVAROVACI STROJE 16 = 25 kVA
S KYVNYM RAMENEM, NOZNIM
A PNEUMATICKYM OVLADANIM

Typ 70462
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CHARAKTERISTIKA

® Nastavitelna délka ramen podle druhu prace.

® Elektrodovy drzak, ktery je vyroben ze slitiny chromu a médi ma dlouhou Zivotnost, mize byt v ramenech namontovan kolmo
nebo Sikmo.

e \VySka zdvihu elektrod je nastavitelna.

® Epoxidova izolace transformatoru.

® Transformator, ramena a elektrodovy drzak jsou chlazené vodou.

® Mikroprocesorové fizeni je umisténo v chranéné poloze.

Svarovaci stroje s elektrickym noznim spinacem:
e Nastavitelny pfitlak elektrod. Spusténi svareciho cyklu pfes mikrospinac.
® Nozni spina¢ je mozno délkové nastavit.

Pneumatické svarovaci stroje:

® Bezolejové vzduchoveé valce eliminujici olejovou mlhu.

o Nastavitelny pfitlak elektrod reduk&nim ventilem se vzduchovym filtrem, manometrem, a poloautomatickym odvodriovacim
systémem.

e Vestavény ventil pro kontrolu rychlosti elektrod, absorbér pro pohlceni razt a vzduchovy tlumig.

e 2-stupriovy elektricky nozni spinac - pro pouziti v automatickém a ruénim reZzimu umozni obsluze provést vice bodu a dovoli
svafovani pouze v korektni pozici.

e MozZnost pfipojeni druhého dvoustupriového elektrického nozniho spinace typ 70462. S timto doplfikovym elektrickym noznim
spinacem je moZnost nastaveni rozdilného ¢asu a proudu s riiznymi druhy svafovani na stejném vyrobku.

PrisluSenstvi na objednavku Elektrody chlazené vodou

Typ 70462 - Nozni spina¢ pro druhy

) 4727 Pro typlfir art/for item
bodovaci program.

4602N-4607N
I. 4726 Pro typ/fir art/for item 4603N-4604N-4605N

4606N-4608N-4609N-4610N-4611N
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Pro bodovky
4602N - 4607N

Typ 4506 - ZmenSena velikost mosazného
ramene
L =380 -700 mm

D=36mm- 62mm

Typ 4509 - Zmensena velikost mosazného
ramene s Celni elektrodou

L =380 -700 mm D=36mm- 45 mm

Pro bodovky
4603N - 4604N
4608N - 4609N

Pro bodovky
4605N - 4606N
4610N - 4611N

Pro typ 70364

Typ 4566 - ZmenSena velikost mosazného
ramene
L =380 -700 mm

D=40mm- 65mm

Typ 4567 - ZmenSena velikost mosazného
ramene
L =380 - 700 mm

Typ 4564 - ZmenSena velikost mosazného
ramene 65 mm, L = 380 mm

D=40mm- 65mm

Typ 4569 - Zmensena velikost mosazného
ramene s ¢elni elektrodou

L =380 - 700 mm D=40mm- 50 mm

Typ 4568 - ZmenSend velikost mosazného
ramene s ¢elni elektrodou

L =380 -700 mm D=40mm- 50 mm

Typ 4565 - ZmenSena velikost mosazného
ramene 50 mm, L = 380 mm



Délka ramen je nastavitelna podle potieby v rozmezi 320 mm.

Typ 70364 - vzdalenost ramen posuvna pro typ 4603N, 4604N,
4605N, 4606N, 4607N, 4608N, 4609N, 4610N, 4611N.

- Cim vétsi vzdalenost, tim mensi svarovaci proud.

A = Max. vzdalenost, B = Vzdalenost mezi, C = Min. vzdalenost

Vykon Sila materialu Délka ramene | zElektrody | Svarovaci ¢as Bodv/h

mm mm mm cycles V!

— kVA 16
3 ; 0,8+08 230 5 6 4000
Sila 3 1,5+1,5 230 55 14 2800

materialu

25+2,5 230 75 60 600
) 2+2 550 7 55 1000
Typ mm mm £ mm 15415 700 6 50 1000
210 + 210 230 ~16 45 700

4602N | 230 -550 3+3 10 + 10 KVA 20
0,8+0,8 230 45 5 4000
4603N | 230 -550 4+4 12 + 12 T 530 - s 2400
3+3 230 8 55 400

4604N | 380 -700 3+3 10 + 10

141 550 5 5 4000
4605N | 230 - 550 5+5 14 + 14 2+2 550 ’ 40 1200
2+2 700 7 50 1100

4606N | 380 - 700 4+4 12412 KVA 25
0,8 +0,8 230 45 5 4000
4607N | 230 - 550 3+3 10 + 10 15+15 230 55 12 3400
348 230 8 55 400
4608N | 230 -550 4+4 12 + 12 141 550 5 5 4000
2+2 550 7 40 1200
4609N | 380 -700 B4@ 10 + 10 540 700 - 50 1100
4+4 230 11 80 220
4610N | 230-550 5+5 14 +14 26+ 26 550 16 e 2000
28+ 28 230 ~16 20 1600

4611N | 380 - 700 4+4 12 +12

#12 + @12 230 ~16 40 500
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Pneumatické stroje
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Rozméry bodovacich
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Typ 4602N

Stroje s noznim ovladanim




RiDiICi JEDNOTKA
P ' TE90 MARK II

CLU™HENT
CORRERTE

o . TE 90 je mikroprocesorem fizena fidici jednot-
- I L ka mechanickych a pneumatickych stacionar-
-~ L ETTIOL nich bodovek (odporovych svafovacich stroju).
Ridici jednotka fidi ¢asovani svafovaciho pro-
cesu a velikost svafovaciho proudu.

& COMP Ol ELETTHOAALYOLA

00 SMILE SMOOLD
B REPEAT AUTORRATICO

Hlavni technické parametry

® Programovani pomoci 4 tlagitek. ® Rizeni proudu zmé&nou thlu sepnuti tyristortl. ® Dvé zapamatované nastaveni proudu

a Casu svarovacich impulsu volené dvéma noznimi spinaci. 10 parametr( programu. e Nastaveni nabéhu proudu. e Moz-
nost kompenzovat ¢as svarovani (prodluzovani ¢asu svareni dokud se nedosahne 2 kA proudu). e MoZnost testovacich pra-
covnich cykld s vypnutym proudem. @ MoZnost cyklického opakovani svafovaciho cyklu pfi trvalém drZzeni spousté. @ Nasta-
vitelnost Uhlu sepnuti v prvni periodé proudového impulsu pro sefizeni symetrie odbéru. ® U mechanickych bodovek dojde

k ukongeni svafovaciho cyklu po uvolnéni nozni paky, u pneumatickych bodovek od okamziku prvniho prachodu svarovaciho
proudu ve svarovacim cyklu bude cyklus dokonc€en i pfi uvolnéni spousteé.

Programovatelné parametry

Vorpresszeit Squeeze time Predcas 1-99 cycles - per - cykly
Stromanstiegszeit Slope up time Sklopny ¢as 0 - 29 cycles - per - cykly
Schweisstrom Welding time Svarovaci ¢as 1- 99 cycles - per - cykly

Pausenzeit fiir Inpulse| Welding current | Svarovaci proud | 1-99 %

Inpulsanzahl Cold time Cas pro impuls| 1 - 50 cycles - per - cykly
Nachwéarmezeit Impulses numer | Impulsni Eislo 0-9

Pausenzeit Hold time Setrvaci ¢as 1-99 cycles - per - cykly
Schweisszeit 2 Off time Volny cas 0 - 99 cycles - per - cykly
Schweisstrom 2 Welding time 2 Svareci Cas 2 0 - 99 cycles - per - cykly

Welding current 2

Svareci proud 2

0-99%

1 cykl je doba jedné periody napdjeci sité, pro 50 Hz je to 0,02 s.
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